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WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sg ogdlne przepisy i wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét budowlano-montazowych, obejmujgce w szczegdlnosci wymagania w zakresie wiasciwosci materiatow,
wymagania dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowos$ci wykonania poszczegdlnych robét, okreslenie zakresu
prac, ktére ujete sg w cenach poszczegdlnych pozycji przedmiaru, wskazanie podstaw okreslajgcych zasady
przedmiarowania, a w przypadku braku podstaw — opis zasad przedmiarowania, wymagania dotyczace sprzetu
niezbednego do realizacji danego zadania inwestycyjnego oraz transportu.

Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy oraz jako zatgcznik do
umowy miedzy Inwestorem a Wykonawca, przy zleceniu realizacji robét budowlano-montazowych.

Ponad to niniejsza ST jest wzorcowym zbiorem przepiséw i wymagan do poszczegodlnych rodzajow robét. Odnosi sig do
cafej budowy i okresla wiasciwe metody i procedury realizacji rob6t oraz precyzuje podstawowe warunki i wymagania
Inwestora. Zawiera ogélne warunki umowne o wykonanie robét budowlanych.

Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymaga nig ogélne wspdlne dla robét nizej wymienionych:

Lp. Nr Specyfikaciji Zawartos¢ Specyfikaciji 5
Technicznej Technicznej Klasyfiacja CPY
1. E1.S.T.01 Roboty budowlane 45212222-8

Okreslenia podstawowe

Obiekty budowlane — sg to stale i tymczasowe budynki lub budowle (mosty, budowle ziemne, tunele, drogi, linie kolejowe,
sieci energetyczne i telekomunikacyjne, budowle hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojgce instalacje przemysfowe lub
urzadzenia techniczne, oczyszczalnie Sciekéw, $ciany oporowe, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe) stanowigce
baze techniczno-uzytkowa, wyposazong w instalacje i urzadzenia niezbedne do spetnienia przeznaczonych im funkgji.

Budowa — jest to wykonywanie obiektu budowlanego, a takze jego przebudowa i rozbudowa.

Roboty budowlane — jest to budowa, montaz, remont albo rozbidrka obiektu budowlanego lub czesci wraz z urzadzeniami
reklamowymi, dzietami plastycznymi i innymi urzgdzeniami wplywajacymi na wyglad obiektu.

Projekt — nalezy przez to rozumie¢ projekt indywidualny, typowy lub powtarzalny.

Drogi bez blizszego okreSlenia - to drogi, przejazdy, Sciezki, przejscia nie bedgce drogami publicznymi znajdujgce sie na
placu budowy lub dojazdy do placu budowy.

Plac budowy — teren, na ktérym sa wykonywane roboty budowlane wymagajgce pozwolenia lub czynno$ci pomocnicze albo
prace zwigzane z budowg np. wytwarzanie na budowie elementéw prefabrykowanych, skiadowanie materiatéw,
przedmiotow itp.

Whasciwy organ — to organ administracji pafistwowej w gminach, miastach i dzielnicach miast podzielonych na dzielnice.
Inwestor — to jednostka organizacyjna lub osoba upowazniona do wystepowania w imieniu inwestora.

Inzynier — (kierownik projektu), techniczny kierownik inwestycji lub kierownik zespotu inspektoréw nadzoru inwestorskiego,
ktérego uprawnienia sg szersze niz inspektora nadzoru inwestorskiego w rozumieniu przepiséw polskich, posiadajgcy
odpowiednie upowaznienia i petnomocnictwo do dziatarn w imieniu inwestora.

Mapa — to mapa lub szkic sytuacyjny, wymagany dla danego rodzaju czynnosci lub opracowan.

Plan realizacyjny — to plan usytuowania obiektu budowlanego, sporzgdzony w ramach zatozer techniczno- ekonomicznych
inwestycji lub w dokumentaciji jednostadiowej dla inwestycji realizowanych przez jednostki gospodarki uspotecznionej, oraz
plan zagospodarowania dziatki budowlanej, realizowane przez osoby fizyczne i jednostki organizacyjne nie bedace
jednostkami gospodarki uspotecznione;j.

Nadzér techniczny — to osoby petnigce samodzielne funkcje w budownictwie takie jak:
— Projektowanie i sprawdzanie prawidtowos$ci rozwigzan projektowych.

— Kierowanie robotami budowlanymi lub wytwarzaniem konstrukcyjnych elementéw budowlanych np. wykonywanie
funkciji kierownika robot, obiektu lub majstra budowlanego.

— Sprawowanie kontroli i nadzoru nad robotami budowlanymi, wytwarzaniem konstrukcyjnych elementéw budowlanych
np. kontrola techniczna jakosci budowy, obiektu, wytwarzania elementéw budowlanych, techniczny nadzér inwestorski.

— Sprawdzanie prawidiowosci rozwigzan projektowych lub kontrola techniczna roboét i obiektéw budowlanych —
wykonywane w ramach organéw administracji panstwowej lub gospodarczej.

Sprzet zmechanizowany — to maszyny i urzadzenia takie jak: dzwignice, przenos$niki, betoniarki, przeciggarki wagonowe,
ciggniki i inny sprzet o napedzie silnikowym.

Sprzet pomocniczy — to elementy nie stanowigce statlego wyposazenia sprzetu zmechanizowanego, a niezbgdne przy
wykonywaniu robét budowlanych, takie jak: zawiesia, uchwyty, bloki przeno$ne, podstawki tadunkowe, pomosty przenosne,
wozki reczne, taczki, narzedzia i urzagdzenia pomocnicze.

llekro¢ w niniejszych ST jest mowa o:
— Wykonawcy, rozumie si¢ przez przyjmujacego zamowienie na wykonanie inwestycji, robé6t lub remontow
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— Zamawiajgcym, rozumie sie przez to udzielajgcego zaméwienie wykonawcy; do obowigzkéw zamawiajgcego nalezy:
przekazanie placu budowy, przekazanie dokumentacji projektowej oraz zapewnienie nadzoru autorskiego
inwestorskiego.

— Oferencie, rozumie sie przez skiadajgcego oferte na wykonanie przedmiotowego zadania inwestycyjnego w rozumieniu
przepisow KC.
. Dziennik budowy — opatrzony pieczecia Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacymi do notowania
wydarzeri zaistnialych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonanych odbioréw robét,
przekazywania polecen i innej korespondenciji technicznej pomiedzy Inzynierem, Wykonawca i Architektem.

. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

. Kosztorys ofertowy — wyceniony kosztorys $lepy.

. Przedmiar robot — akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicéw i ew. dodatkowych zalgcznikéw. Wpisy w ksiedze
obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

. Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami
zaakceptowane przez Inzyniera

. Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

. Architekt — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedagca autorem dokumentacji projektowe;.

. Przedsiewziecie budowlane — kompleksowa realizacja nowego obiektu budowlanego.

. Rysunki — cze$¢ dokumentami projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego
przedmiotem robot.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ i terminowo$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é¢ z dokumentacja
projektowg, ST, poleceniami Inzyniera, wymogami technologii wykonania poszczegdinych robdt budowlanych lub
branzowych oraz za ich zgodno$¢ z wymogami obowigzujgcych norm, przepisami prawa budowlanego, zasadami wiedzy
technicznej i sztuki budowlane;j.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania we wtasnym zakresie elementéw dokumentacji organizacyjnej takich jak:

— harmonogram (terminarz) robot okreslajgcy w formie graficznej kolejnosci i okresy kalendarzowe wykonania
poszczegolnych etapéw i rodzajéw robdt, zawierajgcy wszystkie konieczne do planowania robét terminy posrednie oraz
zobhowigzujgcy termin korncowy, ktéry to harmonogram stanowié¢ bedzie integralng cze$¢ umowy,

— projekt zagospodarowania placu budowy okreslajacy rozmieszczenie drég dojazdowych, obiektéw tymczasowych,
urzadzen pomocniczych i sktadowisk,

— wykaz zatrudnienia wedtug potrzebnych w réznych okresach budowy specjalnos$ci oraz zestawienie maszyn i urzadzen
dla poszczegolnych rodzajow robét,

— terminarz lub harmonogram dostaw materiatéw i wyrobéw.

Powyzsze elementy dokumentacji organizacyjnej powinny by¢ przedstawione do wiadomosci lub/i akceptacji Inzyniera.
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania robét budowlano-montazowych okreslonych w dokumentach przetargowych i
kontraktowych, sitami witasnymi oraz przy uzyciu wlasnego sprzetu wraz z usunigciem wszelkich ewentualnych wad i
usterek z nalezng starannoscig i pilno$cia, zgodnie z przepisami i normami obowigzujgcymi w danym zakresie, w terminach
ustalonych przez Inwestora, okreslonych w harmonogramie robét,

Wykonawca zobowigzany jest do ciggtego osobistego nadzoru nad swoimi pracownikami pracujgcymi na budowie, a
zatrudniani przez Wykonawce pracownicy,

pracujg w oparciu o stosowne umowy zawarte z Nim jako Pracodawca. W przypadku zatrudniania obcokrajowcéw
wymagane jest dodatkowo pozwolenie na prace

na terenie Polski.

Wykonawca zobowigzany jest do osobistego uczestnictwa we wszelkich spotkaniach, naradach koordynacyjnych,
odbywajgcych sie w terminach i miejscach wyznaczonych przez Inzyniera, dotyczacych przedmiotu realizowanego
kontraktu.

Wykonawca zobowigzany jest do likwidacji placu budowy, stopniowej w miare postepu robét oraz catkowitej po
zakoriczeniu roboét. Ponad to Wykonawca zobowigzany jest do uprzatniecia, uporzadkowania i przywrécenia do stanu
sprzed rozpoczecia robot, terenu wykorzystywanego pod zaplecze budowy i terenu przyleglego noszacego $lady
dziatalno$ci zwigzanej realizacjg przedmiotu kontraktu.

Dane o Wykonawcy

Na etapie sktadania ofert Wykonawca powinien przediozy¢ ponizej wyszczegdlnione ogélne dane:

— liczbe zatrudnionych pracownikéw kwalifikowanych do realizacji przedmiotu skiadanej oferty,

— nazwiska os6b odpowiedzialnych za wykonanie prac, referencje tych oséb oraz dokumenty stwierdzajgce wymagane
prawem przygotowanie zawodowe do obejmowania samodzielnych stanowisk technicznych w budownictwie,

— wykaz zrealizowanych podobnych inwestycji w ostatnich fatach, (lista obiektéw referencyjnych)

— gloéwne projekty wraz nazwiskami oséb mogacych przedstawic referencje uczestnika przetargu,

Ponadto nalezy przedstawi¢ wykaz proponowanych podwykonawcoéw i giéwnych dostawcoéw wraz z ich skréconymi
referencjami (jezeli roboty majg by¢ wykonane oddzielnymi podwykonawcami).

Wykonawca zobhowigzany jest do przedstawienia o$wiadczenia, w ktérym stwierdza, ze przyjat do wiadomosci calg
zawarto$¢ warunkéw ogoélnych kontraktu, ktére w przypadku udzielenia zlecenia, stanowi¢ beda jego integralng czes¢.

Przekazanie placu budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach przetargowych przekaze Wykonawcy plac budowy wraz z wszystkimi

wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne punktéw gtéwnych terenu oraz
reperéw, dziennik budowy i ksiege obmiaréw robét oraz co najmniej dwa egzemplarze peinej dokumentacji kontraktowe;.
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Z przekazania placu budowy lub frontu robét Wykonawcy sporzadzony zostanie protokét potwierdzony przez Inzyniera,
Wykonawce, Kierownika Budowy.

Dokumentacja projektowa
Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego, co najmniej jeden egzemplarz dokumentami projektowe;j.

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki i dokumenty, stanowigce dokument przetargowy.

Jezeli w trakcie wykonywania robét okaze sie koniecznym uzupetnienia/uszczegdétowienie rozwigzan przedstawionych w
dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajgcego; Wykonawca sporzgdzi propozycje rozwigzania w formie
rysunkowej lub/i opisowej na wiasny koszt w dwdch egzemplarzach i przediozy je Inzynierowi i Architektowi do
zatwierdzenia.

Wszystkie uzupetnienia/uszczegoétowienia dokumentacji projektowej nie powinny odbiega¢ od gtéwnych zatozen
projektowych, co do formy i charakteru projektowanego obiektu i miesci¢ sig w okreslonym przedziale tolerancji.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa

Wykonawca zobowigzany jest, przed przystgpieniem do ofertowania zadania inwestycyjnego, do doktadnego i wnikliwego
zapoznania sie z dokumentacjg projektowa, poniewaz zakres roboét objetych przygotowywana przez Wykonawce ofertg
wynika, przede wszystkim, z dokumentacji projektowe;.

Nalezy przez to rozumie¢, ze wykonanie wszelkich robét nie ujetych w ofercie Wykonawcy czy w przedmiarze robét
dostarczanym przez Inwestora, a wynikajacych z dokumentacji projektowej, moze byé egzekwowane przez Inwestora i nie
podlegaé odrebnej zaptacie (np. przy umowie ryczaitowej).

Wykonawca powinien upewni¢ sie czy nie wystapi tymczasowy, dodatkowy lub towarzyszacy zakres robo6t wynikajacy np. z
technologii, poza zakresem przedstawionym w przedmiarze robot dostarczanym przez Inwestora, a w przypadku jego
stwierdzenia, zobowigzany jest do wyszczegolnienia przedmiotowego zakresu robét w swojej ofercie w postaci np. ryczattu,
lub ustalenia z Inwestorem sposobu przedstawienia w ofercie tego zakresu, oraz do podania uzasadnienia koniecznosci
jego wykonania.

Dotgczony do dokumentéw przetargowych przedmiar robét nalezy zatem traktowacé jako dokument pomocniczy, ktory
Wykonawca ma obowigzek poddac wnikliwej weryfikacji.

Podstawy wyceny podane przez Inwestora w Przedmiarze Robét nie zobowigzujg Wykonawcy do sporzadzenia kalkulacji
kosztorysowej/ofertowej zgodnie z wymieniong podstawg normatywna.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej powinny by¢ uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu toleranciji.

Cechy materiatéw i elementéw budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywacé bliskg zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego przedzialu tolerancji. Prawo do okreslenie przedziatu
toleranciji przystuguje Architektowi.

Jezeli przedziat tolerancji nie zostat okreslony w dokumentacji projektowej to nalezy przyja¢ przecietne tolerancje,
akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robét lub okreslone w odpowiednich normach.

Jezeli zostata okreslona warto$¢ minimalna lub warto§¢ maksymalna tolerancji albo obie te wartosci, to roboty powinny by¢
prowadzone w taki sposéb, aby cechy tych materiatéw lub elementéw budowli nie znajdowaly sie w przewazajacej mierze w
poblizu warto$ci granicznych.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie sg w peini zgodne z dokumentacjg projektowa, ale osiggnigto mozliwg do
zaakceptowania jakos¢ elementéw budowli, to Inzynier moze akceptowacé takie roboty i zgodzi¢ sie na ich pozostawienie,
jednak zastosuje odpowiednie korekty od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegétowymi kontraktu.

Wszystkie materialy i rozwigzania, odbiegajace od wynikajacych z dokumentacji projektowej, muszg by¢ przedstawione do
akceptacji Inzyniera i Architekta.

Wykonawca zobowigzany jest do uzyskania pisemnego zezwolenia na zastosowanie proponowanych rozwigzan lub
materialdw, a po jego otrzymaniu moze przystgpi¢ do ich zastosowania lub wbudowania w miejsce przeznaczenia.
Standard proponowanych zamiennikéw nie moze byé nizszy od przedstawionych w projekcie materiatéow. Wykonawca
zobowigzany jest w przypadku oferowania rozwigzan alternatywnych do wykonania i zatgczenia we wiasnym zakresie
rysunkéw (warsztatowych, montazowych, roboczych itp.) w odpowiedniej skali, przedstawiajgcych najwazniejsze szczegoty
swojej oferty w celu mozliwosci jasnej oceny jego rozwigzania,

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg w petni zgodne z dokumentacjg projektowa i wpiyneto to na niezadowalajgca
jako$¢ elementu budowli, a nie uzyskaly wczes$niej pozytywnej opinii Inzyniera/Architekta i zezwolenia na zastosowanie lub
wbudowanie, to takie materialy i roboty nie zostang zaakceptowane przez Inzyniera/Architekta. W takiej sytuacji elementy
budowli powinny by¢ niezwiocznie rozebrane lub zdemontowane i zastgpione wiasciwymi.

Wszelkie koszty zwigzane z przywrdceniem elementu robét do stanu odpowiadajgcego wymaganiom projektowym, ST i
poleceniom Inzyniera/Architekta pokrywa Wykonawca.

Organizacja placu budowy

Organizacja i urzadzenie placu budowy nalezy do zakresu robét Wykonawcy. Organizacja i urzadzenie placu budowy
powinno nastgpi¢ w uzgodnieniu z Inwestorem. Jezeli udostepniony w tym celu przez Inwestora teren jest
niewystarczajgcy, Wykonawca zabezpiecza na wymagany okres, na wiasny koszt, konieczng powierzchnig, uzytkuje i
przeprowadza jego likwidacje. Jezeli przez skiadowanie materialéw, sprzetu, urzadzen s$rodkéw pomocniczych,
Wykonawca uniemozliwia prace innym firmom, jest zobowigzany do zmiany miejsca skiadowania bez roszczenia
dodatkowych wynagrodzen. Koszty dzierzawy terenu koniecznego do prawidtowego przeprowadzenia robot i wlasciwego
przygotowania organizacji i urzadzenia placu budowy powinny by¢ przewidziane na etapie przygotowania oferty i
uwzglednione w cenach jednostkowych.

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ i ustawi¢ pomieszczenia zaplecza budowy wraz z niezbednym biurem budowy i
zapleczem socjalnym dla pracownikéw Wykonawcy (z uwzglednieniem podwykonawcéw) wraz z niezbednymi przytgczami
mediéw oraz zaprojektowaé, uzgodni¢, dostarczyé i wykona¢ wszystkie niezbedne tymczasowe przytgcza medidw na
potrzeby budowy. Ponadto do obowigzkéw Wykonawcy nalezy zaprojektowac, uzgodni¢, wykona¢ i dostarczy¢ tablicg
informacyjng budowy.

Wykonawca zobowigzany jest pozostawi¢ do dyspozycji Inwestora, na caly okres budowy, pomieszczenia biurowe w
budynkach lub kontenerach. Wymagane pomieszczenia to; jedno pomieszczenie biurowe, jedno pomieszczenie
konferencyjne i jedno pomieszczenie sanitarne. Pomieszczenia powinny odpowiada¢ ogélnym standardom ocieplenia,
powinny by¢ ogrzewane i umeblowane dla dwdch pracownikéw i dwéch gosci; powierzchnia okofo 25 m?. Ponadto
pomieszczenie biurowe powinno by¢é wyposazone w materialy biurowe oraz tacze telefoniczne i dwa aparaty abonenckie.
Pozostate wyposazenie pomieszczenia biurowego takie jak: telefax, kserokopiarka pozostajg do uzgodnienia na etapie
przygotowania umowy o roboty budowlane. Pomieszczenia konferencyjne powinny odpowiada¢ ogdlnym standardom
ocieplenia, powinny by¢ ogrzewane i umeblowane dla okoto 12 oséb.

Zakwaterowanie zatogi oraz zwigzane z tym koszty nalezg do obowigzkéw Wykonawcy. Zakwaterowanie nie moze
odbywaé sie w wykoriczonych pomieszczeniach budowanych obiektéw, i nie moze by¢ powodem wstrzymania,
zahamowania lub opéznienia przebiegu robét budowlanych.
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Za zgoda Inzyniera dopuszcza sie organizowanie tymczasowych magazynéw w niewykoriczonych pomieszczeniach
technicznych lub innych pomieszczeniach kondygnacji podziemnych, garazowych.

Koszty organizacji placu budowy — dostarczenia i ustawienia, a takze utrzymania pomieszczen zaplecza budowy;
ogrodzenia tymczasowego; zabezpieczen placu budowy; wywdzki smieci i odpadéw, zabezpieczenia otoczenia przed
zniszczeniem, hatasem, ucigzliwoscia; przylaczy na potrzeby budowy; utrzymania drég publicznych i prywatnych,
magazynowania i sktadowania; obstugi geodezyjnej; nadzoru (facznie z nadzorem technicznym); zarzadzania — nalezg do
kosztéw ogolnych budowy i ponosi je Wykonawca (Koszty ogdlne/posrednie zawarte w cenach jednostkowych).
Szczegdlng uwage nalezy zwrécié na (nie ograniczajgc sie¢ do uwzglednienia tylko podanych w specyfikacji), koszty
wymienione ponizej:

— koszty zuzycia wody i energii (prad + gaz + centralne ogrzewanie + woda) ponosi Wykonawca.

— wszelkie koszty, koniecznych, szeroko pojetych $rodkéw ochrony ppoz., az do momentu odbioru robodt, przy
uwzglednieniu obowigzujacych przepiséw ponosi Wykonawca.

— jezeli nie podano zadnej pozycji specjalnej, nie przewiduje sie specjalnych ptatnosci za prace w warunkach zimowych i
zfej pogodzie.

— rekompensata wobec sagsiadéw (réwniez budowy na ich terenach jak réwniez koszty zabezpieczen (przekrycia,
przegrody itp,), usunigcie zanieczyszczen spowodowanych dziatalnoscig budowlang uszkodzenia gruntu, szkody
budowlane na terenie witasno$ci sasiadéw ponosi¢ bedzie Wykonawca. W przypadku roszczen sasiadow wobec
inwestora, Wykonawca przejmuje catkowicie odpowiedzialno$¢ za powstate szkody i skargi

— koszty ogdlne za caly przewidziany okres budowy, jak réwniez za nastepne dwa miesigce, uwazane sg za pokryte i
powinny zosta¢ uwzglednione w cenach jednostkowych,

Wykonawca zobowigzany Jest do uwzglednienia kosztéw wszystkich materiatéw (wykorzystanych i odpadéw), zaméwienia i
transportu, montazu i robocizny, przygotowania terenu prac bezposrednio zwigzanych z wykonaniem danych robét,
narzedzi, ekwipunku i zabezpieczen, czesci zapasowych, cet importowych, podatkéw (z wyjatkiem VAT), ktérych
poniesienie jest konieczne w celu wiasciwego wykonania robét. Koszty te powinny by¢ zawarte w cenach jednostkowych.
Do kosztéw wliczanych w ceny jednostkowe zalicza sig takze koszty dostarczenia lub wykonania na budowie prezentacji
prébek, wykonania prototypéw powierzchni i elementéw, pokazania przyktadowego montazu, itp. — wedlug specyfikacji w
projektach branzowych.

Koszty posrednie (urzadzenia, rozplanowania, ogrodzenia, nadzoru i zarzadu terenu budowy; wykorzystania ciezkich
maszyn budowlanych; dostarczenia, ustawienia i mocowania rusztowan; przegladu istniejacego budynku, inspekcji i
testowania, rysunkéw roboczych, rysunkéw powykonawczych, koordynacji robét ze wszystkimi podwykonawcami,
prowadzacymi prace na terenie budowy, ubezpieczenia, rekojmi, zyskéw i jakichkolwiek innych kosztéw, powinny by¢ ujete
w cenach jednostkowych.

Zabezpieczenia placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania i utrzymania wilasciwego zabezpieczenia placu budowy, od czasu jego
przejecia, w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru koricowego robot.

Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia podstawowych elementéw wyposazenia placu budowy takich jak:

— ogrodzenie terenu budowy wraz z bramami i furtkami,
— drogi dojazdowe do magazynéw i sktadowisk,
— stanowiska produkcyjne i montazowe,

— budynki tymczasowe na przebieralnie i jadalnie, urzadzenia sanitarne, magazyny i pomieszczenia biurowe (w tym
pomieszczenia biurowe dla

— przedstawicieli Inwestora oraz pomieszczenia dla dozorcéw (ochrony)

— wiaty i zadaszenia dla niektérych materiatéw wrazliwych na niekorzystne warunki atmosferyczne,

— skladowiska otwarte materiatéw budowlanych,

— stanowiska maszyn i urzadzen dla bezposredniej obstugi procesu budowy,

— drogi transportu wewnetrznego materialéw na stanowiska robocze, a w tym pomosty przeno$ne, pochylnie i podesty,
— przylacza poboru wody i energii elektrycznej oraz sieci rozprowadzajgce,

— odwodnienie terenu budowy i zapewnienie odprowadzenia $ciekdw technologicznych i sanitarnych.

Wystepowanie powyzszych podstawowych elementéw wyposazenia placu budowy uzaleznione jest od rodzaju, charakteru i
specyfiki realizowanej budowy lub robo6t budowla n o-montazowych.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze Jest wigczony w cene kontraktowg

Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét

Ustalenia ogdlne dotyczace ochrony srodowiska

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i skiadowania zapewniajgce zachowanie

ich jakosci i przydatno$ci do robét oraz nie powodujgce niekorzystnego oddziatywania na $rodowisko naturalne.

a) Miejsca na bazy, magazyny, skiadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowac zniszczen w srodowisku naturalnym.

b) Powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:

— zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami, paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi,
chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami

— przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami
— przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu
— mozliwoscig powstania pozaru
c) Praca sprzetu budowlanego uzywanego podczas realizacji rob6ét nie moze powodowaé zniszczen w $rodowisku
naturalnym.
d) Materialy stosowane do robét nie powinny zawiera¢ sktadnikéw zagrazajacych srodowisku o stezeniu przekraczajacym
dopuszczalne normy.
Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony
$rodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Ochrona wéd

Wody powierzchniowe i wody gruntowe nie mogq by¢ zanieczyszczane w czasie robét. Jezeli teren budowy lub wyrobiska
materiatéw lokalnych albo wykopy potozone sg w sgsiedztwie zbiornikéw lub ciekéw wodnych to w razie potrzeby obszary
te powinny by¢ oddzielone rowami lub innymi przegrodami. Wody odprowadzane z terenu rob6t powinny by¢ oczyszczane
przez filtracje i osadniki, albo inne urzadzenia, ktére redukujg zawarto$¢ pytéw i innych zanieczyszczen w odprowadzanych .
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wodach do poziomu nie wigkszego od wystepujgcego w naturalnych zbiornikach i dekach wodnych, do ktérych sg
odprowadzane.

Wody powierzchniowe odplywajace z baz, magazyndw i sktadowisk materialéw powinny by¢ oczyszczone, jezeli zawierajg skiadniki
szkodliwe dla otoczenia, takie Jak pyly, oleje, bitumy, chemikalia czy inne szkodliwe dla $rodowiska substancje.

Zbiorniki materiatéw napedowych, olejéw, bituméw, chemikalidw i innych szkodliwych dla $rodowiska substancji powinny by¢
wykonane i obstugiwane w sposéb gwarantujgcy nie przedostawanie sie tych materialéw do otoczenia.

Maszyny i sprzet zmechanizowany nie moga poruszac si¢ w obrebie granic zbiornikéw i ciekéw wodnych z wyjatkiem przypadkoéw,
gdy uzyskano na to zgode odpowiednich wiadz, a ruch ten odbywa sie w celu przeprowadzenia robét okreslonych w kontrakcie

Ochrona powietrza

Stezenie pyléw i zanieczyszczen odprowadzanych do atmosfery nie moze przekracza¢ warto$ci dopuszczalnych przez
odpowiednie przepisy.

Jezeli roboty bedg prowadzone metodg mieszania materialéw na budowie z uzyciem materialéw pylacych, takich jak
popioly lotne, wapno, cement itp. to stosowany sprzet i technologia powinny ogranicza¢ zapylenie. Roboty takie mogg by¢
prowadzone na terenach zabudowanych za zgodg organéw administracji terenowej.

Ochrona przed hatasem

Jezeli roboty prowadzone beda na terenach zabudowanych to Zamawiajgcy powinien okresli¢ i uzgodni¢ z odpowiednimi
organami administracji samorzadowej, technologig i czas robot ograniczajace w miare mozliwosci poziom hatasu i jego
ucigzliwos¢ dla mieszkarcow.

Wykonawca nie powinien stosowaé innej technologii robét, o wiekszym poziomie hatasu, niz okreslona przez
Zamawiajgcego pod rygorem wstrzymania robot.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca powinien przestrzegac¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca powinien utrzymywac¢ sprawny sprzet p.poz. wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych i mieszkalnych, magazynach oraz maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne powinny by¢ skiadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0sob trzecich.

Maszyny i urzadzenie napedzane silnikami spalinowymi i parowymi powinny by¢ wyposazone w urzgdzenia
zabezpieczajace przed rozprzestrzenianiem sig iskier.

Jezeli przy realizacji robét konieczne jest spalanie korzeni, pni lub innych materiatéw to przed rozpoczgciem spalania
Wykonawca powinien powiadomi¢ odpowiednie wiadze lub stuzby.

Lokalizacja i spos6b spalania powinny by¢ takie, aby nie dopusci¢ do jakichkolwiek uszkodzen sgsiadujgcych obiektow,
drzew i krzewow. Zaréwno lokalizacja jak i sposéb spalania powinny by¢ uzgodnione przez Wykonawce z odpowiednimi
wiadzami. Przy operacji spalania, w razie potrzeby, Wykonawca powinien zorganizowac patrole przeciwpozarowe. Spalanie
powinno by¢ przerwane na polecenie odpowiednich wiadz. W razie przerwania albo zakoriczenia spalania ogniska powinny
by¢ wygaszone.

Wykonawca pod kierunkiem odpowiednich wiadz i/lub stuzb albo samodzielnie powinien na witasny koszt wygasi¢ pozar na
terenie budowy lub w jego sasiedztwie, wywotany bezposrednio Jako rezultat realizacji robét. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel
Wykonawcy.

Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materialy, ktére w sposdéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie moga by¢ dopuszczone do uzycia.

Jezeli jakiekolwiek szkodliwe skiadniki moglyby przedosta¢ sie¢ z wbudowanych materiatéw do wéd powierzchniowych i/lub
gruntowych albo powietrza to materialy takie nie mogag by¢ stosowane.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego.
Wszelkie budowle lub elementy budowli wykonane z takich materialéw powinny by¢ rozebrane i wykonane ponownie z
wiasciwych materiatow.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robét powinny mie¢ $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét a po zakoriczeniu robét ich szkodliwo$¢ zanika np.
materialy pylaste, mogg byé uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materialtow od wiasciwych
organéw administracji pafnstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia wedlug warunkéw szczegétowych kontraktu i zgodnie ze
specyfikacjami a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnoéci publicznej i prywatne;.

Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych dziatan ze strony
Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swoj koszt naprawi
lub odtworzy uszkodzong wiasno$¢. Stan naprawionej wiasnoséci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.

Wykonawca jest w peini odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzenia urzadzen uzbrojenia terenu, przewodoéw,
rurociggdw, kabli teletechnicznych itp., ktérych potozenie bylo wskazane przez Zamawiajgcego lub ich wiascicieli.
Wykonawca, na podstawie informacji podanej przez Zamawiajgcego, dotyczacej istniejgcych urzadzen uzbrojenia terenu,
powinien przed rozpoczeciem robot zasiegnaé od ich wiascicieli danych odnosnie doktadnego potfozenia tych urzgdzen w
obrebie placu budowy.

O zamiarze przystgpienia do robét w poblizu tych urzadzen, badz ich przetozenia, Wykonawca powinien zawiadomi¢
wiascicieli tych urzadzen i Inzyniera.

Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw oraz utrzymanie drég

Wykonawca powinien dostosowaé sie do obowigzujgcych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podczas transportu
materiatéw i sprzetu na drogach publicznych poza granicami placu budowy okreslonym w dokumentach kontraktowych.
Specjalne zezwolenie na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi, o ile zostang uzyskane przez
Wykonawce ad odpowiednich wiadz, nie zwalniajg Wykonawcy od odpowiedzialnosci za uszkodzenia drég, ktére mogg by¢
spowodowane ruchem tych pojazdéw. Wykonawca nie moze uzywac pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na
istniejacych ani wykonywanych konstrukcjach nawierzchni w obrgbie granic placu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i bedzie zobowigzany
do naprawy uszkodzonych elementéw na wiasny koszt, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Wykonawca zobowigzany jest do uwzglednienia koniecznosci podjgcia niezbednych $rodkéw, aby wszystkie przylegte do
terenu robot drogi, przejazdy, chodniki, oraz ich otoczenie byly codziennie doprowadzone do porzadku i oczyszczone ze
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wszystkich $mieci, odpadéw, blota, itp. spowodowanych ruchem pojazdow Wykonawcy na i z terenu robét oraz
konieczno$é naprawy wszelkich uszkodzen drég publicznych i prywatnych powstalych w wyniku prowadzonych

robot; nalezy tez przyjac petna odpowiedzialno$¢ za zuzycie nawierzchni wszystkich wykorzystywanych drog dojazdowych i
zaspokoi¢ wszystkie uzasadnione roszczenia odszkodowawcze. W razie koniecznosci wykona¢, uzgodnic¢ i zatwierdzi¢
projekt organizacji ruchu na czas budowy.

Organizacja i budowa myjek przed wyjazdami placu budowy nalezg do kosztéw ogélnych, powinny by¢ ujete w cenach
jednostkowych elementéw roboét i nie stanowig podstawy do odrebnej zaptaty.

Zabezpieczenia wykonanych rob6t

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia wszystkich wykonanych robét, wigcznie z robotami wykonanymi przez
podwykonawcow, oraz do usuniecia wszystkich peknie¢ i uszkodzer powierzchni (np. tynku, posadzek) wykoriczeniowych,
wymiany wszystkich peknietych lub stluczonych szyb, oczyszczenia wszystkich szyb okiennych od wewnatrz oraz
pozostawienia okien szczelnie zamknigtych, doktadnego wykoriczenia wszystkich powierzchni malowanych, oczyszczenia
wszystkich podidg oraz pozostawienia calego terenu rob6t w nalezytym stanie umozliwiajgcym natychmiastowe jego
uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia niezbednych okry¢, oston, opakowan itp. dla ochrony przed uszkodzeniem
sktadnikdéw podczas ich transportu na plac budowy. Usunigcie zabezpieczen nastepuje tylko wtedy, gdy sktadniki bedg
gotowe do zamontowania. Ponad to Wykonawca zabezpiecza tymczasowe barierki, ostony, tablice ostrzegawcze itp. dla
ochrony przed uszkodzeniem zamontowanych czesci. Zabezpieczenia montazowe powinny by¢ pozostawione do momentu
przewidzianego w montazu. Jednak wykonawca powinien upewnic sie, ze zabezpieczenia bedg usunigte podczas montazu
i ze nic po nich nie pozostanie z powodu zbyt pdznego zdjecia. Po montazu naklei¢ taSma na przeszkleniach, wykonac
bariery i inne zabezpieczenia tak, aby zapewni¢, ze zmontowany system pozostanie niezniszczony. Zabezpieczenia i
zakrycia muszg by¢ na zadanie tymczasowo usuwane w celu dokonania inspekcji, testéw i ogledzin. Zabezpieczenia te po
inspekcji musza by¢ przywrécone do stanu sprzed inspekgji.

Elementy, ktére zostang uszkodzone na skutek zaniedbari Wykonawcy winny by¢ wymienione na nowe. Retuszowanie
farbg uszkodzonej powtoki proszkowej na powierzchniach ogdinie nie bedzie akceptowane.

Inne zabezpieczenia

Wykonawca odpowiedzialny jest za zabezpieczenie istniejgcych elementéw wykoriczenia budynku na catym terenie robot i
zobowigzany jest do wykonania wszelkich niezbednych napraw czesci wykoriczenia budynku uszkodzonych w wyniku
prowadzonych prac. Wykonawca zobowigzany jest do uwzglednienia koniecznosci odpowiedniego zabezpieczenia
otoczenia budynku, budynkéw istniejgcych, drég i parkingdw przed rozpoczeciem ich uzytkowania w celu unikniecia
koniecznosci wykonania prac naprawczych pod koniec okresu trwania kontraktu. W szczegdlno$ci wykonawca Jest
zobowigzany do przestrzegania zalgczonych wytycznych ochrony zieleni i polecen ustanowionego przez Inspektora
ochrony zieleni.

Bezpieczeristwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkie przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby persone! nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca ma obowigzek zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce oraz sprzet, odpowiednig odziez i obuwie
robocze spetniajgce wymogi PN w tym zakresie, dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczeristwa publicznego, a takze $rodki ochron indywidualnych dostosowanych do rodzaju wykonywanych
prac.

Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzymywa¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla personelu prowadzacego
roboty objete kontraktem.

Wykonawca zobowigzany Jest zadbac¢, aby zatrudniani przez niego pracownicy posiadali aktualne badania lekarskie oraz
szkolenia w zakresie bhp, ktére Wykonawca jest zobowigzany okaza¢ na kazde zadnie.

Wykonawca powinien zna¢ przepisy i wymogi techniczne oraz prawne, jakie powinien spetni¢ podczas wykonywania
procesow pracy przy uzytkowaniu narzedzi, maszyn i urzadzen budowlanych.

Wykonawca zobowigzany jest do utrzymywania nalezytego porzadku na terenie budowy w trakcie realizacji robét, do
uprzatniecia terenu po zakonczeniu kazdego elementu robot oraz do gruntownego sprzatania po zakorczeniu robét, celem
przygotowania obiektu do uzytkowania.

Wykonawca zobowigzany jest do natychmiastowego informowania Kierownika Budowy, Inzyniera lub stuzby bhp Inwestora
o kazdym wypadku przy pracy swojego pracownika albo zagrozeniu zycia lub zdrowia ludzkiego wystepujgcego na terenie
budowy.

Obowigzek sporzadzenia dokumentacji powypadkowej cigzy na Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest dokonania we wilasnym zakresie Oceny Ryzyka Zawodowego dla prac budowlano-
montazowych bedacych przedmiotem kontraktu oraz opracowac¢ projekt bezpiecznej organizacji rob6t dla prac
prowadzanych przez swoich pracownikow.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i
sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

Utrzymanie robot i rodzaje robot
Wykonawca powinien utrzymywaé roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie powinno byé prowadzone w taki

sposoéb, aby budynek lub jego elementy byty w zadawalajgcym stanie przez caly czas, do momentu odbioru koricowego.
Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie to na polecenie Inzyniera powinien rozpocza¢ roboty
utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia, W przeciwnym razie Inzynier moze natychmiast
zatrzymac roboty.

Roboty tymczasowe i towarzyszace

Wykonawca zapewnia we wlasnym zakresie i bez oddzielnych optat magazynowanie, dojazd jak réwniez rozprowadzenie
gazu, wody i energii od gtéwnego punktu poboru na terenie dziatki. Wszystkie koszty towarzyszace jak dojazdy, opfaty i
znaczki skarbowe przy negocjacjach i wizjach lokalnych, optaty telefoniczne itp., ochrona gotowych i niewykoriczonych
elementéw robét przed wplywem warunkéw atmosferycznych, zabrudzeniem, ogniem, uszkodzeniem lub kradziezg
powinna by¢ uwzgledniona w oferowanych cenach. Réwniez biezgce utrzymanie czystosci, wywiezienie gruzu, odpadkéw i
opakowan. Sprzatanie ostateczne nastapi po zakoriczeniu robét i bezposrednio przed odbiorem. Zleceniobiorca zapewnia
we wilasnym zakresie i bez oddzielnych optat utrzymanie w czysto$ci swojego miejsca pracy i wywéz odpadéw, gruzu oraz
wszelkich zbednych materiatéw budowlanych i sprzetu. Koszty wszystkich $rodkéw zabezpieczajgcych przed opadami
atmosferycznymi, jak réwniez ich usuniecie z placu budowy powinny by¢é uwzglednione w oferowanych cenach
jednostkowych elementéw robé6t. Wszystkie koszty umozliwiajgce prowadzenie robét w okresie zimowym stanowiag koszty
ogolne i powinny by¢ zawarte w cenach jednostkowych.

Do robét towarzyszacych zalicza sie réwniez, prace takie jak:
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2.2

23.

2.4,

2.5.

a) ustawienie rusztowan, praca i dzierzawa, najem rusztowan, pézniejszy ich demontaz i wywiezienie z placu budowy,

b) wywoéz gruzu, desek, belek, bali i innego drewna nie nadajgcego sie do uzytku, $mieci itp.

c) koszty administracyjne takie jak: zajecie chodnika, paséw drogowych itp.,

d) koszty ztozenia odpadkéw na wysypisku i ewentualnej utylizacji odpadkéw, itp.

Wszystkie ww. roboty, stanowig roboty tymczasowe i towarzyszace i powinny by¢ zawarte w cenach jednostkowych robot
podstawowych, bez koniecznos$ci ujmowania ich i wyszczegdlniania w odrebnych pozycjach. Nalezy przez to rozumie¢, ze
wszystkie ww. roboty oraz inne roboty, nie wymienione powyzej, a ktérych wykonanie jest niezbedne lub okaze sie
niezbedne, do prawidiowego wykonania przedmiotu zlecenia, Oferent/Wykonawca rob6t zobowigzany jest do uwzglednienia
w cenach jednostkowych robét podstawowych swojej oferty.

W zwigzku z powyzszym wszelkie zgadania dodatkowej zaptaty za roboty klasyfikowane jako roboty tymczasowe i
towarzyszace, nie bedg uwzgledniane i rozpatrywane.

Roboty dodatkowe
Przez roboty dodatkowe, szczegdlnie przy przyjeciu w umowie o roboty budowlane wynagrodzenia ryczattowego, rozumie

sie wszelkie roboty, niezbedne do zgodnego z projektem, sztukg budowlang, wymogami ST, prawidiowego, wykonania
przedmiotu umowy, ktérych to robét nie mozna bylo przewidzie¢ na etapie przygotowania oferty, nie wynikaly z projektu lub
nie byty opisane w ST oraz roboty, ktérych wykonanie narazatoby Wykonawce na poniesienie razacej straty finansowej.
Przed rozpoczeciem robét dodatkowych Wykonawca powinien ziozy¢ oferte, ktéra musi by¢ zatwierdzona przez Inwestora.
Bez zatwierdzenia przez Inwestora oferty o robotach dodatkowych nie bedg uwzgledniane roszczenia o wynagrodzenie.
Przejsciowe wstrzymanie robot dodatkowych zleconych przez Wykonawce nie upowaznia do roszczen o odszkodowanie i
podwyzszanie cen, ktérych nie przewidywata umowa.

Ponadto Inwestor, w przypadku braku akceptacji oferty Wykonawcy, zastrzega sobie prawo wyigczenia zakresu robét
dodatkowych z umowy i zaproszenia do ztozenia ofert przez innych Wykonawcéw oraz zlecenia przedmiotowego zakresu
odrebng umowag.

Roboty zlecane
Przez roboty zlecane rozumie sie roboty wylaczone z umowy na etapie przygotowania oferty lub inne roboty zlecane przez

Inwestora nie wynikajgce z projektu podstawowego zawierajgcego przedmiot przygotowania oferty. Przed rozpoczeciem
robét zlecanych Wykonawca powinien ztozy¢ oferte, ktéra musi by¢ zatwierdzona przez Inwestora. Bez zatwierdzenia przez
Inwestora oferty o robotach dodatkowych nie bedg uwzgledniane roszczenia o wynagrodzenie. Inwestor, w przypadku
braku akceptacji oferty Wykonawcy, ma prawo zaproszenia do zfozenia ofert innych Wykonawcéw oraz rozpatrzenia ich
ofert.

MATERIALY

Zrédta uzyskania materiatéw

Zrédta uzyskania wszystkich materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem
robot. Nie pdzniej niz trzy tygodnie przed uzyciem materiatu Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi wymagane wyniki
badan laboratoryjnych i reprezentatywne prébki materiatéw. W przypadku nie zaakceptowania materialu ze wskazanego
zrédla, Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera materiat z innego zrédta. Zatwierdzenie zrédta materiatow
nie oznacza, ze wszystkie materialy z tego zrodta bedg przez Inzyniera dopuszczone do wbudowania.

Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu w wykonywanych robotach,
Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera i Architekta o swoim wyborze, co najmniej trzy tygodnie przed uzyciem
materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ poézniej zmieniany bez zgody Inzyniera i Architekta.

Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwoérnie materiatbw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodno$ci stosowanych

metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatéw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wasciwosci. Wynik

kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni powinny by¢ zachowane nastepujace warunki:

a) Inzynier bedzie miat zapewniong wspoiprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatbw w czasie
przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwérni, gdzie odbywa sig¢ produkcja
materiatéw przeznaczonych do realizacji kontraktu.

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z placu budowy, badz ziozone w miejscu
wskazanym przez Inzyniera. Jezeli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét niz te, dla
ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérych znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wiasne
ryzyko, liczac sie z Jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wszelkie materialy wwozone i pozostajgce na terenie budowy powinny byé skiadowane i przechowywane w miejscach
wyznaczonych w planie zagospodarowania placu budowy, tj. w magazynach lub skiadowiskach.

Z uwagi na rodzaje materiatébw powinny one by¢ przechowywane w miejscach i warunkach odpowiednio do tego celu
dobranych i dostosowanych, przy zachowaniu zasad ochrony materiatéw i wyrobéw przed ujemnym wplywem warunkdéw
atmosferycznych i kradziezg oraz zasad prawidlowego skiadowania z uwagi na zachowanie waloréw jakosciowych i
zapobieganiu ubytkom iloSciowym.

Wszelkie materialy wrazliwe na wplywy atmosferyczne nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zamknietych, lecz
przewietrzanych. Materialy wrazliwe na dzialanie wod opadowych nalezy przechowywaé w pomieszczeniach
pétzamknietych (wiatach) lub pod zadaszeniami. Materialy takie jak kruszywa lub piasek, prefabrykaty zelbetowe, stal
zbrojeniowa, rury i ksztattki, a takze wyroby ceramiczne i kamionkowe mozna przechowywac na skiadowiskach otwartych.
Wszystkie miejsca czasowego skiadowania materiatdw powinny byé po zakorczeniu robét doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Obowigzek organizacji odpowiednich magazynéw i skladowisk dla materiatéw budowlanych spoczywa na Wykonawcy, a
koszt z tym zwigzany jest wkalkulowany w cene kontraktu i nie podlega odrebnej zaptacie.
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SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
wiasciwosci wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w PZJ lub projekcie organizacji rob6t zaakceptowanych
przez Inzyniera. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ Sprzetu powinna gwarantowac¢ przeprowadzenie robo6t, zgodnie z zasadami okre$lonymi w
dokumentacji projektowej, wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez dysponowac
sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajgcym prowadzenie robot w przypadku awarii sprzetu podstawowego.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw kontraktu, zostang przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na
wilasnosci materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewni¢ prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okreslonymi w wymaganiami i
wskazaniami Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.

WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robot

Wykonawca Jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami kontraktu, oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywania robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami Inwestora, PZJ, projektu
organizacji robét oraz poleceniami Inzyniera i Architekta.

Wspélpraca Inzyniera i Wykonawcy

Inzynier bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscig robét, oceng jakos$cig materiatéw i
postepem robo6t, a ponadto we wszystkich sprawach, zwigzanych z interpretacja dokumentami projektowej oraz
dotyczgcych akceptacji wypetniania warunkéw kontraktu przez Wykonawce. Inzynier bedzie podejmowat decyzje w sposéb
sprawiedliwy i bezstronny.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw lub elementéw robét, bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkgji i badaniach materiatéw,
doswiadczenia z przeszitosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie.

Inzynier jest upowazniony do kontroli wszystkich robét i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na budowe lub na
niej produkowanych, wigczajgc przygotowanie i produkcje materiatéw. Inzynier powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach
i odrzuci wszystkie te materialy i roboty, ktére nie speiniajg wymagan jakosciowych okreslonych w dokumentacji
projektowe;j.

Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane niezwlocznie po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania
robot. Skutki finansowe z tytutu zatrzymania robét i wynikajace z tego opdznienia realizacji kontraktu ponosi Wykonawca.

Wady rob6t spowodowane przez poprzednich wykonawcow

Jesli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentami projektowej, a zaistniata wadliwo$¢ tych robét
spowodowana zostata robotami wykonanymi poprzednio przez innych wykonawcéw, to Inzynier zleci taki sposéb
postepowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyeliminowa¢ ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty
zlecone przez Inzyniera na koszt Zamawiajgcego.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Program zapewnienia Jakos$ci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do akceptacji Inzyniera Programu Zapewnienia Jakosci,
w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujace wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowg, oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inzyniera.

PZJ powinien zawieraé:

a) czes¢ ogodlng opisujaca:

— organizacje wykonania rob6t, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot

— bhp

— wykaz zespoldéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

— wykaz oséb odpowiedzialnych za Jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegélnych elementéw robét.

— system (sposob i procedure) proponowanej kontroli sterowania jako$cig wykonywanych robot

— Wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaru i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zled¢ prowadzenie

— badan)

— Sposoéb oraz forme gromadzenia wynikéw badar laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujacych,
a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme
przekazywania tych informacji Inzynierowi.

b) czes$¢ szczegdtowg opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzgdzenia kontrolno-pomiarowe

— rodzaje i ilo$¢ $rodkdw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw
— sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wlasciwos$ci w czasie transportu
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6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

sposob i procedure pomiaréw i badarn (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie urzgdzen
itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek, i wykonywania poszczegodlnych
elementéw robét

— sposdb postgpowania z materiatami i robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli rob6t powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé zatozong jako$¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca powinien zapewnié odpowiedni
system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania
prébek i badar materiatéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazadaé od Wykonawcy przeprowadzenia badadn w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadawalajgcy.

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ pomiary i badania materialéw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgca, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i dokumentach kontraktowych.

Minimalne wymagania, co do zakresu badar i ich czestotliwo$¢ powinny by¢ okreslone w dokumentach kontraktowych.
Jezeli nie zostaly one tam okreslone, to Wykonawca powinien ustali¢, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié
wykonanie robét zgodnie z kontraktem. Ustalenia takie powinny by¢ zatwierdzone przez Inzyniera.

Wykonawca powinien dostarczyé Inzynierowi zaswiadczenie, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legitymacje, zostaly prawidiowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury
badan.

Pomieszczenia laboratoryjne powinny by¢ utrzymane w stanie czystosci, a wszystkie urzadzenia w dobrym stanie
technicznym. Inzynier powinien mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczeri laboratoryjnych w celu ich inspekcji.

Inzynier bedzie przekazywac¢ pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych,
sprzetu zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te s3 tak powazne, ze
moga wplywac ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatow i dopusci je
do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badar materialtéw ponosi Wykonawca.

Pobieranie prébek

Probki powinny by¢ pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania prébek opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z Jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do
badan.

Inzynier powinien mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci,
co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty
tych dodatkowych badan tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Prébki
dostarczone prze Wykonawce do badari wykonywanych przez Inzyniera powinny byé odpowiedni opisane i oznakowane w
sposo6b zaakceptowany przez Inzyniera.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek wymaganego badania, mozna stosowaé wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane
przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piémie ich wyniki do akceptami
Inzyniera.

Raporty z badan

Wykonawca powinien przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej jednak niz w
terminie okreslonym w PZJ. Wyniki badari powinny by¢ przekazywane Inzynierowi na formularzu wediug dostarczonego do
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

Wykonawca powinien przechowywa¢ kompletne raporty ze wszystkich badan i inspekgji, i udostepniacie na zyczenie
Inzynierowi.

Badania prowadzone przez Inzyniera

Inzynier po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, moze oceniaé zgodnosé
materialow i rob6t na podstawie wynikéw badari dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swéj koszt. Jezeli wyniki tych
badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub zleci¢ niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo moze opieraé sie wylacznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materialow i robét z dokumentacjg projektowa. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badari i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

Atesty jakosci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem badar jakosci materialéw przez Wykonawce, Inzynier moze dopuscié do uzycia materialy posiadajgce
atest producenta stwierdzajacy ich zgodno$¢ z warunkami podanymi przez Inzyniera.

W przypadku materiatéw, dla ktérych sg wymagane atesty, kazda partia dostarczona do robét powinna posiada¢ atest
okreslajgcy w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badar. Kopie wynikéw tych badan powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi na jego zyczenie.

Dokumenty budowy

Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania
Wykonawcy placu budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na kierowniku budowy.
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7.1.

7.2,

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy powinien by¢ opatrzony datg Jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy powinny by¢ czytelne, dokonane trwatg technikg, w
porzadku chronologicznym, bezpoérednio.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokoly i inne dokumenty powinny by¢ oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg oraz podpisem kierownika budowy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

— Date przekazania Wykonawcy placu budowy lub frontu robét

— Date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej

— Uzgodnienie przez Inzyniera PZJ t harmonograméw robét

— Terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegéinych elementéw robot

— Przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach

— Uwagi i polecenia Inzyniera

— Daty zarzadzenia WStrzymania robét, z podaniem powodu

— Zgloszenia i daty odbioru robét zanikajgcych, ulegajacych zakryciu, czesciowych, i konicowych odbioréw robét
— Wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy

— Stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom
poszczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi

— Zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j
— Dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot
— Dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot

— Dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat

— Wyniki préb poszczegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat

— Inne istotne informacje o przebiegu robot

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy powinny by¢ przediozone Inzynierowi do
ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera/Architekta wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub z
zajeciem stanowiska.

Architekt ma prawo do formutowania uwag w trakcie realizacji przedmiotu kontraktu. Wpis Architekta do Dziennika Budowy
obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.

Ksigega obmiaru
Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z elementéw robét. Obmiary
wykonanych robét przeprowadza sie w jednostkach przyjetych w kosztorysie ofertowym iwpisuje do Ksiegi obmiaréw.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy i Zamawiajacego powinny by¢ gromadzone w formie uzgodnionej w PZJ. Dokumenty te stanowig zatgczniki do
odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajgcego.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie nastepujgce dokumenty:

a) pozwolenie na realizacjg zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania placu budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robét,

e) protokoly z narad i ustalen.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na placu budowy w miejscuodpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek dokumentu budowy powinno spowodowac jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem

Wszelkie dokumenty budowy powinny by¢ zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

OBMIAR ROBOT

Ogblne zasady obmiaru robét

Obmiar robét powinien okresli¢ faktyczny zakres wykonanych robét w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robét i terminie
obmiaru, co najmniej na trzy dni przed tym terminem.

Obmiar odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Wyniki obmiaru powinny by¢ wpisane do ksiegi
obmiaréw.

Zasady okres$lania ilosci robét i materiatow

O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okreslano inaczej, wszystkie pomiary dtugosci, stuzace do
obliczen pola powierzchni robét, beda wykonywane zgodnie z zasadami przedmiarowania.

Masy ziemne przy odspajaniu gruntdw, przerzutach, wykopach, wywozach i nasypach nalezy oblicza¢ wedtug objetosci
gruntu w wykopie w stanie rodzimym. W przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy obliczenie w wykopie nie jest
mozliwe, masy ziemne nalezy oblicza¢ wedlug obmiaru na $rodkach transportowych lub w nasypie z uwzglednieniem
spulchnienia gruntu.

Objetosci robét ziemnych kubaturowych oblicza sie wediug okreslonych w projekcie wymiaréw lub przekrojow
poprzecznych i profili podiuznych wykopéw, przekopéw lub ukopdéw, a wigc w metrach szesciennych gruntu rodzimego lub
inna, zaakceptowang przez Inzyniera.

Wszelkie inne roboty i materialy bedg mierzone w jednostkach okreslonych w dokumentacji projektowej i kosztorysie
ofertowym.
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7.4.

8.1.

8.2,

8.3.

8.4.

8.5.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét powinny byé zaakceptowane przez Inzyniera.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te tub sprzet wymagajg badari
atestujgcych to Wykonawca powinien pokaza¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny
by¢ przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania robot.

Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary powinny by¢ przeprowadzone przed cze$ciowym lub koricowym odbiorem robét, a takze w przypadku
wystepowania diuzszej przerwy w robotach i zmiany wykonawcy robot

Obmiar rob6t zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia powinny by¢ wykonane w spos6b zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgto$ci powinny byé uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie ksiggi obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksiegi
obmiaru, ktérego wzér zostanie uzgodniony z inzynierem.

ODBIOR ROBOT

Rodzaje odbioréw robét

W zalezno$ci od ustalen, roboty podlegaja nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inzyniera przy udziale
Wykonawcy.

a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi koricowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu.

Odbiér robét zanikajacych i podlegajgcych zakryciu

Odbior robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu powinien by¢é dokonany w czasie umozliwiajgcym dokonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postgpu robét. Odbioru robét dokonuje Inzynier.

Gotowosc¢ danej czgsci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem Inzyniera.
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony niezwlocznie, nie pdznig] jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos¢ i ilo$¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow zawierajacych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg i uprzednimi ustaleniami.
W przypadku stwierdzenia odchyleri od przyjetych wymagan i innych wczesniejszych ustalen, Inzynier ustala zakres robét
poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczac zmian i korekt. W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania
potracen. Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych Inzynier
uwzglednia tolerancjeg i zasady odbioru dotyczacych danej czesci robét.

Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czesci robot wraz z ustaleniem naleznego wynagrodzenia.
Odbioru czgsciowego robét dokonuje sig wediug zasad jak przy odbiorze koricowym robét.

Odbidér koncowy robot

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jako$ci i wartosci.
Catkowite zakoriczenie rob6t oraz gotowo$¢ do odbioru koricowego powinna by¢ stwierdzona przez kierownika robot
wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o t/m fakcie Inzyniera.

Odbidr koricowy robét powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inzyniera zakonczenia rob6t i kompletnosci oraz prawidtowos$ci operatu kolaudacyjnego.

Odbioru koricowego robét dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego przy udziale Inzyniera, Architekta i
Wykonawcy. Komisja dokonujgca odbioru robét dokonuje ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw badan J pomiar6éw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowa.

W toku odbioru koricowego robét komisja powinna sig¢ zapoznaé z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetnigigcych i robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupeiniajacych, komisja przerywa swoje
czynnosci i ustala nowy termin odbioru koricowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robét w poszczegdinych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo, komisja dokonuje potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$é wykonywanych
robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

Dokumenty do odbioru koricowego roboét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robét jest protokét koricowego odbioru robét sporzadzony
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koricowego Wykonawca Jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:

— Dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami

— Uwagi i zalecenia Inzyniera, zwlaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu i udokumentowanie
wykonania jego zalecen.

— Recepty i ustalenia technologiczne

— Dzienniki budowy i ksiegi obmiaréw

— Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych
— Atesty jakosciowe wbudowanych materialow

— Opinig technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw
odbioru

— Sprawozdanie techniczne
— Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego
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9.1.

10.

Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:
— Zakres i lokalizacjg wykonywanych robét

Wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajgcego
— Uwagi dotyczace warunkéw realizacji rob6t

— Date rozpoczecia i zakonczenia robot

W przypadku, gdy wediug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie sg gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznacza ponowny termin odbioru koricowego robét

Wszystkie zarzadzone przez komisjg roboty poprawkowe lub uzupetniajgce powinny by¢ zestawione wediug wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego

Termin wykonania robdt poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznacza komisja.

Odbior ostateczny

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koncowym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym,

Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru
koricowego.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ustalenia ogolne

Sposoby dokonywania ptatnosci szczegotowo okresla umowa miedzy Wykonawca a Inwestorem.

Jezeli ww. umowa nie stanowi inaczej zaleca sig nastgpujace warunki rozliczania przedmiotu kontraktu:

a) zaplata wynagrodzenia Wykonawcy za wykonane i odebrane roboty nastepowaé bedzie w oparciu o prawidiowo
wystawiong fakture,

b)  podstawg do wystawienia faktury jest protokét odbioru petnych i nalezytych jakosciowo robét objetych umowa,
podpisany przez Inzyniera i Kierownika Budowy oraz zatwierdzone przez Inwestora zestawienie wykonanych robét,

c) z kwoty wynagrodzenia wystawionej na fakturze Inwestor ma prawo zatrzymac okreslong w umowie warto$é
procentowg w formie kaucji, tytutem nalezytego wykonania Umowy, ktéra to kaucja rozliczona i zwolniona zostanie po
uregulowaniu ewentualnych naleznosci z tytulu zakwaterowania, rozliczenia materialowego, szkdd, usterek, wad i
kosztéw inwentaryzacji oraz po uplywie okresu gwarangji i rekojmi, pod warunkiem jednak, ze nie wystapity usterki lub
wady stwierdzone,

d) rozliczenie robét stanowigcych przedmiot umowy oraz przekazanie Inwestorowi faktury nastgpi w nieprzekraczalnym
terminie 30 dni liczac od dnia koricowego odbioru robét,

e) w przypadku, gdy Wykonawca nie usunie wad i usterek oraz szkéd, o ktérych mowa w pkt. ¢ w wyznaczonym przez
Inwestora terminie, roboty te wykona Inwestor na koszt Wykonawcy,

f) wyptata wynagrodzenia nastgpi w terminie do 30 dni liczac od otrzymania przez Inwestora faktury zaakceptowanej
przez Inzyniera i Kierownika Budowy, wraz z niezbednymi dokumentami rozliczeniowymi okre$lonymi umowag, na konto
wskazane w fakturze.

PRZEPISY ZWIAZANE
— Polskie Normy i Normy Branzowe - Aprobaty Techniczne
— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych,

— Kodeks Cywilny
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Roboty ziemne / Wykopy

Pole wiercone i $cianka z pali

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone
Zbrojenie betonu

Montaz prefabrykatéw betonowych,
zelbetowych i strunobetonowych
Konstrukcje stalowe

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych
Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
Roboty pokrywcze

Tynki

Posadzki

Stolarka

Slusarka

Roboty malarskie

M.01.00 / M.01.01
M.13.00
M.02.00
M.03.00
M.04.00

M.05.00
M.06.00
M.07.00
B.10.00.00
B.11.00.00
B.12.00.00
B.13.00.00
B.14.00.00
B.15.00.00

str.
str.
str.
str.
str.

str.
str.
str.
str.
str.
str.
str.
str.
str.
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5.1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.01.00 ROBOTY ZIEMNE
M.01.01 WYKOPY

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopoéw.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wykopdéw
zwigzanych z budowa.
W zakres robot wehodzi:
— wykonanie wykopéw nieobudowanych,
— wykonanie wykop6ow obudowanych,
— wykonanie wykopéw w ostonie $cianek szczelnych.
1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach iwytycznych oraz
okresleniami podanymi w SST Cze$¢ G: ,Wymagania ogéine”.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody
uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST Czes$¢ G ,Wymagania ogéine”.
2. Materialy
2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;j.
Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
— Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016, z pdzniejszymi
zmianami),
— Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
— Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 1360, z pdézniejszymi
zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub
rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
2.2. Wymagania szczegétowe
Przy wykonaniu robét ziemnych, zwigzanych z wykonaniem wykopdw, materialy wystepujg jako zabezpieczenie skarp
wykopéw i elementy odwodnienia.
Do umocnienia $cian wykopéw nalezy stosowac nastepujgce materialy:
— grodzice stalowe zgodne z dokumentacja projektowg i odpowiadajgce ~ wymaganiom norm:
PN-EN 12063:2001, PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10248-2:1999, PN-EN 10249-1:2000, PN-EN 10249-2:2000,
— pale szalunkowe zgodne z dokumentacjg projektowa,
— inne elementy umacniajace $ciany wykopéw — za zgodg Inzyniera,
— elementy usztywniajgce i rozpierajace z ksztattownikéw stalowych zgodne z dokumentacjg projektowg i odpowiadajgce
wymaganiom podanym w SST dotyczacej konstrukcji stalowych.
Do odwodnienia wykopdw nalezy stosowa¢ nastepujgce materiaty:
— rury drenarskie @ 100+150 mm z tworzywa sztucznego,
— prefabrykowane elementy studni,
— geowldkniny odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,
—  kruszywo gruboziarniste odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-11111:1996.
Do zabezpieczenia skarp wykopéw nieobudowanych nalezy stosowac nasgpujace materialy:
— geowlokniny odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,
— czarne folie budowlane o grubosci min. 0,2 mm.
3. Sprzet
Roboty ziemne moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robét.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i speinia¢ wymagania techniczne w zakresie
BHP.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Cze$¢ G ,\Wymagania ogdlne”.
4. Transport
Materialy z wykopéw moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania zamierzonych
rob6t. Urobek nalezy umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych i dojazdéw do terenu budowy Wykonawca
bedzie usuwat na biezgco i na wlasny koszt.
Wykonawca robdét bedacy posiadaczem odpadéw (wytwérca) zobowigzany jest posiadaé stosowne pozwolenia na
prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach — Dz. U. Nr 62 poz. 628 z
pbézniejszymi zmianami).
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé wymagania techniczne w
zakresie BHP oraz przepis6w o ruchu drogowym.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogéine”.
5. Wykonanie robot
5.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogéine”.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i BN-88/8932-02.
5.2. Sprawdzenie zgodno$ci warunkéw terenowych z projektowymi
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopéw nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w
projekcie. W tym celu nalezy wykonaé kontrolny pomiar sytuacyjno-wysoko$ciowy. W trakcie realizacji wykopdw konieczne
jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badar geologicznych.
W przypadku wystgpienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w projekcie budowlanym Wykonawca
powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inzyniera i Projektanta oraz wstrzymaé prowadzenie robét, jezeli dalsze ich prowadzenie
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moze wplyna¢ na bezpieczenstwo konstrukeji lub robét. Zgode na wznowienie robot wydaje Inzynier na wniosek Wykonawcy
po przedtozeniu przez Wykonawce:
— opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robét oraz wprowadzenia ewentualnych zmian konstrukcyjnych,
— skutkéw finansowych wynikajacych z wykonania dalszych robot w sposéb i w zakresie odmiennym od pierwotnego.
5.3. Roboty przygotowawcze
Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z budowa, przebudowa, modernizacja, remontem lub rozbiérkg obiektu inzynieryjnego
powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowe.
Sposdb wykonania dojazd do obiektu powinien zawiera¢ projekt organizacji robét opracowany przez Wykonawce i
zaakceptowany przez Inzyniera.
Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopéw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopéw kontrolnych w celu
zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robét. Urzgdzenia usytuowane w najblizszym sasiedztwie
wykopoéw nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Sposéb zabezpieczenia powinien byé zgodny z dokumentacja
projektowa, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to sposéb zabezpieczenia powinien byé
zaakceptowany przez Inzyniera.
Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopéw nalezy wykonywaé pomiary geodezyjne zwigzane z:
— wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych,
— ustawieniem taw wysokos$ciowych i reperéw pomocniczych,
— wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopoéw,
— niwelacjg kontrolng robét ziemnych i dna wykopu,
— pomiarem nachylenia skarp wykopu.
5.4. Zasady wykonywania wykopow
W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzglednié ochrone $rodowiska na obszarze
prowadzenia prac, a w szczeg6lnosci ochrong gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania terenu i stosunkéw wodnych (ustawa
z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z pozniejszymi zmianami). Wykopy powinny byé
wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu o
grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna byé usunigta bezposrednio przed
wykonaniem fundamentu.
Sciany wykopéw nalezy tak ksztattowaé lub obudowaé, aby nie nastgpito obsuniecie sie gruntu.
Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposéb zgodny ze zwyczajowg praktyka inzynierska
w calym okresie trwania rob6t ziemnych. Przyjety sposéb odwodnienia wykopu nie mozne powodowaé powstania w gruncie
zjawisk niekorzystnych, np. takich jak:
— wytworzenie gtebokich lejéw depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozjg,
Jrozpompowanie” warstwy wodonosnej,
— zmiana kierunkéw przeptywu wéd gruntowych,
— zwigkszenie wspoiczynnika filtracji gruntow.
Wykonywanie wykop6w powinno postgpowac w kierunku podnoszenia si¢ niwelety, aby umozliwi¢ odplyw woéd z wykopu.
Wode z wykopu nalezy odprowadzaé poza teren robét. Nalezy przeciwdziata¢ powstawaniu zastoisk wody w wykopie oraz
rozmywaniu skarp wykopu.
W przypadku przegigbienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia wg dokumentacji projektowej, nalezy porozumie¢ sig z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.5. Wykopy nieobudowane
Wykopy nieobudowane mozna wykonywac¢ do gtebokosci 4,00 m od poziomu terenu otaczajgcego wykop.
Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujgcych bezpiecznych nachylen
skarp:
— wgruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,
— w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,
— w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospoéiki) o nachyleniu 1:1,5.
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce zabezpieczenia:
— w pasie terenu przylegajgcym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej glebokosci wykopu powierzchnia
powinna by¢ wolna od nasypéw i materialéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw wéd opadowych,
— naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno by¢ usuwane z zachowaniem
bezpiecznych nachylen,
— stan skarp nalezy okresowo sprawdzac¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikéw.
— skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez ulozenie na nich geowtokniny lub czarnej folii budowlane;.
5.6. Wykopy obudowane
W przypadku wykonywania umocnien $cian wykopéw w bezposrednim sgsiedztwie toréw kolejowych dla utrzymania ruchu na
torze konieczne jest wykonanie konstrukcji odcigzajacej pod czynnymi torami zgodnie z SST M.14.01.
Konstrukcja umocnienia $cian wykopu powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ $ciany wykopu przed obsuwaniem sie.
5.7. Wykopy w ostonie $cianek szczelnych
Scianki szczelne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja projektowg i postanowieniami normy PN-EN 12063:2001.
W czasie wbijania elementéw $cianki szczelnej nalezy prowadzi¢ dziennik wbijania, w ktérym nalezy zawrzegé:
— 0g6lng charakterystyke urzagdzenia wbijajgcego $cianki szczelne,
— szkic usytuowania elementéw $cianki szczelnej,
— dane odnosnie zagiebienia elementéw i ewentualnych trudnosci wyniklych podczas whijania.
W przypadku wykonywania $cianek szczelnych w bezpos$rednim sgsiedztwie toréw kolejowych, dla utrzymania ruchu na torze
konieczne jest wykonanie konstrukcji odcigzajacej pod czynnymi torami zgodnie z SST M.14.41.
Konstrukcja scianek szczelnych powinna by¢ taka, aby zabezpieczyé wykop przed naplywem wody z zewnatrz, a $ciany
wykopu przed obsuwaniem sie.
W przypadku wykorzystania $cianek szczelnych jako elementéw przysziej konstrukcji muszg one speiniaé wymagania
zalozone w dokumentacji projektowe;j.
5.8. Odwodnienie wykopéw
Wykonawca robé6t powinien wykonaé urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i padowych poza obszar
wykopu. W tym celu, w zalezno$ci od warunkéw gruntowych, moze zastosowac systemy igtofiltréw lub drenaz opaskowy ze
studniami zbiorczymi, z ktérych woda bedzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie wody
bezposrednio z wykopu. Odprowadzenie wéd do istniejacych zbiornikéw naturalnych i urzadzer odwadniajgcych musi byé
poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.
W przypadku prowadzenia robdt ziemnych przy przebudowie, modernizacji, remoncie lub rozbiérce przepustéw przed
przystapieniem do robét na wlocie i wylocie przepustu nalezy wykona¢ grodzie ziemne. W przypadku duzych ciekéw wodnych
grodzie nalezy wzmocni¢ przez wbicie w poprzek rowu $cianki szczelne;.
Wode na drugg strong torowiska nalezy przepompowywaé za pomoca pomp i wezy lub ujaé w rurociag poprowadzony w
Swietle istniejgcego obiektu.
5.9. Tolerancie wykonywania wykopdéw
Dopuszczalne odchylki w wykonywaniu wykopdw wynosza:
+15cm - dla wymiaréw wykopow w planie,
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+ 2cm —dla ostatecznej rzednej dna wykopu,
+10%  —dla nachylenia skarp wykopow.
6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopéw podano w punkcie 5. Sprawdzenie jakosciowe i odbidr
robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w pkt. 10.
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakoficzeniu powinny obejmowac:
o sprawdzenie zgodnosci wykonania robét z dokumentacja,
o kontrole prawidtowos$ci wytyczenie robot w terenie,
e sprawdzenie przygotowania terenu,
e kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtozu,
o sprawdzenie wymiaréw wykopow,
o sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopdw.
Ocena poszczeg6lnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogdlne”.
7.  Obmiar robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w SST Cze$é¢ G ,Wymagania ogélne”.
Jednostka obmiarows jest m® (metr sze$cienny) wykonanych wykopow.
8.  Odbiér robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogoélne”.
Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopdw uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej
lub w punktach 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.
9. Podstawa ptatnosci
Ogoélne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogélne”.
Podstawe pfatnosci stanowi cena wykonania 1 m> wykopdw w gruncie, w stanie rodzimym.
Cena jednostkowa obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e oznakowanie roboét,
e wyznaczenie zarysu wykopu,
e wykonanie umocnienia $cian wykopu przez wbicie lub wwibrowanie $cianek szczelnych wraz z wykonaniem elementéw
usztywniajacych i rozpierajgcych oraz ich obcigciem lub wyciagnigdem,
e wykonanie umocnienia $cian wykopu palami szalunkowymi lub innymi elementami do umocnienia $cian wykopdéw wraz z
elementami usztywniajgcymi i rozpierajacymi oraz ich wyciagnieciem,
e odspojenie gruntu ze ztfozeniem na odkfad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem na miejsce odwozenia mas
ziemnych,
e odwodnienie wykopu,
e utrzymanie wykopu,
e przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
e wykonanie, a nastepnie rozebranie drég dojazdowych,
e oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.
10. Przepisy zwigzane

14.1. Normy:

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreé$lenia, symbole, podziat i opis gruntéw.

2. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

3. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

4. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

5. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

6. BN-88/8932-02 Podtoze i podioze kolejowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

7. PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych. Scianki szczelne.

8. PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.

9. PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

10. PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.

11. PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu i
wymiarow.

12. PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobéw
stosowanych w systemach drenarskich.

13. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwiri
mieszanka.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z pézniejszymi

zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z pdZniejszymi
zmianami),
Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z pdzniejszymi zm.),
Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621, z pézniejszymi zmianami),
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10.09.1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe iich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. Nr 151, poz. 981),

oakr
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5.2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.13.00 PALE WIERCONE | SCIANKA Z PALI

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem pali.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie pali.
W zakres robét wchodzi:
— pale wiercone,
— $cianki z pali.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okre$leniami podanymi w SST ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczeristwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody
uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogélne”.

2.  Materialy

2.1. Wymagania ogoélne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét muszg byé zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;j.
Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okre$lone w:
— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016, z péZniejszymi

zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z poznigjszymi
zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy lub
rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegotowe
Do wykonania pali i $cianek z pali nalezy stosowac¢ nastepujgce materiaty::
— rury stalowe $60 cm diug. 9 m
— stal zbrojeniowa B500 B lub odpowiednik
— beton C30/37 W6

3. Sprzet
Roboty zwigzane z wierceniem i zaglebieniem powinny by¢ wykonywane przy uzyciu sprzetu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robét. Przy doborze sprzetu nalezy kierowac sie postanowieniami normy PN-EN 12063:2001.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé wymagania techniczne w zakresie
BHP.
Ogolne wymagania dotyczgce sprzgtu podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogélne”.

4. Transport
Materiaty z wykopéw mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych
robét.
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé wymagania techniczne w
zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogélne”.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogdine
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST Czg$¢ G ,Wymagania ogdlne”. Wykonanie robét powinno byé
zgodne normami PN-EN 12063:2001, PN-89/S-10050, PN-82/S-10052 oraz warunkami technicznymi D2.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji ,Projekt organizacji rob6t” wraz z harmonogramem uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bgdg wykonywane roboty. ,Projekt organizacji robét” powinien odpowiadaé zaleceniom normy PN-
EN 12063:2001.
Roboty fundamentowania specjalnego moga by¢ wykonywane tylko przez Wykonawcéw posiadajacych odpowiednie do
zakresu robot doswiadczenie. Wykonawca nie moze zlecié robét innemu Podwykonawcy bez zgody Zamawiajgcego.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed rozpoczgciem robét powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod realizacje palowania.
Sposdb wykonania dojazdu do miejsca robét powinien zawiera¢ ,Projekt organizacji robét” opracowany przez Wykonawce i
zaakceptowany przez Inzyniera.
W przypadku wystgpowania w najblizszym sasiedztwie rob6t budowli i instalacji mogacych ulec uszkodzeniu w trakcie
zagtgbiania elementéw nalezy wykona¢ przed przystapieniem do robot, ogledziny tych budowli i instalacji pod katem stanu
technicznego i sposobu fundamentowania. W tym celu wykonawca powotuje Komisje z udzialem Inzyniera, ktérej zadaniem
jest przeprowadzenie ogledzin, zlecenie ewentualnych badan lub ekspertyz oraz sporzgdzenie ,Protokélu z ogledzin”.
Protokdt powinien by¢ potwierdzony przez wiascicieli budowli i instalacji oraz zaakceptowany przez Inzyniera.
W celu potwierdzenia przebiegu uwidocznionego na planach sytuacyjnych uzbrojenia podziemnego oraz stwierdzenia, czy w
rejonie robé6t nie wystepuje uzbrojenie podziemne nieuwidocznione na planach sytuacyjnych, przed przystapieniem do
zaglgbiania elementéw Scianki szczelnej nalezy wykona¢ przekopy kontrolne w rejonie prowadzonych robét. Urzadzenia
usytuowane w najblizszym sgsiedztwie prowadzonych rob6t nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Sposéb
zabezpieczenia powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektows, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej
informacji to sposéb zabezpieczenia powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Przed przystgpieniem do wykonywania robé6t palowych, nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w
projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysoko$ciowy.
Przed rozpoczegciem i w trakcie wykonywania robét nalezy wykonywaé pomiary geodezyjne zwigzane z:
— wyznaczeniem 0si,
— wyznaczeniem punktéw charakterystycznych,
— wykonaniem reperéw wysoko$ciowych,
— wyznaczeniem i kontrolg niwelacyjng gérnej krawedzi pala.
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5.3. Prébne zaglebianie elementéw $cianki szczelnej

54.

Przed rozpoczeciem zasadniczych robét zwigzanych z wykonaniem palowan nalezy wykona¢ prébne zagtebienie kilku
elementow.
Zasady wykonywania palowania

Palowanie nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa i postanowieniami norm.

Pale wiercone w rurach obsadowych wyciaganych szkielety zbrojeniowe pali nalezy spawac.

Grunt w wykopie nalezy odebra¢ z udziatem geologa, autora dokumentacji geotechnicznej bedgcej podstawa niniejszego
opracowania.

Na czas wykonywania plyty fundamentowej nalezy zapewni¢ odwodnienie

Grunt w dnie wykopu nalezy chroni¢ przed wplywem warunkéw atmosferycznych.

Po wykonaniu pali nalezy utozy¢ kanalizacje przechodzgcg pod ptytg

W plycie nalezy utozy¢ marki do zakotwienia stupéw stalowych trybuny

Startery $cian i stupéw wg rysunkéw $cian i stupow.

Kontrola jako$ci wykonania robét palowych polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami
podanymi w normach dotyczacej wykonania robét.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejmujgcego miedzy innymi podziat obiektu na czesci
podlegajace osobnej ocenie oraz szczegoétowe okreslenie zakresu, celu kontroli i czestotliwo$ci badan.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek sporzadzenia Planu Kontroli, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Ocena poszczegdlnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Materialy stosowane do wykonania pali podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materialy powinny uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.

Wykonanie robét palowych podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w normach oraz niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole przed wykonywaniem robot palowych:

— kontrola przygotowania terenu robét,

— kontrola stanu technicznego i sposobu fundamentowania sagsiednich budowli i instalacji,

— kontrole prac geodezyjnych w zakresie wyznaczenia osi oraz punktéw charakterystycznych,

— kontrola sposobu transportu i magazynowania elementow.

6.2.2.2. Kontrole podczas zagtebiania pali

— kontrole urzadzen do zaglebiania elementéw w zakresie stanu technicznego oraz wiasciwego doboru urzadzen do

— kontrola gruntu w zakresie zgodnosci z zatozeniami projektowymi (na podstawie pomiaru wpedu kilku rur),

— kontrola sposobu zagtebiania rur w zakresie ewentualnych Kolizji urzadzen podziemmych

— kontrola sposobu zagtebiania rur

— kontrola sposobu zagtebiania w zakresie uzyskania zatozen projektowych odno$nie osiggnigcia zaktadanej no$nosci

— kontrola kolejno$ci wykonania pali zgodnie z harmonogramem,

— kontrola wykonania i zamocowania elementéw prowadzacych,

— kontrola pionowo$ci zagtebiania elementéw,

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdélnych etapéw robét potwierdzana jest przez Inzyniera wpisem do Dziennika

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST ,Wymagania ogdine”.

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogéline”.
Jednostkg obmiarowa jest m (metr) wykonanych pali o okreslonej w dokumentacji projektowej diugosci (gtebokosci).

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogéine”.

Roboty palowe uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w
punktach niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Wymagania ogélne
6.2. Zakres kontroli i badan
6.2.1. Materialy
6.2.2. Wykonawstwo
zakresu planowanych robot,
pionowej,
Budowy.
7. Obmiar robot
8.  Odbior robot
9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w SST ,Wymagania ogéine”.
Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m pala o okreslonej w dokumentacji projektowej ditugosci (glebokosci).
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5.3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ]
M.02.00 KONSTRUKCJE BETONOWE, ZELBETOWE | SPREZONE

1.  Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych, zelbetowych i sprezonych, monolitycznych i prefabrykowanych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie konstrukgji
betonowych, zelbetowych i sprezonych zwigzanych z budowa.
1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach iwytycznych oraz
okresleniami podanymi w SST Cze$¢ G: ,Wymagania ogélne”:
Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami
stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Konstrukcje Zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspéipracujgcymi z betonem w ilosci nie
mniejszej od iloSci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Konstrukcie sprezone - konstrukcje w ktérych nacigg ciegien nastgpuje przed zabetonowaniem, a sily naciggu sa
przekazywane na beton przez przyczepno$¢ . Struny petnia role zbrojenia aktywnego.
Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce zewnetrznego.
Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.
Zaprawa — mieszanina cementu, wody, skiadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
w/c — wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.
Elementy prefabrykowane — gotowe elementy budowlane wykonywane w zakiadzie prefabrykacji, ktére dostarcza sie na plac
budowy i tam bezposrednio montuje.
Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle sluzace do przenoszenia obcigzen od konstrukcji montowanej z gotowych
elementéw lub wykonywanej na miejscu.
Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.
Deskowania — pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych wykonywanych na miejscu.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczeristwo wszelkich czynno$ci na terenie budowy, metody
uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SST Czesé G ,Wymagania ogdlne”.
2. Materialy
2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;.
Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016; z p6zniejszymi
zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z pdzniejszymi
zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy lub
rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materialy stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach: PN-5-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych D2.
2.2. Wymagania szczegétowe
2.2.1. Skiadniki mieszanki betonowej
2.2.1.1. Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw wg norm PN-EN 197-1:2002 i
PN 197-2:2002 o nastepujgcych klasach wytrzymatosciowych:
o klasa 32,5 — do betonu klasy B 25,
e klasa 42,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej,
o klasa 52,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej.
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-10040:1999 oraz warunkow
technicznych D2.
c) Oznakowanie opakowania
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien byé umieszczony trwaly, wyrazny napis zawierajgcy
nastepujgce dane:
oznaczenie,
nazwa wytworni i miejscowosci,
masa worka z cementem,
data wysyiki,
e termin trwato$ci cementu.
d) Swiadectwo jakosci cementu
- Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a wyniki ocenione wg
normy PN-EN 197-1:2002.
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Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badari cementowni, mozna ograniczy¢ i
wykonac tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli obejmujacej:
— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,
— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu niedajgcych sie rozgnieS¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w
wodzie).
W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
g) Warunki magazynowania i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:
o dla cementu pakowanego (workowanego):
— skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw przed opadami),
— magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach),
e dla cementu luzem:
— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatadowania
i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu
znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wiazy do czyszczenia
oraz klamry na zewnetrznych $cianach).
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
1) 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
2) po uplywie okresu trwato$ci podanego przez wytwérce — w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakos$ci powinna by¢ przechowywana w sposéb umozliwiajacy
jej tatwe rozréznienie.
2.2.1.2. Kruszywo do betonu
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ statoScig cech fizycznych i jednorodnos$cig uziarnienia pozwalajgca na
wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg byé na placu budowy skiadane
oddzielnie na umocnionym i czystym podiozu w taki sposéb, aby nie ulegaly zanieczyszczeniu i nie mieszaly sie.
Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewnialy wykonanie wszystkich potrzebnych badan itestéw i nie zakiécaly
rytmu budowy.
2.2.1.2.1. Kruszywo grube
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajagcego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-
10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych badari wg PN-86/B-
06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera.
Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykonac kontrolne badania niepetne obejmujace:
— oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
— oznaczenie zawarto$ci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),
— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,
— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,
oznaczenie zawarto$ci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$ci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712 uzycie takiego
kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym
sprawdzeniu.
Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla korygowania recepty
roboczej betonu.
2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajagcego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-86/B-06712 i PN-S-
10040:1999.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:
— oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,
— oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
— oznaczenie skifadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.
Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i wyzsze wykonywac nalezy z kruszywa o uziarnieniu ustalonym
doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;j.
Do betonéw klasy B30 i B25 nalezy stosowaé kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczgcym si¢ w granicach podanych w
normie PN-S-10040:1999.
Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikéw badan petnych wg PN-86/B-06712 oraz
okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkaicznej.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wilgotnosci kruszywa
wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stato$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.
2.2.1.3. Woda
Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca sie stosowanie wody
wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badar. Nalezy pobiera¢ jg ze zbiornika po$redniego.
W przypadku poboru wody z innego Zrédta nalezy przeprowadzi¢ biezacg kontrole zgodnie z wyzej wymieniong norma.
2.2.1.4. Domieszki do betonéw
Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-6:2002.
Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod
warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwigkszenie nasigkliwosci i
skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wplyw domieszek na zmniejszenie trwato$ci betonu.
Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie¢ domieszki o dziataniu uplynniajgcym, napowietrzajgcym, przy$pieszajacym
wigzanie lub op6zniajacym wigzanie.
Domieszki do betonéw mostowych muszg posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM do ich stosowania w
budownictwie obiektéw mostowych (inzynieryjnych). Domieszki posiadajgce tylko Aprobate ITB mogg by¢ stosowane jedynie
za zgodg Inzyniera.
2.2.2. Mieszanka betonowa
Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowa¢ mieszanke betonowg wykonywang samodzielnie
przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w Wytwérni (tzw. ,beton towarowy”).
Skiadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢é zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowej.
Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250 lub PN-ENV 206-1 oraz
warunkéw technicznych D2.
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Produkcja mieszanki betonowej powinna sig odbywac na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce
lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera. Wykonawca musi posiadaé wiasne laboratorium lub tez, za zgoda
Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.
2.2.3. Stal zbrojeniowa
Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042 oraz warunkéw technicznych
D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-
89/H-84023.06, PN-82/H-93215.
Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukgji zelbetowych pretami wiotkimi objetych zakresem kontraktu stosuje sie
klasy i gatunki stali wg zestawienia ponizej:
Klasa A-O - okragta, gtadka. St0S-b o $rednicach od 4.5 mm do 6 mm.
Klasa A -| - okragta, gtadka, St3SX -b, St3S -b o $rednicach od 4.5 mm do 6 mm.
Klasa A - llIN - okragta, zebrowana, o znaku B500B, B500C o $rednicach od 6 do 32 mm.
Odbiér stali zbrojeniowej na budowie
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotagczonego przez wytwérce stali. Tre$é
atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Cechowanie wigzek i kregébw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Atest ma zawiera¢ nastepujace informacje:
- nazwa wytworcey, - oznaczenie wyrobu, - numer wytopu lub numer partii, - wszystkie wyniki przeprowadzonych badar oraz
sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej, - masa partii, - rodzaj obrébki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie do kazdej wigzki) musza
znajdowac sie nastepujace informacje:
- znak wytworey, - $rednica nominalna, - znak stali, - numer wytopu lub numer partii, - znak obrébki ciepinej.
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zaméwieniem, - sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,
- sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215, - sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobraé z
roznych miejsc kregu. Jako$¢ pretéw nalezy ocenié pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik
pozytywny.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z podziatem wg wymiaréw i
gatunkéw. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub
zanieczyszczenie.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego, o $rednicy nie mniejszej niz
1,0 mm.
Przy $rednicach pretow wigkszych niz 12 mm stosowaé drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.
2.2.4. Stal sprezajaca
Sprezanie elementu polega na wprowadzeniu w prefabrykat w sposob kontrolowany sit wewnetrznych przeciwdziatajgcych
efektom obcigzer — sitom i odksztalceniom. Do wprowadzenia sit siuzg ciegna sprezajace w postaci splotow o duzej
wytrzymatosci . Sg to sploty o wytrzymatosci charakterystycznej na rozcigganie powyzej 1860 MPa.
Dopuszczone do zastosowania sploty do sprezania konstrukgji strunobetonowych:
Y 1860 S7: sploty 7-o drutowe, @12,5mm = 93,0mm2, fpk = 1860 MPa
Y 1860 S7: sploty 7-o drutowe, @15,5mm = 141,5mm2, fpk = 1860 MPa
Y 1860 S7: sploty 7-o drutowe, @15,7mm = 150,0mm2, fpk = 1860 MPa
2.2.5. Materialy spawalnicze
Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktdrej wykonane jest zbrojenie oraz odpowiadajace
wymaganiom normy PN-91/M-69430.
2.2.6. Podkiadki dystansowe
Dopuszcza sig stosowanie stabilizatoréw i podkiadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz ztworzyw sztucznych.
Podkiadki dystansowe muszg byé mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sig¢ stosowania podktadek dystansowych z drewna,
cegly lub pretéw stalowych.
2.2.7. Deskowania
Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materialy zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a ponadto:
— drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000, PN-72/D-96002, PN-
63/B-06251,
— sklejka powinna odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001,
— gwozdzie budowlane powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-84/M-81000,
— deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,
— do smarowania elementéw deskowan stykajacych sie z betonem nalezy stosowaé $rodki antyadhezyjne parafinowe,
przeznaczone do tego typu zastosowar.
Materialy stosowane na deskowania nie moga deformowaé sie pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek
zetknigcia sig z mieszankg betonowa.
2.2.8. Rusztowania
Do wykonania rusztowan nalezy stosowa¢ materialy zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.
Sprzet
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy
uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.
Wykonawca powinien dysponowaé m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
— betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
— dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadnos$ci z aktualnym $wiadectwem legalizacji,
— odpowiednio przeszkolong obstuga.
2) do wykonania deskowarni:
— sprzetem ciesielskim,
— samochodem skrzyniowym,
— zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.
3) do przygotowania zbrojenia:
— gietarkami,
— nozycami,
— prostowarkami i innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.
4) do uktadania mieszanki betonowej:
— pojemnikami do betonu,
— pompami do betonu,
— wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej $rednicy,
— wibratorami przyczepnymi,
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— tatami wibracyjnymi,
— zacieraczkami do betonu.
5) do obrobki i pielegnacji betonu:
— szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie
BHP.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogéine”.
4. Transport
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania techniczne w
zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Cze$¢ G ,\Wymagania ogélne”.
4.1. Transport skladnikéw mieszanki betonowej
Skiadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, przeznaczonymi do wykonywania
zamierzonych robét. Kruszywo przewozone na samochodach cigzarowych nalezy umie$ci¢ réwnomiernie na catej powierzchni
fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.
4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llo§¢ samochoddéw nalezy dobrac¢ tak, aby
zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej
rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpi¢: segregacja, zmiana
konsystenc;ji i sktadu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ diuzszy od wartosci podanych w normie PN-S-
10040:1999.
Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wiasny koszt.
5.  Wykonanie robot
5.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST Cze$¢ G ,\Wymagania ogélne”.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B 06250 lub PN-ENV 206-1,
PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji ,Projekt organizacji robét” uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac planowany termin
rozebrania deskowania i rusztowan, jak réwniez plan przeprowadzania badan.
5.2. Zakres wykonania rob6t
Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang przez Wykonawcg i
zaakceptowang przez Inzyniera ,Dokumentacjg technologiczng”.
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.
5.2.1. Wykonanie deskowan
Deskowania elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych umozliwiajgcych uzyskaie
estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.
Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy stosowane na deskowania nie moga
deformowac sie pod wpltywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sig¢ z masg betonowa.
Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykona¢ z desek drzew
iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubos$ci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie wigkszej niz 18 cm, powinny by¢
jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na piéro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra
nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ taSmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami
uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrécié szczegélng uwage na uszczelnienie stykéw $cian z dnem
deskowania.
Szczegolng uwage przy wykonywaniu deskowar nalezy zwréci¢ na elementy tworzace fakture $cian licowych i zapewniajace
niezmiennos$¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukgji.
Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwéch
prostokatnych do siebie $cian, szczegélnie w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywac réwniez wtedy, gdy nie
przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korektg rozmieszczenia zbrojenia.
Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier.
Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskowania
powierzchnie styku z betonem pokrywac¢ trzeba $rodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowaé plam
ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (wiéry, wode, 16d,
liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowaé zgodnie z odpowiednimi
normami.
5.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy wykonywac zgodnie z SST dotyczacg wykonania rusztowan.
5.2.3. Przygotowanie zbrojenia
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczy$ci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i biota.
Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do
catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wtasciwosciach technicznych stali ani
pbzniejszej korozji.
Stal pokryta rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretéw. Stal tylko zablocong mozna zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sig strumieniem
cieptej wody. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
Dopuszczalna wielko$¢é miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wigkszych odchytek
stal zbrojeniowa nalezy prostowac.
Prety ucina sie z dokiadno$cig do 1 cm. Cigcie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sig réwniez
ciecie palnikiem acetylenowym.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej, z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-91/S-10042.
Giecie pretéw nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i normg PN-91/S-10042.
Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich strong zewnetrzna. Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate
podczas wyginania.
5.2.4. Montaz zbrojenia
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzagdzen wytwérczych i montazowych.
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Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia

bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywa¢ przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw

wykona¢ na podbetonie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podkiadkami betonowymi lub z tworzyw

sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny, a szczegélnie podkiadek z

pretéw stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci $cian licowych wykonuije sie konieczne otulenie za pomocg podkiadek

plastykowych pierscieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na przecigciach

pretow powinny by¢ polgczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwéjny krzyz wyzarzonym drutem

wigzatkowym:

— przy $rednicy pretéw do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

— przy $rednicy pretéw powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Ukiad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w

deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i norma PN-91/S-10442.

Uktadanie zbrojenia bezpo$rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$é w trakcie betonowania jest nie

dopuszczalne.

taczenie pretdw nalezy wykonywac zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretéw moga byé dopuszczeni tylko

spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ migkkim drutem lub spawaé w ilogci min

30% skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim polozyé spoine wynosi 10 d.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy

PN-S-10040:1999.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic: potozenie zbrojenia, zgodno$é rzednych z projektem, czystosc

deskowania oraz obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$é otuliny.

5.2.5.2. Zageszczenie betonu:

Roboty zwigzane z zaggszczaniem betonu powinny byé wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej lub w

dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, aw prostszych

przypadkach mozna si¢ kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu

stwardniatego ze $wiezym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardnialego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostalego szkliwa
cementowego,

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w
betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciembetonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odbyé¢

poézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2 godzin. Po wznowieniu

betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze przygotowanie

odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét idostateczne warunki bezpieczeristwa pracy.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajgce

uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera,

potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocze$nie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowa o temperaturze +20°C w

chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez

beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opaddéw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek wystapienia ulewnego deszczu.

Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego

betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy

na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak

zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjaé dziatania

organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukgji.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielggnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji

monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Kontrola jakosci

6:1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i Zzelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnoséci z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejmujacego migdzy innymi podziat obiektu na czesci
podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilogé
pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia ,Planu kontroli”, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Ocena poszczegélnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogélne wymagania dotyczgce kontroli
jakosci robét podano w SST Czesé G: ,Wymagania ogélne”.
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6.2. Zakres kontroli i badan
6.2.1. Deskowanie
Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona wpisem do
Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej
SST.
Sprawdzenie polega na:
— sprawdzeniu stanu technicznego deskowarn uniwersalnych przed zastosowaniem,
— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
— sprawdzeniu stateczno$ci deskowania,
— sprawdzeniu szczelno$ci deskowania,
— sprawdzeniu czystos$ci deskowania,
— sprawdzeniu powierzchni deskowania,
— sprawdzeniu pokrycia deskowania $rodkiem antyadhezyjnym,
— sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

sprawdzemu geodezyjnym potozenia gémego poziomu betonowania.

Wymagama i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.
6.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy kontrolowa¢ zgodnie z SST dotyczacg wykonania rusztowan.
6.2.3. Zbrojenie
Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona wpisem do
Dziennika Budowy.
Zbrojenie powinno byé¢ zgodne z dokumentacja projektowg oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-
10040:1999 i PN-91/S-10042, a takze niniejszej SST.
Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podajg powyzej przytoczone normy.
6.2.4. Sktadniki mieszanki betonowej
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badari laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-
10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikéw badar dotyczacych jako$ci stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.
Nalezy opracowa¢ ,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajacy badanie sktadnikéw mieszanki betonowej, dostosowany do
wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-
10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidiowosci
zastosowanych materiatéw, a wymagane przez Inzyniera.
W celu wykonania badan sktadnikéw mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. llo$¢ pobranych probek powinna by¢
okreslona w ,Planie kontroli” jako$ci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
6.2.5. Mieszanka betonowa
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badar laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-
10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiada¢ wilasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.
Nalezy opracowaé ,Plan kontroli” jako$ci betonu dostosowany do wymagar technologii produkcji. W ,Planie kontroli” powinny
byé¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidiowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.
W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. llo§¢ pobranych prébek powinna by¢ okreslona w
,Planie kontroli” jako$ci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwo$ci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.7. Pielegnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.8. Beton
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-
10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikéw badarn dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.
Nalezy opracowaé ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagar technologii produkcji. W ,Planie kontroli” powinny
by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.
W celu wykonania badan betonu nalezy pobieraé prébki. llos¢ pobranych prébek powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli”
jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
6.2.9. Kontrola wykoriczenia powierzchni betonu
Wykoriczenie powierzchni betonu powinno byé¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, postanowieniami normy PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.10. Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
— kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkgji,
— sprawdzeniu urzadzeri do wazenia i mieszania,
— sprawdzeniu betoniarki,
— sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowe;j,
— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urzgdzen do zageszczania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urzadzer do pielegnacji i obrébki betonu.
Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegélnych etapow robét potwierdzana jest
wpisem do Dziennika Budowy.
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7.  Obmiar robét
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogéine”.
Jednostkg obmiarowa jest m® (metr szescienny) wykonanych konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z dokumentacja

projektowg i obmiarem w terenie.

8.  Odbior robot
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST Czesé G ,Wymagania ogéine”.
Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowe;j, przywotanych
normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci
Ogodlne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w SST Czeé¢ G ,Wymagania ogélne”.
Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m® konstrukcji betonowej lub zelbetowej, zgodnie z dokumentacjg projektows,
obmiarem w terenie i oceng jakos$ci wykonania robét na podstawie wynikéw pomiaréw i badar laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

o dostarczenie i sktadowanie niezbgdnych czynnikéw produkgii,
e prace pomiarowe i przygotowawcze,

e wykonanie ,Projektu technologii betonowania”,

e wykonanie ,Planu kontroli” materiatéw i robot,

o wykonanie ,Projektu deskowania i rusztowania”,

e oczyszczenie podioza,
o wykonanie deskowania z rusztowaniem,

o pokrycie deskowar $rodkiem antyadhezyjnym,

e oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

e przycigcie, wygiecie i faczenie zbrojenia,

e montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacjg i zapewnieniem odpowiednich otulin,
e oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowe;j,

o przygotowanie mieszanki betonowej,

e ufozenie mieszanki

e rozbiérke deskowania i rusztowarn,

betonowej,

z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i marek,

zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,
e pielegnacje betonu,

e usuniecie niedoskonato$ci powierzchni,
e oczyszczenie terenu robét z odpaddw i usuniecie ich poza teren robét,
e wykonanie i dokumentacje niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych Specyfikacja lub zleconych przez

Inzyniera.

Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.
10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy:

1.

15.
16.

17.
19.

20.
21.

22.
23.
25.

26.
27.

28.
30.
31.

32.
33.

PN-S-10040:1999

PN-88/B-06250
PN-ENV 206-1:2002
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 196-3:1996
PN-86/B-06712
PN-79/B-06711
PN-B-11112:1996
PN-91/B-06714/34
PN-78/B-06714/15
PN-EN 933-1:2000

PN-78/B-06714/16
PN-EN 933-4:2001

PN-78/B-06714/12
PN-88/B-06714/48

PN-78/B-06714/13
PN-77/B-06714/18
PN-EN 1925:2001

PN-88/B-32250
PN-EN 934-2:2002

PN-EN 934-6:2002

PN-91/S-10042

PN-ISO 6935-1:1998
PN-ISO 6935-1/Ak:1998

PN-ISO 6935-2:1995
PN-ISO 6935-2/Ak:1998

PN-89/H-84023.06
PN-82/H-93215
PN-91/M-69430

PN-92/D-95017

PN-91/D-95018
PN-75/D-96000

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania.

Beton zwykly.

Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$é.

Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stato$ci objeto$ci.
Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaiczne;.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skiadu ziarnowego.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.

Czes¢ 1: Oznaczenie skiadu ziarnowego. Metoda przesiewu.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.

Czes$¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczer obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen w postaci
gliny.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pytéw mineralnych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwo$ci.

Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspéiczynnika nasigkliwosci
kapilarnej.

Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje
wymagania, zgodnosé, znakowanie i etykietowanie.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe

wymagania stosowane w kraju.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe

wymagania stosowane w kraju.

Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne
wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

Wspdlne wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspélne wymagania i badania.
Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.
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40

PN-72/D-90002
PN-63/B-06251
PN-EN 313-1:2001
PN-EN 313-2:2001
PN-EN 636-3:2001

PN-84/M-81000
PN-93/S-10080

10.2. Inr;e dokumenty:

1.

2.
3.

Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Klasyfikacja.

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Terminologia.

Sklejka. Wymagania techniczne. Czg$¢ 3: wymagania dla sklejki uzytkowanej w
warunkach zewnetrznych.

Gwozdzie. Ogélne wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.

Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016; z pozniejszymi

zmianami),

Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 360, z pdzniejszymi

zmianami).
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5.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.03.00 ZBROJENIE BETONU
1.  Wstep

1.1. Przedmiot Szczegélowej Specyfikacii Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych —
prefabrykowanych i wykonywanych na mokro, stalg A-ll i A-lII.

1.2. Zakres stosowania Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegoélowa Specyfikacia Techniczna
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie zbrojenia
betonu w obiektach inzynierskich.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujacymi normami, wytycznymi i
okre$leniami podanymi w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogdlne wymagania
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja projektowg, SST i
poleceniami inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w SST Czeéé G ,Wymagania ogdine”.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaciji technicznej i wg PN-89/H-84023/06.
Klasa Wytrzymatos¢ charakterystyczna Znak gatunku p Srednica
stali (MPa) stali wasasardlomn (mm)
walcéwka 6-12
Al 355 B2 zebrowanie prety 10-32
20 G2Y jednosko$ne walcéwka 6—-12
prety 10-28
34GS walcédwka 6-12
Al 410 zebrowanie dwuskosne |__Prety 10-32
BSt500S prety 6 28
walcoéwka 6-28
A-IIIN 490 i zebrowanie dwuskosne |  prety 10-28
BSt500S prety 6—28

o \Wiasnos$ci mechaniczne i technologiczne stali
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-81/H-
84023. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponize;j.

Srednica Granica Wytrzymatoséé Wydtuzenie Zginanie a
Gatunek stali preta plastyczna narozcigganie trzpienia Srednica
mm MPa MPa % d — probki
18G2-b6—
32355
34G5-b 6-32 410 Min. 590 16 d = 3a(90°)

W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknieé, naderwan i rozwarstwien.

o Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwar.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne golym

okiem. :

Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypukiosci, wgniecenia,

zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:

— Jezeli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla
pretéw o wiekszych $rednicach.

e Odbidr stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez wytworce stali. Atest ten

powinien zawierac:

— nazwe wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skiad chemiczny wg analizy wytopowej,

— masa partii,

— numer wytopu lub numer partii,

— rodzaj obrébki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

Na przywieszkach metalowych muszg znajdowacé sig nastepujgce informacje:

—  znak wytworcy,

— $rednica minimalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrébki cieplne;.

Kazda wigzka i krag pretéw powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

— sprawdzenia zgodnosci przywieszek z zaméwieniem — sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

— préba rozciggania wg PN-91/H-04310,

— préba zginania na zimno wg PN-90/H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Jako$¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie jezeli

wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
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Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujgcy:
— na powierzchni pretéw nie powinno byé zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw,
— farb lub innych zanieczyszczen,
— odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sig miesci¢ w granicach okreslonych dla danej
klasy stali w normach panstwowych,
— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 m dtugosci
preta.

e Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiarow i
gatunku. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie Iub
zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej na otwartym powietrzu, moze by¢ powioka
wykonana z mleczka cementowego.

2.2. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzalkowego, o $rednicy nie mniejszej niz
1,0 mm.
Przy $rednicach pretéw zbrojeniowych wigkszych niz 12 mm stosowaé drut wigzatkowy o srednicy 1,5 nm.

2.3. Materialy spawalnicze
Nalezy stosowa¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali {gczonych pretéw zbrojeniowych.

2.4. Podkiadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe musza, by¢ mocowane do pretéw.
Nie dopuszcza sie stosowania podkiadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

3. Sprzet
Roboty mogg byé wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez inzyniera.
Prace zbrojarskie wykonywaé¢ specjalistycznymi urzadzeniami gigtarskimi, prostowarkami, nozycami i innymi stanowigcymi
wyposazenie zbrojarni.
Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych odksztatcen oraz
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal zbrojeniowg podczas transportu nalezy utozy¢ réwnomiernie na cafej
powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig przesuwania sig. Podczas transportu przestrzegac
wymagan PN-88/H-01105.

5.  Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robé6t
Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki,
w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Zakres wykonywania robé6t
5.2.1. Przygotowanie zbrojenia
Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S-10042.
Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczy$ci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i biota.
Prety zbrojenia zanieczyszczone tiuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do
catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani
pdzniejszej ich korozji.
Stal pokrytg rdza oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna zmywaé strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sig strumieniem
wody cieptej. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wigkszych odchytek
stal zbrojeniowg nalezy prostowac.
Prety ucina sie z doktadno$cig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sig przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sig rowniez
ciecie palnikiem acetylenowym.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentaciji projektowej, z jednoczesnym zachowaniem
postanowier normy PN-84/B-03264. Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-03264.
Giecie pretéw nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami i normg PN-91/S-10042. Na zimno na budowie mozna wykonywac
odgiecia pretéw o $rednicy d [ 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem,
wydiuzanie pretéw [cm] powstaje podczas ich odginania o dany kat.

Srednica preta "
W mm Kat odgiecia

46° 90° 135° 180°
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 1,5
14 0,5 1,5 1,5 2,0
16 0,5 1,5 1,5 2:5
20 1,0 1,5 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 1,5 25 3,5 4,5
28 2,0 3.0 4,0 5,0
32 2,5 35 5,0 6,0

Minimalne $rednice trzpienia uzywane przy wykonywaniu hakéw zbrojenia.

Srednica preta zginanego w mm Stal gtadka migkka Rax =400 MPa

D010 o=3d

10<d 020 do=4d

20<d 028 do=6d

Wewnetrzna $rednica odciecia pretéw zbrojenia giéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza niz
10d dla stali A-ll i A-lll. W miejscach zagie¢ i zatamarn elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
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wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagiecia réwng co najmniej 20 d. Nalezy zwrécié uwage
przy odbiorze hakéw i odgig¢ na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.
Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10d.
taczenie pretéw nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretéw mogg by¢ dopuszczeni tylko
spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ migkkim drutem lub spawaé w ilosci min.
30% skrzyzowan.
5.2.2. Montaz zbrojenia
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowar, pomostéw transportowych, urzadzen wytwérczych i montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sig wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.
Montaz zbrojenia fundamentéw wykonaé na podbetonie.
Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé podktadkami betonowymi lub z tworzyw
sztucznych o grubosci réwnej grubo$ci otulenia. Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny, a szczegélnie podkiadek z
pretéw stalowych, jest niedopuszczalne.
Na wysokosci $cian pionowych stosuje sig koniecznie otulenie za pomoca podkiadek plastykowych pierécieniowych. Na dnie
formy powinny by¢ stosowane podkiadki dystansowe typu zatwierdzonego przez inzyniera.
Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na przecieciach
pretow powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwéjny krzyz wyzarzonym drutem
wigzatkowym:
— przy $rednicy pretéw do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,
— przy srednicy pretdw powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokiadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
Rozstaw zbrojenia i $rednice powinny by¢ zgodne z PN-91/S-10042.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosic co
najmniej:
= 0,07m  —dla zbrojenia gléwnego i podpér masywnych,
- 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,
- 0,06m —dlapretédw gtéwnych lekkich podpér i pali,
- 03m — dla zbrojenia gtéwnego dzwigaréw,
— 0,025m - dla strzemion gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw.
Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.
taczenie pretéw za pomocg spawania
W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza sig nastepujace rodzaje spawanych potgczen pretéw:
— czolowe, elektryczne, oporowe,
— naktadkowe spoiny jednostronne — fukiem elektrycznym,
— naktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,
— zakiadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,
— zakiadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,
— czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,
— czolowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
— czotowe, wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,
— zakiadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem.
Kontrola jakosci
Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania, musi byé dokonana przez Inzyniera i potwierdzona wpisem do
Dziennika Budowy.
Zleceniodawca winien stwierdzi¢ zgodno$¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie:
— gatunku stali,
— iloci stali,
— ich srednic,
— diugosci, rozstawu i zakotwien,
— prawidtowego otulenia i pewnosci utrzymania potozenia pretéw w trakcie betonowania,
— sprawdzenia grubosci otuliny (moze by¢ dokonywane przez Inzyniera réwniez po betonowaniu, przy uzyciu przyrzadéw
magnetycznych).
Dopuszczalne tolerancje:
— odchylenia strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé 3%,
— réznica w wymiarach siatki nie wiecej niz £3 mm,
— liczba uszkodzonych skrzyzowarn w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna przekracza¢ 20% wszystkich
skrzyzowan,
— dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej diugosci nie powinna przekraczaé £25 mm,
— réznice w rozstawie migdzy pretami gtéwnymi w belkach nie powinny przekraczaé +0,5 mm,
— réznica w rozstawie strzemion nie powinna przekraczaé +20 mm.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

Ciecie pretow dlaL 06,00 m w =*20 mm

L — diugos$¢ preta wg projektu dlaL>6,00m w =20 mm

Odgigcie (odchylenie w stosunku do dla LOOS5m w =10 mm

potozenia okre$lonego w projekcie) dla 05m<LO15k w=*15 mm
dla L>15m w =420 mm

Usytuowanie pretéw

a) otulenie w=05mm

— zmniejszenie w stosunku do wymagan

b) odchylenie plusowe (h — catkowita dla LOO05m w =10 mm

grubos$¢ elementu) dla 05m<L0O15k w=+15mm
dla L>1,5m w =+20 mm

c) odstep pomiedzy sasiednimi

réwnoleglymi pretami (a — odlegto$é dla

projektowana pomigdzy powierzchniami a00,05m a00,20m aQgo0,05m ad040m

przylegtych pretéw) w =5 mm w =10 mm w =20 mm w =30 mm

d) odchylenie w relacji do grubosci lub

szeroko$ci w kazdym punkcie zbrojenia (b— | dla

catkowita grubo$¢ lub szeroko$¢ elementu) ald0,25m a0d0,50m ald1,50m ald1,50m

w=+10mm w=+15mm w =320 mm w =+30 mm
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10.

Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1 tona wykonanego zbrojenia, zgodnie z dokumentacja projektowg i pomiarami w terenie. Do

obliczania nalezno$ci przyjmuje sig teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng diugosé pretow poszczegolinych

$rednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sig stali uzytej na zakiady przy taczeniu pretéw, przekiadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez wykonawce pretéw o $rednicach wigkszych od

wymaganych w projekcie.

Odbioér robot

Wszystkie roboty objete M.03.02.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad ujetych w SST Cze$¢ G

,Wymagania ogdélne” oraz zasad podanych w niniejszej specyfikacji pkt. 5.

Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do Dziennika

Budowy.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i

postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu

strzemion, wykonania hakéw ztgcz i diugo$ci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci wg zasad ujetych w Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej Czes¢ G ,Wymagania

ogélne”.

Podstawe ptatnosci wg M.03.02.40 Zbrojenie betonu stalg klasy A-ll i A-lll stanowi cena jednostkowa za 1 tone wykonanego

zbrojenia.

Cena obejmuije:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— transport i sktadowanie materiatéw,

— oczyszczenie i wyprostowanie pretow,

— wygiecie, przycinanie i fgczenie pretéw,

— montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacjg oraz zabezpieczeniem
odpowiednich otulin zewnetrznych betonu,

— czyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia i usunigcie ich poza teren robét,

— wykonanie niezbegdnych badar i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub zleconych przez inzyniera.

Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogélne. Gatunki.

PN-89/H-84023/06 Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna. Gatunki.

PN-81/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci i niskostopowe;j.

PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcéwka i prety wykonane na goraco zwyklej jakosci i
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-91/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.

PN-90/H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PB-75/H-93200/00 Walcéwka i prety stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PB-75/H-93200/06 Walcéwka i prety stalowe walcowane na gorgco. Walcéwka i prety do wyrobu $rub i nakretek na

gorgco. Wymiary.
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5.5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.04.00 MONTAZ PREFABRYKATOW BETONOWYCH, ZELBETOWYCH | STRUNOBETONOWYCH

1.  Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z montazem prefabrykatéw betonowych, zelbetowych i strunobetonowych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg wykonania Robét wymienionych w punkcie 1.1. zwigzanych z
montazem prefabrykatéw betonowych, zelbetowych i strunobetonowych.
Zakres robét obejmuje:
— przygotowanie budowy do montazu prefabrykatéw (obmiary czesci wspélnych, przygotowanie drég dojazdowych, potaczenia
elementéw monolitycznych i prefabrykowanych);
- montaz stupéw prefabrykowanych,
- utozenie przektadek neoprenowych;
- montaz belek prefabrykowanych podstropowych oraz belek trybun;
- wykonanie potgczen czesci wspélnych prefabrykatow;
- montaz stopni trybun,
- montaz nadstawek schodéw prefabrykowanych,
- montaz prefabrykowanych biegéw schodowych,
- montaz nadprozy zelbetowych lub strunobetonowych.
1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w SST Cze$¢ G: ,Wymagania ogolne”.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody
uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogélne”.
2. Materialy
2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét musza byé zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;j.
Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
— Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. 2016.290 t,j. z dnia 2016.03.08. Wersja od 1
stycznia 2017r.).
— Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
— Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 1360, z pdzniejszymi
zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub
rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
2.2. Wymagania szczegdtowe
Elementy prefabrykowane nalezy wykona¢ z betonu o klasie okreslonej w Dokumentacji Projektowej, stosujac materialy
odpowiadajgce wymaganiom. Stal przewidziana do wbudowania w elementy prefabrykowane musi spetnia¢ wymogi okreslone
w specyfikacji M.02.00 KONSTRUKCJE BETONOWE, ZELBETOWE | SPREZONE; M.03.00. ZBROJENIE BETONU.
Akcesoria w postaci gotowych systemowych elementéw wbudowywane w elementy prefabrykowane musza posiadaé
odpowiednie dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie na terenie Rzeczpospolitej Polskiej. Wszelkiego
rodzaju podkiady neoprenowe muszg posiada¢ atesty i certyfikaty. Zaprawa przewidziana do taczenia prefabrykatéw musi
charakteryzowac sig niska skurczliwo$cia, osigga¢ zadang w projekcie montazu wytrzymato$¢ w okreslonym czasie
oraz spetnia¢ wymagania polskich norm.
Przy wykonywaniu rob6t montazowych oraz przy produkcji prefabrykatow zastosowane materialy musza spetnia¢ wymagania
normy PN-B-03264:2002; PN-90/B-03200; PN-EN 1168; PN-EN 13225:20086.
3. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$é
wykonywanych robét, zaréwno w miejscu robét, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zaladunku i wytadunku materiatéw, sprzetu, itp., nie spowoduje takze uszkodzenia transportowanych lub montowanych
elementow prefabrykowanych. Sprzet uzywany przez Wykonawce powirien uzyskaé akceptacje Inzyniera.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé wymagania techniczne w zakresie
BHP.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogélne”.
4. Transport
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jako$é
wykonywanych robét. Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robét zgodnie z Zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.
Materialy i sprzgt mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé wymagania techniczne w
zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogélne”.
5. Wykonanie robét
5.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogélne”.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne dokumentacjg projektowa, wytycznymi producenta prefabrykatéw oraz normg PN-EN
13369:2013-09. Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji, harmonogram dostaw oraz harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg montowane prefabrykaty.
5.2. Sprawdzenie zgodno$ci warunkéw terenowych z projektowymi
Przed przystagpieniem do prac montazowych nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych punktéw odniesienia (punkty startowe dla
prefabrykatow, rzgdne wierzchu fundamentéw) z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny obmiar
sytuacyjno-wysokosciowy z uwzglednieniem wykonanych prac monolitycznych.
W przypadku wystgpienia ponadnormatywnych odchytek od uwidocznionych w projekcie budowlanym Wykonawca powinien
powiadomi¢ o tym fakcie Inzyniera i Projektanta oraz wstrzyma¢ prowadzenie robét, jezeli dalsze ich prowadzenie moze
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wplynaé na bezpieczenstwo konstrukcji lub robét. Zgode na wznowienie robét wydaje Inzynier na wniosek Wykonawcy po
przedtozeniu przez Wykonawce:

— opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robét oraz wprowadzenia ewentualnych zmian konstrukcyjnych,

— skutkéw finansowych wynikajgacych z wykonania dalszych robdt w sposéb i w zakresie odmiennym od pierwotnego.

5.3. Roboty przygotowawcze

Montaz konstrukcji mozna przeprowadzi¢ tylko na zniwelowanym terenie, po uprzednim wykonaniu zewnetrznych,
podziemnych sieci instalacyjnych oraz podioza drég stalych. Na odcinkach uzytkowania tych drég przez cigzki transport
budowlany nalezy uktada¢ nawierzchnie z prefabrykatéw zelbetowych, dostosowanych do przewidywanych obcigzen.

Sposéb wykonania dojazdéw do obiektu i stanowisk montazowych powinien zawiera¢ projekt organizacji robt opracowany
przez Wykonawce i zaakceptowany przez Inzyniera. Réwnoczesnie nalezy przygotowac teren do sktadowania prefabrykatéw i
wykonaé drogi tymczasowe do ich dowozu na sktadowiska lub pod zasigg maszyn montazowych (przy tzw. montazu z két lub
transporcie w kontenerach). Dostawy te powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z ustaleniami podanymi w projekcie technologii
i organizacji montazu. Elementy prefabrykowane przewidziane do skiadowania ulozyé na miejscu w sposéb okreslony w
dokumentacji projektowej oraz zgodnie z wytycznymi producenta prefabrykatow.

5.4. Przygotowanie geodezyjne

Przygotowanie geodezyjne polega na przygotowaniu budowlano-montazowej osnowy geodezyjnej, sytuacyjnej oraz osnowy
wysokosciowej. Linie ramy geodezyjnej powinny znajdowa¢ si¢ na zewnatrz od krawedzi rzutu realizowanego obiektu w
odlegto$ci mniejszej od 1m przy tyczeniu od statej prostej, natomiast przy tyczeniu metodg rzutowania odleglo$ci te wynosza
kilkanascie i wiecej metréw, zwigkszajac sie w miare wysokosci realizowanych obiektéw. Gtéwne punkty ramy lokalizowa¢ w
spos6b uniemozliwiajgcy ich zniszczenie, tak aby nie wymagaly przenoszenia w inne miejsce w trakcie trwania budowy.
Tyczenie osi montazowych na stropach kolejnych kondygnacji przeprowadza si¢ metodg bezposredniego rzutowania lub
tyczenia od statej proste;.

5.5. Montaz stupéw

5.6.

Transport stupéw na pole skiadowe lub w miejsce wbudowania odbywa sig¢ za pomocg hakéw umieszczonych na jednym z
bokéw elementu. Osadzenie stupa na fundamencie wykonac po przez rure umieszczong pod glowica stupa lub hak znajdujacy
sie w glowicy stupa. Utrzymywanie i ostateczng rektyfikacje stupéw do czasu projektowanego ich potgczenia z fundamentami
przeprowadza sie systemem zastrzaldéw oraz $rubg lub $rubami stuzacymi do rektyfikacji pionowej znajdujgcymi sie¢ w
podstawie stupéw. Lokalizacje zastrzatow, ich ilo$¢ i wysoko$¢ kotwienia w stupie oraz odsunigcia w terenie okresli w projekcie
autor projektu montazu.
Montaz stup6éw na fundamencie odbywa si¢ po przez osadzanie stupa:

° w kielichach prefabrykowanych lub monolitycznych

° na pretach wytykowych osadzonych w fundamencie

° za pomocg zigcza $rubowego — system typu PSF.
Osadzenie stupa w kielichu wymaga wypetnienia przestrzeni pomiedzy stupem a wewnetrzng $ciang kielicha drobnoziarnistym
betonem z dodatkiem ekspansywnym.
Montaz stupa za pomocg pretow wytykowych wymaga wczesniejszego umieszczenia w stupie stalowych rur karbowanych, w
ktére wprowadzane w czasie jego osadzania sg prety wytykowe fundamentu. Po nasadzeniu stupa na wytyki oraz jego
rektyfikacji przestrzeri karbowanych rur jest wypetniana drobnoziarnistg zaprawg z dodatkiem ekspansywnym.
Zastosowanie zigcza $rubowego wymaga osadzenia kotew w fundamencie i stupie. Po rektyfikacji stupa na stopie
przykrecamy stup do fundamentu. Przestrzen pomigdzy stupem a fundamentem oraz w miejscach $rub wypetniamy
drobnoziarnistg zaprawa z dodatkiem ekspansywnym o duzej wytrzymatosci. Jest to najszybszy sposéb montazu stupa,
niezalezny od warunkéw klimatycznych (ujemnej temperatury).
Akcesoria najczesciej osadzane w stupach:

o listwy z odginanym zbrojeniem do gczenia stupéw z elementami monolitycznymi, np. $cianami
szyny do wprowadzenia klamer spinajgcych stup ze $ciang murowang
tuleje gwintowane do uciaglenia zbrojenia
marki stalowe do zamocowania ryglowki stalowej, stezen i innych elementéw konstrukcyjnych
zamki systemowe do osadzania belek bezwspornikowo

° peszle do prowadzenia instalacji elektrycznej
Montaz belek i dzwigaréw

5.7

Belki i dzwigary powinny by¢é przemieszczane w identycznym potozeniu jak po wbudowaniu. Belki w zaleznosci od rozpigtosci i
obcigzen sg produkowane i dostarczane na plac budowy jako zelbetowe lub sprezone. Montaz belek na glowicach stupéw,
wspornikach, podciggach wymaga stosowania podktadek neoprenowych lub podlewki wyréwnawczej. Rodzaj i wielkos¢
neoprenu a takze jego lokalizacje okresla dokumentacja projektowa. W momencie ukiadania belek nalezy je nakierowa¢ w
miejsce osadzenia w taki sposéb aby nie bylo potrzeby jego pdzniejszej rektyfikacji. Nie dopuszczalne jest przesuwanie
prefabrykatéw bez ich podniesienia z nad podpory. Belki osadzane sg na podporach za posrednictwem pretéw wytykowych
poprzez rury uzupetniane szybkowiazaca, drobnoziarnista, zaprawg z dodatkiem ekspansywnym.

Montaz prefabrykatéw $ciennych

5.8.

W pierwszej kolejno$ci zamontowaé $ciany najbardziej odlegte od dzwigu, nastepnie coraz blizsze Nalezy zapewni¢
stateczno$é zamontowanych elementéw. Rektyfikacja ustawienia prefabrykatéw moze by¢ przeprowadzana tylko po
uchwyceniu ich gérnej czesci za pomocg zastrzatéw lub 1gcznikéw imadiowych. W $cianach mogg zosta¢ wykonane otwory
okienne lub drzwiowe. Dodatkowo $ciany moga zosta¢ wyposazone w elementy instalacji elektrycznych (peszle, puszki,
gniazda) lub teletechnicznych.
Sciany prefabrykowane sg produkowane jako:

° Sciany podwalinowe warstwowe z przekiadkg termoizolacyjng

o Sciany podwalinowe peine

o Sciany elewacyjne z mozliwo$cig wykonania powierzchni zewnetrznej na matrycy oddajacej zadang przez architekta

fakture lub obraz )

° Sciany nosne petne lub warstwowe, uzupetniane w drugiej fazie betonem.
Montaz $cian za pomocg marek stalowych lub petli, w systemie typu VS. Rozwigzanie systemowe zapewnia catkowite ukrycie
potgczenia w szerokosci prefabrykatu oraz przeniesienie obcigzer we wszystkich trzech kierunkach.
Sciany moga byé produkowane na bazie bialego cementu, z dodatkiem barwnika do betonu lub zatarte i przygotowane do
impregnaciji.
Montaz piyt stropowych i piyt trybun

5.9,

W celu zapewnienia prefabrykatom plytowym réwnomiernego oparcia na catych ich powierzchniach oporowych nalezy
stosowaé elastomery pasmowe zgodnie ze specyfikacjg projektowa. Plyty wymagajg doktadnego uktadania za pomocg dzwigu,
przy uzyciu paséw transportowych lub trawerséw. Aby zapewni¢ wtaéciwe naprowadzenie ptyty na projektowane miejsce,
nalezy w ostatniej chwili jej opuszczania postugiwac sig drazkami montazowymi. Plyte opuszcza sig po ich ostrzach. Jezeli
plyty nie potozono doktadnie, nalezy podnie$¢ jg dzwigiem i dokona¢ ponownej préby jej umiejscowienia.

Montaz schodéw

Biegi schodowe nalezy zawieszaé na zawiesiach zapewniajacych im pozycje takg samg, jak pozycja wbudowania. Przy
montazu biegdéw schodowych powinno pracowac trzech montazystéw: dwéch z nich przyjmuje prefabrykat stojgc na dolnym
spoczniku, a brygadzista przyjmuje go na spoczniku gérnym. Biegi schodéw uktadamy po przez przekiadki neoprenowe na
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wspornikach liniowych spocznikéw, za po$rednictwem pretéw wytykowych poprzez rury uzupelniane szybkowigzaca,
drobnoziarnista, zaprawg z dodatkiem ekspansywnym. Prefabrykaty schodéw nie moga podlegaé pézniejszej rektyfikacji,
nalezy wigc postgpowac podobnie jak przy montazu prefabrykatéw stropéw.

5.10. Tolerancie montazowe elementéw prefabrykowanych

Tolerancje montazowe dla stupéw

Ip opis minima i maksima
1 Odchytka usytuowania +15 mm
5
2 Pionowosé o <1,5% (dlugo$¢ w cm)
e <10mm
3 Poziom gérny stupa +10 mm
Tolerancje montazowe dla belek
Ip opis minima i maksima
1 | Odchytka usytuowania +10 mm

. ° <1,5%
2 | Pionowosé

° <10 mm

3 | Odchyika diugoéci podparcia +50 mm /-20 mm
Odchytka od osi potgczenia +20 mm /-0 mm
5 | Odchytka poziomu w strefie podparcia +10 mm

Tolerancje montazowe dla plyt
Ip opis minima i maksima

1 Odchyika usytuowania +10 mm

e  SP/HC 160 —200 — 270: > 70 mm
e  SP/HC 320 - 400: > 100 mm

30 mm + 10 mm

2 Diugos$¢ podparcia

3 Usytuowanie neoprenu
-0 mm

4 Poziom podparcia +10 mm

6. Kontrola jako$ci robot
Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzenie wykonywania Robét w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja Projektowsg,
Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli
prowadzonych rob6t w zakresie i z czegstotliwoscig okreslong w niniejszej Specyfikacji Technicznej i zaakceptowana przez
Inzyniera.
Wymagania dla robét budowlanych zwigzanych z montazem prefabrykatow podano w punkcie 5. Sprawdzenie jakosciowe i
odbiér prac montazowych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegélnionymi w pkt. 10.
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakoriczeniu powinny obejmowag:
o sprawdzenie przygotowania terenu do montazu prefabrykatéw,
o sprawdzenie zgodnosci przygotowania punktéw startu montazu prefabrykatéw z detalami projektowymi,
e kontrole jako$ci dostarczonych elementéw na plac budowy, z uwzglednieniem ich geometrii,
* kontrolg zgodnosci dostarczonych elementéw z dokumentami dopuszczajacymi do wbudowania (certyfikaty, atesty,

aprobaty, itp.),

e kontrole zgodnosci dostarczonych elementéw z dokumentacija projektows, w tym wyposazenia elementéw w akcesoria,
e sprawdzenie ewentualnych po$lizgéw strun w elementach strunobetonowych,
o sprawdzenie zgodnos$ci wykonania robét z dokumentacjg,
o kontrole odchytek zamontowanych prefabrykatow
e kontrole ugie¢ prefabrykowanych elementéw poziomych.
Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajgcy ich peing zgodno$¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach moga by¢
dopuszczone do uzycia bez badan.
Ocena poszczegolnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jako$ci robét podano w SST Cze$é G ,Wymagania ogdlne”.

7. Obmiar robét
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogéine”.
Jednostkami obmiaru wykonania Robét jest m2 z doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonywanych Robét, na podstawie
Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie; m — z doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonanych
Robét, na podstawie Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie; szt. — z doktadnoscig do 1
jednostki wykonanych Robét, na podstawie Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

8.  Odbior robot
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST Czesé¢ G ,Wymagania ogélne”.
Roboty budowlane zwigzane z montazem prefabrykatéw uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa,
niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej lub w punktach 5 i 6 ninigjszej SST daly wyniki pozytywne. W przypadku stwierdzenia usterek
Inzynier ustali zakres robét poprawkowych, ktére Wykonawca po uzgodnieniu z Projektantem zrealizuje na wiasny koszt w
terminie uzgodnionym z Inzynierem.

9. - Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w SST Cze$é G ,Wymagania ogéine”.
Nalezne ptatnosci wyliczone bgdg za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Obmiarem Robét i ocena
jakosci wykonania Robét — w oparciu o ceny jednostki obmiarowej, podane w wycenionym Przedmiarze Robét.
Cena wykonania Robét obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,
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e wykonanie dojazdéw i stanowisk dla sprzetu, w tym drég umozliwiajgcych wjazd cigzkiego sprzetu pozwalajgcego na
montaz prefabrykatéw (samochody z tadunkiem ciezkich i dlugich elementéw, dzwigi, itp.) oraz manewrowanie nimi,

e ewentualne wykonanie rusztowar i pomostéw roboczych,

e montaz prefabrykatow,

o roboty zwigzane z tgczeniem prefabrykatéw za pomocg zbrojenia uciaglajgcego, wbudowywanie zbrojenia z uwagi na
obcigzenia wyjatkowe (np. zbrojenie dybli ptyt kanatowych), wykonanie zamkéw zapobiegajgcych klawiszowania piyt,
belek, itp.

o dostarczenie, przygotowanie i utozenie mieszanki betonowej stanowigcej potagczenie elementéw prefabrykowanych,

e dostarczenie i ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu z zageszczeniem i pielegnacjg (beton
uzupetniajgcy, nadbeton lub beton 2 fazy),

o rozbiérke deskowania i rusztowarn oraz pomostéw roboczych i zabezpieczen,

o wykoriczenie prefabrykatéw; wszelkiego rodzaju uzupetnienia powierzchni betonu celem wyréwnania ich powierzchni po
hakach, rurach do podnoszenia elementéw, rurach Robusta stuzacych do stawiania i montazu stupéw, odcinanie
hakéw i zawiesi, itp.,

e oczyszczenie terenu Robdt,

o wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,

o oznakowanie miejsca Robo6t i jego utrzymanie.

10. Przepisy zwigzane

14.1. Normy:
1. PN-88/B-06250 Beton zwykly.
PN-EN 206+A1:2016-12 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢.
3 PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skitad wymagania i ocena zgodnosci.
4 PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.
5. PN-B-32250:1998 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
6. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
7 PN-90:B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
8 PN-EN 13369:2013-09 Wspodlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu.
9. PN-EN 13225:2013-09 Prefabrykaty z betonu. Pretowe elementy konstrukcyjne.
10. PN-EN 1168 Prefabrykaty z betonu. Piyty kanatowe.
11. PN-B-03380:1992 Elementy prefabrykowane z betonu. Plyty stropowe pfaskie.
12. PN-EN 13224:2012 Prefabrykaty z betonu. Zebrowe elementy stropowe.
13. PN-EN 113747+A2:2011 Prefabrykaty z betonu. Plyty stropowe do zespolonych systeméw stropowych.
14. PN-EN 14843:2009 Prefabrykaty z betonu. Schody.
15. PN-EN 845-2:2002 Specyfikacja techniczna wyrobéw dodatkowych do wznoszenia muréw. Czesé 2:
Nadproza.
16 PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéw skfadanych.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. 2016.290 t.j. z dnia 2016.03.08. Wersja od 1

stycznia 2017r.).

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z p6zniejszymi
zmianami),
Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z pdzniejszymi zm.),
Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz 621, z p6zniejszymi zmianami).
Instrukcja ITB nr 356/98 Stosowanie cementu powszechnego uzytku w budownictwie.

o s
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.05.00 KONSTRUKCJE STALOWE

5.6.

Specyfikacja konstrukcji zadaszenia oraz fasady
stadionu pitkarskiego w Radomiu zlokalizowanego pomiedzy ulicami : Struga, Zbrowskiego i 11 Listopada.

Branza: konstrukcje stalowe

Rew. 00
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STRESZCZENIE

Niniejsze opracowanie stanowi specyfikacje konstrukcji stalowej, projektu wykonawczego konstrukcji stalowej budowy
zadaszenia oraz fasady stadionu pitkarskiego w Radomiu

Omoéwiono tu konstrukcje stalowe zaprojektowane zgodnie z odpowiednimi cze$ciami

Eurokodéw i wykonywane zgodnie ze stosownymi cze$ciami normy EN 1090.

1 WPROWADZENIE

Kraje czionkowskie UE i EFTA uznaja, ze Eurokody sg dokumentami referencyjnymi utworzonymi w nastepujacym celu:

O Jako $rodek wykazania zgodno$ci budynku i robét budowlano-montazowych z podstawowymi wymaganiami Dyrektywy
wyrobéw budowlanych 89/106/EWG z 21 grudnia 1988 r. (wraz z poprawkami wniesionymi przez Dyrektywe 93/68/EWG z 22 lipca
1993 r.), w szczegdlnosci Podstawowymi wymaganiami nr 1 — No$no$¢ i stateczno$¢ mechaniczna — oraz Podstawowymi
wymaganiami nr 2 — Bezpieczenstwo pozarowe.

U Jako podstawa opracowania uméw na wykonanie robét budowlanych i zwigzanych z nimi ustug technicznych.

O Jako schemat opracowania zharmonizowanych specyfikacji technicznych wyrobéw budowlanych zgodnych z normami EN i
aprobatami ETA. W zakresie, w jakim Eurokody dotyczg samych prac budowlanych, zwigzane sg one bezposrednio z
Dokumentami  interpretacyjnymi przywotanymi w Artykule 12 Dyrektywy wyrobéw budowlanych, mimo, ze majg one inny
charakter niz zharmonizowane normy produktéw. Istnieje potrzeba zgodno$ci pomiedzy zharmonizowanymi specyfikacjami
technicznymi wyrob6w budowlanych a regutami technicznymi prowadzenia prac. Firmy z branzy konstrukgji stalowych w
Europie beda musialy stosowaé

wyroby z oznaczeniem CE. Wiasciwosci tych wyrobéw mozna zadeklarowa¢, odnoszac je do wymagan okreslonych w:

U Zharmonizowanych Normach Europejskich, takich jak np. EN 10025 oraz EN 1090. Czeéci 1 tych norm (tzn. odpowiednio EN
10025-1 i EN 1090-1) zawierajg specjalny Zatgcznik ZA dotyczgcy oznakowania CE.

0 Europejskich Aprobatach Technicznych (ETA).

Oznaczenie CE wyrobéw stalowych zgodnie z normg EN 10025 jest obowigzkowe od 2006 r. Natomiast poczawszy od
pierwszego potrocza 2011 r. w wigkszosci krajow europejskich obowigzkowe bedzie stosowanie wyrobéw z oznaczeniem CE
zgodnie z normg EN 1090. Norma ta wejdzie w zycie po ukazaniu sie jej w Dzienniku Urzedowym UE. W normie EN 1090-1, dla
niektorych specjalnych rodzajéw wyrobéw budowlanych (np. konstrukcji modutowych), umieszczono odniesienie do
Eurokodéw. W takim przypadku zostanie podana informacja, ktore tzw. parametry okreslane na poziomie krajowym (NDP
Nationally Determined Parameters) zostaly uwzglednione. Wigkszo$cinformacji zawartych w niniejszej specyfikagji konstrukgji
oparto na informacjach podanych w tych normach, ale nie nalezy ztego wnioskowaé, ze zawarte w tych normach
pozostale obszerne szczegélowe informacje nie sg istotne i uzyteczne. W niniejszej specyfikacji konstrukgji umieszczono
odnosniki do stosownych cze$ci Norm Europejskich.

1.1 Zakres opracowania

Niniejsza specyfikacja konstrukcji dotyczy konstrukcji stalowych projektowanych zgodnie z odpowiednimi czesciami Eurokodéw i
wykonywanych wedtug stosownych czes$ci normy EN 1090.

Specyfikacja zawiera kluczowe wymagania wplywajace na integralno$¢ konstrukcji lub

potrzebne konstruktorowi, producentowi i firmie montazowej do realizacji prac, w tym:

- specyfikacje standardowe i przepisy regulujace projektowanie i budowanie konstrukcji stalowych, tacznie z potgczeniami
skrecanymi i spawanymi

- specyfikacje materiatow

konfiguracja potgczen spawanych oraz protokoty kwalifikacji technologii spawania

- wymagania dotyczace przygotowania i malowania powierzchni w warsztacie

- wymagania dotyczace kontroli warsztatowej i terenowej

- wymagania dotyczace badan nieniszczacych (jesli wystepuja), tacznie z kryteriami odbioru

- wymagania specjalne dotyczace dostawy i ograniczen montazu specjalnego.

2 ODNOSNIKI NORMATYWNE

Tabela 2.1 Projektowanie i inzynieria budowlana

Nr normy europejskiej Tytut

EN 1990:2002 Podstawy projektowania konstrukcji

EN 1991-1-1:2003 Oddzialywania na konstrukcje — Cze$¢ 1-1: Oddzialywania
ogolne — Ciezar objetosciowy, cigzar wiasny, obcigzenia
uzytkowe
w budynkach

EN 1991-1-2:2002 Oddziatywania na konstrukcje — Czesé 1-2: Oddziatywania
ogdlne — Oddzialywania na konstrukcje w warunkach pozaru

EN 1991-1-3:2003 Oddzialywania na konstrukcje — Cze$¢ 1-3: Oddzialywania
ogolne
— Obcigzenie $niegiem

EN 1991-1-4:2005 Oddziatywania na konstrukcje — Czg$¢ 1-4: Oddziatywania
ogolne
— Oddzialywania wiatru

EN 1991-1-5:2003 . Oddziatywania na konstrukcje — Czes¢ 1-5: Oddziatywania
ogolne
— Oddzialywania termiczne

EN 1991-1-6:2005 Oddziatywania na konstrukcje — Czes¢ 1-6: Oddziatywania
ogodlne
— Oddzialywania w czasie wykonywania konstrukcji

EN 1991-1-7:2006 Oddziatywania na konstrukcje — Czes¢ 1-7: Oddziatywania
ogolne
— Oddzialywania wyjatkowe

EN 1993-1-1:2005 Projektowanie konstrukcji stalowych — Cze$¢ 1-1: Reguty
ogolne
i reguly dla budynkéw
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EN 1993-1-2:2005

Projektowanie konstrukgcji stalowych — Czes$¢ 1-2: Reguly
ogolne
— Obliczanie konstrukcji z uwagi na warunki pozarowe

EN 1993-1-8:2005

Projektowanie konstrukcji stalowych — Czes$¢ 1-8:
Projektowanie
weziow

EN 1993-1-10:2005

Projektowanie konstrukcji stalowych — Cze$¢ 1-10:
Odpornos¢
na kruche pekanie i ciggliwo$¢ miedzywarstwowa materiatu

EN 1994-1-1:2004

Projektowanie zespolonych konstrukgcji stalowo-betonowych
— Czes¢ 1-1: Reguly ogélne i reguly dla budynkéw

EN 1998-1:2004

Projektowanie konstrukcji poddanych oddziatywaniom
sejsmicznym

— Cze$¢ 1: Reguly ogdlne, oddzialywania sejsmiczne i
reguly dla

budynkéw

W kazdym z krajow europejskich obowigzujg poszczegoélne czesci Eurokodu wraz z Zatgcznikiem krajowym (tam, gdzie jest on

dostepny).

Tabela 2.2 Wykonanie, produkcja i montaz

Tytut

EN 1090-1:2009

Wykonanie konstrukgji stalowych i aluminiowych.
Czes$¢ 1: Zasady oceny zgodno$ci elementow
konstrukcyjnych

EN 1090-2:2008

Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych.
Czes$¢ 2: Wymagania techniczne dotyczace konstrukgji
stalowych

EN ISO 12944 Farby i lakiery — Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich
EN 1461 Powloki cynkowe nanoszone na zeliwo i stal metodg

zanurzeniowa
— Wymagania i metody badan

EN ISO 17659:2004

Spawanie — Wielojezyczne terminy dotyczace zigczy
spawanych/zgrzewanych z ilustracjami

EN ISO 14555:1998

Zgrzewanie — Zgrzewanie tukowe kotkdw metalowych

EN ISO 13918:1998

Spawanie — Kolki i pierScienie ceramiczne do zgrzewania
tukowego kotkéw

EN ISO 15609-1:2004

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali
— Instrukcja technologiczna spawania — Czg$¢ 1: Spawanie
fukowe

EN ISO 15614-1:2004

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali
— Badanie technologii spawania — Cze$¢ 1: Spawania
fukowe i gazowe stali oraz spawanie fukowe niklu i stopéw
niklu

EN 1011-1:1998

Spawanie — Zalecenia dotyczace spawania metali
Czes$¢ 1: Ogodlne wytyczne dotyczgce spawania tukowego

EN 1011-2:2001

Spawanie — Zalecenia dotyczace spawania metali
Cze$¢ 2: Spawanie tukowe stali ferrytycznych

EN ISO 25817:2003

Stalowe ztgcza spawane tukowo — Wytyczne do okre$lania
poziomoéw jako$ci wedlug niezgodno$ci spawalniczych

I1SO 286-2:1988

System kodowania ISO dla tolerancji wymiaréw liniowych
— Cze$¢ 2: Tabele klas tolerancji normalnych oraz odchytek
granicznych otworéw i watkéw

Tabela 2.3 Wyroby

Tytut

EN 10025-1:2004

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
— Czes¢ 1: Ogdlne warunki techniczne dostawy

EN 10025-2:2004

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych —
Czesc¢ 2:

Warunki techniczne dostawy stali onstrukcyjnych
niestopowych

EN 10025-3:2004

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych

— Czes$¢ 3: Warunki techniczne dostawy spawalnych stali
konstrukcyjnych drobnoziarnistych po znormalizowaniu lub
walcowaniu normalizujgcym

EN 10025-4:2004

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych —
Czesc¢ 4:

Warunki techniczne dostawy spawalnych stali
konstrukcyjnych drobnoziarnistych po walcowaniu
termomechanicznym

EN 10025-5:2004

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
— Cze$¢ 5: Warunki techniczne dostawy stali
konstrukcyjnych trudnordzewiejacych

EN 10025-6:2004

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych —
Czesc 6:

Warunki techniczne dostawy wyrobéw ptaskich o
podwyzszonej granicy plastyczno$ci w stanie ulepszonym
cieplnie

EN 10164:2004

Wyroby stalowe o podwyzszonych wiasno$ciach

42



plastycznych w kierunku prostopadtym do powierzchni
wyrobu — Warunki techniczne dostawy

EN 10210-1:2006

Ksztattowniki zamknigte wykonane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych
— Czes$¢ 1: Warunki techniczne dostawy

EN 10219-1:2006

Ksztattowniki zamknigte wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych
Czes¢ 1: Warunki techniczne dostawy

EN 10029:1991

Blachy stalowe walcowane na gorgco gruboéci 3 mm i
wigkszej
— Tolerancje wymiardw, ksztattu i masy

EN 10034:1993

Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej — Dopuszczalne
odchytki wymiarowe i odchyiki ksztattu

EN 10051:1991

Stal — Blacha gruba, blacha cienka i tasma, walcowane na
gorgco w sposob ciggly, niepowlekane, ze stali niestopowe;j i
stopowej

— Tolerancje wymiaréw i ksztattu

EN 10055:1995

Stal — Teowniki réwnoramienne z zaokraglong stopkg i
ramieniem, walcowane na gorgco — Wymiary oraz tolerancje
ksztattu i wymiaréw

EN 10056-1:1995

Katowniki réownoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej
Czes$¢ 1: Wymiary

EN 10056-2:1993

Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej
Czes$¢ 2: Tolerancje ksztattu i wymiaréw

EN 14399-1:2002

Zestawy $rubowe wysokiej wytrzymatosci do potgczen
sprezanych
Czes$¢ 1: Wymagania ogdine

EN 14399-2:2002

Zestawy $rubowe wysokiej wytrzymatosci do potgczen
sprezanych
Cze$¢ 2: Badanie przydatno$ci do potaczen sprezanych

EN 14399-3:2002

Zestawy Srubowe wysokiej wytrzymato$ci do potgczen
sprezanych

Czgs¢ 3: System HR — Zestaw $ruby z tbem szesciokgtnym
i nakretki sze$ciokatnej

EN 14399-4:2002

Zestawy Srubowe wysokiej wytrzymatosci do potgczen
sprezanych

Czes¢ 4: System HV — Zestaw $ruby z them szesciokgtnym
i nakretki sze$ciokatnej

EN 14399-5:2002

Zestawy $rubowe wysokiej wytrzymatosci do potgczen
sprezanych
Cze$¢ 5: Podkiadki okragte do systemu HR

EN 14399-6:2002

Zestawy Srubowe wysokiej wytrzymato$ci do potgczen
sprezanych

Cze$¢ 6: Podkiadki okragle ze $cieciem do systeméw HR i
HV

EN ISO 898-1:1999

Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze
stali weglowej oraz stopowej — Czgé¢ 1: Sruby i $ruby
dwustronne

(1SO 898-1:1999)

EN 20898-2:1993

Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych
Cze$¢ 2: Nakretki z okreslonym obcigzeniem prébnym
— Gwint zwykly (ISO 898-2:1992)

EN ISO 2320:1997

Nakretki sze$ciokatne stalowe samozabezpieczajgce
— Wiasno$ci mechaniczne i uzytkowe (ISO 2320:1997)

EN ISO 4014:2000

Sruby z tbem szesciokatnym — Klasy doktadnosci A i B (ISO
4014:1999)

EN ISO 4016:2000

Sruby z tbem szesciokatnym — Klasa dokladnosci C (ISO
4016:1999)

EN 1SO 4017:2000

Sruby z gwintem na cafej diugosci z tbem szesciokgtnym
— Klasy doktadnosci A i B (ISO 4017:1999)

EN ISO 4018:2000

Sruby z gwintem na catej diugosci z bem sze$ciokatnym
— Klasa doktadnosci C (ISO 4018:1999)

EN ISO 4032:2000

Nakretki sze$ciokatne, odmiana 1 — Klasy dokiadnosci A i
B (ISO 4032:1999)

EN ISO 4033:2000

Nakretki sze$ciokatne, odmiana 2 — Klasy doktadnoséci A i B
(ISO 4033:1999)

EN ISO 4034:2000

Nakretki sze$ciokatne — Klasa doktadnosci C (ISO
4034:1999)

EN ISO 7040:1997

Nakretki sze$ciokatne samozabezpieczajgce z wkiadkg
niemetalowa, odmiana 1 — Klasy wiasno$ci mechanicznych
5,8i10

EN ISO 7042:1997

Nakretki sze$ciokatne samozabezpieczajgce jednolite,
odmiana 2
— Klasy wiasnosci mechanicznych 5, 8, 10§ 12

ENISO 7719:1997

Nakretki sze$ciokatne samozabezpieczajgce jednolite,
odmiana 1
— Klasy wiasnos$ci mechanicznych 5, 8 10
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1ISO 1891:1979 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria— Terminologia

EN ISO 7089:2000 Podktadki okragte — Szereg normalny — Klasa dokfadnosci
A

EN ISO 7090:2000 Podkiadki okragte $ciete — Szereg normalny — Klasa
dokfadnosci A

EN ISO 7091:2000 Podktadki okragte —Szereg normalny — Klasa dokfadnosci
C

EN ISO 10511:1997 Nakretki sze$ciokatne samozabezpieczajgce z wkiadka
niemetalowg, niskie

EN ISO 10512:1997 Nakretki sze$ciokatne samozabezpieczajgce z wkiadkg

niemetalowg, odmiany 1, z gwintem metrycznym
drobnozwojnym — Klasy wiasno$ci mechanicznych 6, 8i 10

EN ISO 10513:1997 Nakretki sze$ciokatne samozabezpieczajace jednolite,
odmiany 2, z gwintem metrycznym drobnozwojnym — Klasy
wiasnos$ci mechanicznych 8, 10 12

Dla wszystkich wykorzystanych wyrobéw budowlanych wyprodukowanych zgodnie z normami zharmonizowanymi (tzn. EN
10025, EN 1090) nalezy umiesci¢ oznakowanie CE zgodnie z odpowiednimi zharmonizowanymi normami europejskimi. Normy
zharmonizowane to Normy europejskie przyjete przez Europejski Komitet Normalizacyjny (CEN), po wydaniu mandatu przez
Komisje Europejskg (mandat M/120 dla metalowych wyrobéw konstrukcyjnych). Nie wszystkie Normy Europejskie (EN) sg
normami zharmonizowanymi. Nalezg do nich jedynie normy, ktére zostaly opublikowane na liscie w Dzienniku Urzedowym
UE. Gdy majg by¢ wykorzystywane wyroby budowlane, ktére nie zostdy wyprodukowane zgodnie z normami
zharmonizowanymi (tzn. kotwy metalowe, wyroby ochrony ppoz., zestawy metalowych konstrukcji budowlanych, wyroby do ochrony
p.poz., prefabrykowane elementy budowlane itp.), Wytyczne Europejskiej aprobaty technicznej (ETAG) wymagajg od producentéw
umieszczenia na swoich wyrobach oznakowania CE zgodnie z odpowiednig Europejskg aprobatg techniczng (ETA). Obowigzuje
najnowsze wydanie podanej publikagcji.

SPECYFIKACJA WYKONANIA

3. =
3.1 Ogédlne
Wymagania dla wykonania
projektowanej konstrukcji stalowej
podano w nastepujacych dokumentach:
3.11 - rysunki konstrukcyjne wg spisu rysunkéw Projektu Wykonawczego
- opis techniczny dla konstrukcji stalowych
- norma PN-EN 1090-2
- specyfikacje branzy architektonicznej, konstrukcji zelbetowych oraz instalacyjnych.
3.2 Klasa wykonania
Klasa wykonania konstrukcji: EXC3 (konstrukcja ptatwi oraz pomostéw: EXC2).
Klasa konsekwencji wg PN-EN 1990: CC3
Klasa niezawodnosci: RC3
Kategoria produkcji: PC2
3.21 Kategoria uzytkowania SC1
Kategoria zagrozenia ludzi: ZLII
Kategoria uzytkowania zadaszenia H (wg PN-EN 1991-1-1)
Dopuszczalne obcigzenie pomostu roboczego: 2,0 kN/m?
Maksymalny dopuszczalny ciezar telebimu — 1000kg
3.3 Stopnie przygotowania
Stopien przygotowania powierzchni wg EN I1ISO 8501-3 - P2.
Klasyfikacja srodowiska korozyjnego wg PN-EN-ISO 12944-2 — kategoria korozyjna $rodowiska atmosferycznego C3.
Przyjety okres trwatosci zabezpieczenia antykorozyjnego wg PNEN-ISO 12944-1 — diugi. Wybér systemu
malarskiego ustalony zostanie na etapie projektu warsztatowego przez Wykonawce i przedstawiony do akceptacji
(np. SikaCor® PUR Color NEU, 2x800m). Farby nalezy przygotowac do aplikacji i naktada¢ na podtoze zgodnie z
warunkami jej stosowania zawartych w kartach technicznych wyrobu. Kolorystyka elementéw wg wytycznych
architektonicznych.
Powierzchnia konstrukcji powinna by¢ oczyszczona metodg strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci Sa2 1/2
3.3.1 zgodnie z PN-ISO 8501-1. Przed obrdbka powierzchnia stali powinna by¢ umyta wodg pod ci$nieniem i wysuszona.
e Bezposérednio przed malowaniem powierzchnie nalezy odpyli¢. Wykonywanie prac malarskich powinno by¢ zgodne z
wymogami podanymi w PN-EN-ISO 12944-7:2001. Nalezy spetnia¢ wszystkie wymagania podane w kartach
katalogowych wyrobéw opracowanych przez producenta.
Strefa o szeroko$ci 150 mm wzdiuz krawedzi przygotowanych do spawania montazowego powinna mie¢ powtoke
spawalng lub by¢ zabezpieczona tasma.
Powierzchnie stykéw doczotowych przygotowaé do uzyskania wspétczynnika tarda rownego 0,5 (klasa powierzchni
A).
Powierzchnie elementéw przeznaczonych do styku z betonem powinny byé oczyszczone co najmniej do stopnia St3
wg PN-ISO 8501-1 i pozostawione nie malowane.
3.4 Tolerancje geometryczne
W przypadku kluczowych tolerancji stosuje sig¢ wartoSci tabelaryczne
podane w Zatgczniku D.1 normy EN 1090-2. Dopuszczalna wzajemna odchytka montazu zakotwier dzwigaréw
3.4.1 zadaszenia stadionu +-17mm.
o Jesli konstrukcja stalowa nie miesci sie w granicach tolerancji, nalezy zgtosi¢
ten fakt do Projektanta i skorygowac konstrukcje, jesli jest to konieczne, tak aby zachowac prawidiowos¢
konstrukcyjng zgodnie z zasadami projektowania.
W przypadku tolerancji funkcjonalnych (wyrazanych jako dopuszczalne
3.4.0 odchytki geometryczne), stosuje sig warto$ci tabelaryczne podane

w § 11.3.2 i w Zatgczniku D.2 normy EN 1090-2, lub kryteria alternatywne
okreslone w § 11.3.3 normy EN 1090-2. Klasa tolerancji funkcjonalnych - 2.
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Identyfikacja, dokumenty konirolne i identyfikoWalnroéc’:

411

Wiasciwo$ci materialowe stali i innych wyrobéw budowlanych oraz dane

geometryczne, kiére majg by¢ wykorzystywane w projekcie, nalezy przyjaé

z odpowiednich norm EN, norm ETAG lub aprobat ETA, o ile nie wskazano

inaczej.

Tolerancje wymiaréw i masy dla ksztattownikéw stalowych walcowanych

i blach powinny by¢ zgodne z odpowiednig normg wyrobu, normg ETAG lub

aprobatg ETA, chyba ze okreslono wezsze tolerancje. Wszystkie pétprodukty lub gotowe wyroby konstrukcyjne
wykorzystywane w projektowaniu konstrukcji budynkéw musza byé zgodne z odpowiednig norma produktu EN
lub ETAG albo aprobatg ETA.

Wiasciwosci dostarczanych wyrobéw konstrukcyjnych powinny by¢ udokumentowane w sposéb umoziwiajgcy ich
poréwnanie z wiasciwo$ciami specyfikowanymi. Wszystkie elementy dachu zaklada sig ze stali S355J2 — dla blach i
ksztattownikow otwartych oraz S355J2H dla elementéw rurowych (ksztattowniki zamknigte gorgcowalcowane wg PN
EN 10210). Wszystkie materialy i wyroby powinny mie¢ zaéwiadczenia o jakosci zgodnie z PN-EN ISO/EC 17050-1:
2005; PN-EN ISO/EC 17050-2: 2005; PN-EN 10204 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang
jakos¢. Materialy i wyroby nalezy przechowywaé i konserwowaé zgodrie z warunkami technicznymi w sposob
umozliwiajgcy fatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

Dokumenty kontrolne (wedtug normy EN 10204) powinny odpowiadaé
wymienionym w Tabeli 1 normy EN 1090-2.

W przypadku klas wykonania EXC3 wyroby sktadowe powinny byé identyfikowalne na wszystkich etapach, od odbioru
do przekazania po wigczeniu ich do robét.

W przypadku klas wykonania EXC2, EXC3, jesli w obiegu znajduja
si¢ wyroby sktadowe réznych gatunkéw i/lub jakosci, kazdy element powinien
by¢ opatrzony znakiem identyfikujgcym jego gatunek.

4.2

Wyroby ze stali konstrukcyjnej

4.2.1

Gatunek i jako$¢ stali konstrukcyjnej powinny byé takie, jak okre$lono na rysunkach oraz listach materiatowych.
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W przypadku blach ze stali konstrukcyjnej nalezy stosowac tolerancje grubosci
klasy A, zgodnie z normg EN 10029.

4.2.3

Stale weglowe konstrukcyjne powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich norm europejskich dla wyrobdéw zgodnie z
Tabelg 2 normy EN 1090-2, chyba ze okreslono inaczej na rysunkach.

Gatunki, jakosci oraz, w razie potrzeby, masy powlok i wykoriczenia wraz z wszelkimi dodatkowymi opcjami
dozwolonymi przez norme produktu, tacznie z dotyczacymi przydatnosci do cynkowania ogniowego, jezeli ma to
zastosowanie, powinny byé¢ takie, jak okreslono na rysunkach.
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Stan powierzchni stali weglowych powinien by¢ nastepujacy:
klasa A2 dla blach zgodnie z wymaganiami normy EN 10163-2; klasa C1 dla ksztattownikéw zgodnie z wymaganiami
normy EN 10163-3.
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W przypadku klas EXC3 i EXC4 lokalizacje (i szeroko$¢) miejsc, w ktérych wymagana jest klasa jakosci S1 dla
wewnetrznej nieciggtosci wedtug normy EN 10160 sg okreslone na odpowiednich rysunkach.

4.2.6

Obszary, w ktérych materiat powinien odpowiadaé wymaganiom dotyczacym
podwyzszonych wlasciwosci odksztatceniowych w kierunku prostopadiym do powierzchni (zgodnie z normg EN
10164) dotyczg blach zakotwien dzwigaréw, dla ktérych wymaga sie wskaznika Z25.

4.3

Materialy spawalnicze

4.3.1

Wszystkie materialy spawalnicze powinny spetnia¢ wymagania normy EN 13479 i odpowiedniej normy produktu
wedtug Tabeli 5 normy EN 1090-2. Rodzaj materiatéw

spawalniczych powinien by¢ odpowiedni dla procesu spawania (zdefiniowanego

w § 7.3 normy EN 1090-2), materiatu, ktéry ma by¢ spawany, oraz technologii

spawania.

4.4

Mechaniczne elementy zigczne

4.41

Wszelkie mechaniczne elementy zigczne (zlacza, $ruby, faczniki) powinny spetnia¢ wymagania zawarte w §5.6
normy EN 1090-2. Kotki do zgrzewania fukowego kotkéw, facznie z tacznikami $cinanymi (marki zakotwien fasady),
powinny spetniaé

wymagania normy EN ISO 13918.

4.4.2

Klasy wiasciwosci niesprezanych $rub i nakretek oraz gtadkosci powierzchni powinny byé zgodne z tymi, ktére
okreslono na rysunkach.
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Klasy wiasciwosci sprezanych $rub i nakretek oraz gtadkosci powierzchni powinny byé zgodne z tymi, ktére okreslono
na rysunkach. Sruby HV sg wrazliwe na zbyt mocne dokrecanie, wiec wymagajg wiekszej kontroli na budowie.
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Sktad chemiczny zestaw6w $rubowych odpornych na wplywy atmosferyczne powinien spetniaé wymagania dla
elementdéw zigcznych typu 3 gatunku A wedlug normy ASTM A325 lub normy réwnowaznej.

4.4.5

W przypadku $rub fundamentowych nalezy spetnia¢ wymagania jakie okre$lono na
rysunkach (sruby fundamentowe nalezy zabezpieczy¢ specjalng tasma przed przyczepnoscia do betonu, np.
Densoflex) .

4.4.6

Tam gdzie na rysunkach okreslono urzadzenia blokujace (we wszystkich potaczeniach przesuwnych, niesprezanych),
powinny one by¢ zgodne z odpowiednimi normami
wyszczegolnionymi w § 5.6.8 normy EN 1090-2 oraz umozliwiaé przesuw.

Materialy do cementacji

Stosowane materialy do cementacji powinny by¢ takie, jak okreslono na odpowiednich rysunkach (np, podlewka
ekspansywna SikaGrout®-4 R).

| PRZYGOTOWANIE | MONTAZ

Identyfikacja

Mozna wykorzystywaé stemple miekkie lub niskonaprezeniowe. Znaki stempli migkkich lub niskonaprezeniowych

5.1.1 mogg by¢ {atwo starte przez system zabezpieczajgcy. Producent zwykle zekrywa miejsce znakowania po natozeniu
powtoki gruntowe;j i finalizuje powloke lokalnie po zakoriczeniu montazu.

5.2 Transport i sktadowanie
Elementy ze stali konstrukcyjnej nalezy pakowag, przenosi¢ i transportowaé w sposéb bezpieczny, tak aby nie

52.1 wystapily odksztatcenia trwate, a uszkodzenia powierzchni byly zminimalizowane. Podczas przenoszenia i

- sktadowania nalezy podejmowa¢ odpowiednie $rodki zapobiegawcze okreslone w Tabeli 8 normy EN 1090-2, w

zaleznosci od sytuaciji.

5.3 Ciecie

5.3.1 Reczne cigcie termiczne powinno by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy mechaniczne ciecie termiczne jest
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niepraktyczne. Ciecie powinno by¢ wykonywane w sposéb zgodny z wymaganiami dotyczgcymi tolerancji
geometrycznych, maksymalnej twardosci i gtadko$ci wolnych krawedzi okreslonymi w § 6.4 normy EN 1090-2.

5.4 Ksztattowanie
5.4.1 Wymagania okres$lone w § 6.5 normy EN 1090-2 stosuje si¢ odpowiednio.
55 Wykonywanie otworéw
5.5.1 Wymiary otworéw, tolerancje $rednic otworéw i wykonywanie otwordw powinny spetnia¢ wymagania podane w § 6.6
- normy EN 1090-2.
552 W miejscach okreslonych na rysunkach nalezy wykonac otwory o specjalnych
- wymiarach dla potaczen dylatacyjnych.
5.5.3 Sworznie wykonywane indywidualnie nalezy wykona¢ w tolerancjih11.
5.5.4 Ott,\vNory na elementy ztgczne nalezy wykonywaé metodq wiercenia lub przebijania, po ktérym nastepuje rozwiercanie
otworu.
555 Diugie otwory owalne (przydylatacyjne) powinny by¢ wykonane w sposéb okreslony
o na rysunkach.
5.6 Montaz
56.1 Wymagania okreslone w paragrafach 6.9 i 6.10 normy EN 1090-2 stosuje sie
- odpowiednio.
Dopuszczalno$¢ dodania jakichkolwiek spawanych przylgczen tymczasowych
oraz wykonania jakichkolwiek spoin doczotowych, wykonanych dodatkowo poza tymi, ktére zostaly okreslone na
5.6.2 rysunkach, naleZy_zweryfikowaé zgodnie z zasadami projektowania. Obszary, w ktérych wykonano przytaczenia
' tymczasowe, nalezy
przywréci¢ do stanu pierwotnego. Jesli konieczne sg naprawy spoin, nalezy je wykona¢ zgodnie z wymagariami
zawartymi w odpowiedniej normie.
6. SPAWANIE
6.1 Ogdlne
6.1.1 Spawanie powinno by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami odno$nej czgsci
s odpowiedniej normy EN 1SO 3834 lub EN ISO 14554.
6.1.2 :\lsacl)ezayéasforzqdzié plan spawania, jako cze$¢ planu produkcyjnego wymaganego przez odpowiednig cze$¢ normy EN
6.1.3 Spawanie mozna wykonywa¢ w procesach spawania zdefiniowanych w normie
o EN ISO 4063.
6.2 Kwalifikowanie technologii spawania
Spawanie nalezy wykonywaé za pomocg kwalifikowanych technologii, z zastosowaniem specyfikacji technologicznej
6.2.1 spawania (WPS) zgodnie z odpowiednig cze$cig normy EN ISO 15609, EN ISO 14555 lub EN ISO 15620.
- Kwalifikacje technologii spawania, w zalezno$ci od proceséw spawania, opisano w paragrafach 7.4.1.217.4.1.3
normy EN 1090-2.
6.3 Spawacze i operatorzy urzadzen spawalniczych
Spawacze powinni by¢ kwalifikowani zgodnie z normg EN 287-1, a operatorzy urzgdzen spawalniczych zgodnie z
6.3.1 norma EN 1418. Zapisy wszystkich wynikéw badan kwalifikacyjnych spawaczy i operatoréw urzadzen spawalniczych
e powinny by¢é
dostepne do wgladu.
6.4 Nadzorowanie spawania
Nadzér spawalniczy podczas spawania powinien by¢ prowadzony przez odpowiednio uprawniony personel nadzoru
spawalniczego, posiadajacy doswiadczenie w nadzorowanych przez niego operacjach spawalniczych, jak okreslono
6.4.1 w normie EN ISO 14731. Odno$nie nadzorowanych operacji spawalniczych i stali weglowych konstrukcyjnych
personel nadzoru spawalniczego powinien posiada¢ wiedze
techniczng zgodnie z Tabelg 14 normy EN 1090-2.
6.5 Przygotowanie i wykonywanie spawania
Nalezy podja¢ srodki ostroznoéci, aby unikngé przypadkowego zajarzania fuku poza miejscem spoiny, a jesli ono
6.5.1 nastgpi, powierzchnie stali nalezy lekko oszlifowa¢ i skontrolowa¢. Kontrolg wizualng nalezy uzupetni¢ badaniem
penetracyjnym lub magnetyczno-proszkowym.
6.5.2 Nalezy podjaé $rodki ostroznoéci, aby unikng¢ rozpryskéw podczas spawania.
- W elementach klasy wykonania EXC3 nalezy usung¢ pozostato$ci rozpryskéw.
6.5.3 Widoczne niedoskonatosci, takie jak pekniecia, wgtebienia i inne niedopuszczalne wady, nalezy usung¢ z kazdego
" $ciegu spoiny przed utozeniem nastepnych $ciegéw.
6.5.4 Zuzel powinien by¢ usuwany z powierzchni kazdego $ciegu przed utozeniem nastgpnego oraz z powierzchni
- ukoriczonej spoiny.
6.5.5 Szczegblng uwage nalezy zwracaé na miejsca styku spoiny i materiatu podstawowego.
6.5.6 Specjslniwymagania dotyczgce szlifowania i obrébki powierzchni wykonanych spoin podanona odpowiednich
- rysunkac
6.5.7 Przygotowane elementy potaczenia nie powinny mie¢ widocznych peknieé. Widoczne pgknigcia nalezy usungé przez
- szlifowanie i nalezy skorygowa¢ geometrie potgczenia, jesli to konieczne.
Jezeli duze karby lub inne btedy geometrii potagczenia sg korygowane przez spawanie, nalezy zastosowac
6.5.8 technologie kwalifikowang, a nastepnie zeszlifowa¢ na gtadko powierzchnie i wyréwnac jg z przylegajgca
powierzchnia.
6.5.9 Wszystkie powierzchnie przeznaczone do spawania powinny by¢ suche i pozbawione materiatu, ktéry mégtoy
- obnizy¢ jako$¢ spoin lub utrudniaé proces spawania.
6.5.10 Wymagania okres$lone w paragrafach od 7.5.1 do 7.5.16 normy EN 1090-2 stosuje sie odpowiednio.
6.6 Kryteria odbioru
6.6.1 Elementy spawane powinny spetnia¢ wymagania okreslone w paragrafach 10i 11 normy EN 1090-2.
6.6.2 I:(%tgr;a odbioru niedoskonatosci spawalniczych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w § 7.6 normy EN
7. | MOCOWANIE MECHANICZNE == — =
71 Ogdlne
Minimalna nominalna $rednica elementu zigcznego, dlugo$¢ sruby, diugo$¢ czesci
711 wystajgcej, diugosé niegwintowanej czesci trzpienia $ruby i dtugo$¢ zaciskowa
o powinny spetnia¢ wymagania okreslone w § 8.2.2 normy EN 1090-2. Ostatecznie diugo$ci zaciskowe nalezy dobra¢
w projekcie warsztatowym.
7.1.2 Stosuje sie wymagania dotyczace podkitadek okreslone w § 8.2.3 normy EN 1090-2.
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Dokrecanie $rub niesprgzanych powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w § 8.3 normy EN 1090-2. Po
dokreceniu, Sruba powinna wystawac z lica nakretki o nie mniej niz o jeden petny skok gwintu.

Srodki zapobiegawcze i przygotowanie powierzchni styku w potgczeniach ciernych powinny odpowiadaé
wymaganiom okreslonym w § 8.4 i Tabeli 18 normy EN 1090-2.
Wspotczynnik tarcia powinien by¢ wyznaczony eksperymentalnie, jak okre$lono w Zataczniku G do normy EN 1090-

7.1.5

Sposoby dokrgcania srub sprezanych powinny spetnia¢ wymagania podane w § 8.5 normy EN 1090-2; specjalne
wymagania sg okreslone w odpowiednich dokumentach.

7.2

Sruby

7.21

Rozmiary $rub dla zestawéw $rubowych powinny by¢ takie, jak okreslono na
rysunkach.

7.2.2

Miejsca gdzie konstrukcja zostata zaprojektowana do wykorzystania nonosci przy $cinaniu niegwintowanego
trzpienia $rub okreslono na rysunkach, podajac tez wymiary $rub.

7.3

Nakretki

7.31

Nakretki nalezy montowac tak, aby ich oznakowania byly widoczne podczas kontroli po zakoriczeniu montazu.

7.3.2

Nakretki powinny obraca¢ si¢ swobodnie na odpowiadajacych im srubach, co mozna tatwo sprawdzié podczas
recznego montazu. Nalezy odrzuci¢ kazdy zestaw $rubowy, w ktérym nakretka nie obraca sie swobodnie. To samo
dotyczy otworéw wykonywanych metodg nawiercania plastycznego (Flowdrill).

7.4

Podktadki

7.41

Podktadki powinny by¢ umieszczane pod nakretkami lub tbami $rub niesprezanych, w zaleznosci od tego, ktére z
nich majg by¢ obracane. Dla potgczen z jednym rzedem $rub stosowaé podkiadki od strony tba i nakretki.

7.4.2

W przypadku $rub sprezanych:

- W przypadku $rub 8.8 nalezy umieszczac podkiadke pod tbem $ruby lub nakretki, w zaleznosci od tego, ktéry
element ma by¢ obracany;

- w przypadku $rub 10.9 nalezy umieszczaé podktadke zaréwno pod tbem $ruby, jak i pod nakretka.

7.5

Przygotowanie powierzchni styku w potgczeniach ciernych

7.51

Obszar powierzchni styku w potgczeniach sprezanych powinien odpowiada¢ zatozonemu wspétczynnikowi tarcia. W
przypadku powierzchni styku w potaczeniach ciernych pokazanych na odpowiednich rysunkach, wykonuje sie
nastepujaca specjalng obrébke:

- dla klasy powierzchni A przygotowanie poprzez $rutowanie lub piaskowanie, powierzchnia bez wzeréw, z
usunigciem luznej rdzy (wspétczynnik tarcia 0,5)

- dla klasy powierzchni B przygotowanie przez $rutowanie lub piaskowanie oraz: metalizowanie natryskowe stopami
aluminium lub cynku albo malowanie farbg alkilokrzemianowo-cynkowg o grubosci od 50 Om do 80 Om
(wspotczynnik tarcia 0,4). Obrobione powierzchnie nalezy odpowiednio zabezpieczyé do momentu ich polgczenia.

7.5.2

Przygotowanie powierzchni styku w polgczeniach ciernych powinno spetnia¢ wymagania podane w § 8.4 normy EN
1090-2; specjalne wymagania sg okreslone w odpowiednich dokumentach.

7.6

Dokrecanie $rub sprezanych

7.61

Nominalng minimalng sitg sprezania F pc nalezy przyja¢ wediug odpowiednich rysunkéw. Jesli nie podano inaczej
site sprezania okreslac jako:
Fpc =0,7*fup * As

7.6.2

Nalezy wykorzystywaé nastepujgce metody dokrecania:
- metoda kontrolowanego momentu dokrecenia

- metoda kombinowana

- metoda HRC

- metoda bezposrednich wskaznikéw napiecia (DTI)

7.6.3

Jako alternatywe dla Tabeli 20 normy EN 1090-2 mozna stosowa¢ kalibracje
wedtug Zatgcznika H normy EN 1090-2:
- dla wszystkich metod dokrecania, z wyjatkiem metody momentowe;j.

764

Podczas dokrecania $rub przez obracanie tba Sruby, nalezy podja¢ nastepujgce specjalne $rodki ostroznosci:
- kalibracje nalezy wykonaé zgodnie z Zatacznikiem H lub za pomocg dodatkowych
badan u producenta $rub zgodnie z EN 14399-2

7.6.5

W przypadku grubych powtok powierzchniowych, nalezy podjac¢ $rodki zaradcze, aby
zréwnowazy¢ ewentualng pézniejszg utrate sily sprezania:
- jesli wykorzystywana jest metoda momentowa, mozna wykonaé ponowne dokrecanie po kilku dniach

7.6.6

W przypadku metody tgczonej, podczas wykorzystywania warto$ci
M1 w pierwszym etapie dokrecania, mozna korzysta¢ z uproszczonego wyrazenia dla M1 (wg § 8.5.4 normy EN
1090-2).

7.6.7

W przypadku metody tgczonej nie nalezy wykorzystywaé innych wartosci niz podane w Tabeli 21 normy EN 1090-2,
chyba, ze zostang one skalibrowane zgodnie z Zatgcznikiem H normy EN 1090-2.

7.6.8

W przypadku metody HRC pierwszy etap dokrecania nalezy powtérzy¢ w razie potrzeby, jesli dokrecenie wstepne
zostato zluzowane w nastepstwie dokrecenia pozostalych $rub w potgczeniu.
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8.1

Projekt opiera sie na metodzié konétrukcyjnéj i/lub sekwencjach pbdanych w nastepujacych dokUmentach:
- Projekt Wykonawczy konstrukcji stalowej
- Projekt Montazu konstrukcji sporzadzony przez Wykonawce konstrukcji stalowe;.

8.2

Wymagania dla tymczasowych elementéw usztywniajgcych zgodne z metodg konstrukcyjng i/lub sekwencjami
muszg by¢ okreslone na odpowiednich rysunkach w Projekcie Montazu. Informacje powinny dotyczy¢, miedzy innymi,
naddatkéw na state odksztalcenia (podniesienie wykonawcze), osiadania podpér, zatozen dla tymczasowej
stateczno$ci oraz zatozen dla podpartych/ niepodpartych stanéw w konstrukcji etapowe;j.

Rysunki powinny przedstawia¢ metode konstrukcyjng i/lub sekwencje oraz przedstawiac¢ szczegétowo lub
orientacyjnie rodzaj i rozmieszczenie tymczasowych

elementdw usztywniajgcych zgodne z tymi sekwencjami. Tymi tymczasowymi elementami usztywniajgcymi sg zwykle
te, ktére sg wymagane do zapewnienia statecznosci w stanach ,nieostonieta stal” i ,mokry beton”. Tymczasowe
elementy usztywniajgce sg zwykle projektowane przez Projektanta robét trwatych.

8.3

Naddatki (podniesienie montazowe) na state odksztalcenia i inne powigzane wymiary okreslone na odpowiednich
rysunkach nie uwzgledniajg quasi-statego wplywu nastepujacych oddzialywan, przy zastosowaniu metody montazu
przyjetej w zatozeniach projektowych:

i) po montazu konstrukgcji stalowej:

- ciezar wlasny konstrukgji stalowej wraz z elementami niekonstrukcyjnymi.

8.4

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy metody konstrukcyjne przyjete w Projekcie Montazu mogg by¢ zastosowane bez
szkody dla robét trwatych. Projekt Montazu powinien zosta¢ zatwierdzony przez Projektanta konstrukcji stalowych (
metoda montazu konstruktora musi by¢ zgodna z metodg montazu przyjeta w zatozeniach projektowych - jesli z
jakiegokolwiek powodu jest ona odmienna, nalezy zweryfikowaé ponownie projekt robét trwatych dla tej metody
montazu)..

8.5

Wymiary konstrukcji stalowej na rysunkach okre$lono dla temperatury
odniesienia wynoszgcej 8 °C. Wykonawca konstrukgji stalowych powinien wykona¢ regulacje, aby dostosowac
temperature kalibracji jego przyrzgdéw pomiarowych.

8.6

Kompensacja osiadania podpo6r powinna zosta¢ wykonana przez konstruktora, jesli takie osiadanie rézni sie od
zatozen projektowych.

8.7

Gotowe pokrycie podkiadek stalowych (sktadajace sie z catkowitej warstwy zaczynu cementowego i jakiegokolwiek
betonu) powinno spetnia¢ wymagania dla pokry¢ zawarte w normie EN 1992.

8.8

Podktadki i nakretki poziomujgce mogg by¢ pozostawione na swoich miejscach
pod warunkiem, ze mozna zweryfikowa¢, zgodnie z zasadami projektowania, ze nie zaszkodzi to robotom trwatym.

8.9

Obrdbka konstrukcji stalowej, fozysk i powierzchni betonowych przed cementacja powinna by¢ taka, jak okreslona na
rysunkach

8.1

Jesli nie ustalono inaczej, to powierzchnie styku z betonem, w szczegélnos$ci powierzchnie styku podstaw na
odcinkach o szeroko$ci co najmniej 50 mm od krawedzi styku, powinny mie¢ powtoke ochronng takg jak cata
konstrukcja, lecz bez warstwy wykonczeniowej. Pozostata powierzchnia styku z betonem nie wymaga
zabezpieczenia. Powierzchnie niezabezpieczone powinny by¢ oczyszczone strumieniowo lub szczotkami z zendry
walcowniczej, a takze oczyszczone z brudu, oleju i smaru. Bezposrednio przed betonowaniem nakzy

usuna¢ luzng rdze i wszelkie zanieczyszczenia.
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DOKUMENTACIABUDOWY =5 = =i maan e s

9.1

Dokumentacja jako$ciowa, obowigzkowa w przypadku klas wykonania od EXC2 do EXC4, zostata zdefiniowana w §
4.2.1 normy EN 1090-2. Plan jakosci (zdefiniowany w normie EN 1SO 9000) dotyczacy realizacji prac opisano w §
4.2.2 normy EN 1090-2. W zatgczniku C normy EN 1090-2 podano liste kontrolng bedaca czescig tresci planu jakosci
zalecanego w przypadku wykonywania konstrukcji stalowych z odniesieniem do ogélnych wytycznych w normie 1ISO
10005. Projekty technologii i organizacji zawierajgce szczegdtowe instrukcje robocze powinny byé zgodne z
wymaganiami technicznymi dotyczacymi bezpieczeristwa prac montazowych, jak podano w § 9.2 oraz § 9.3 normy
EN 1090-2. Podczas wykonywania prac oraz po wykonaniu konstrukcji nalezy sporzadzaé odpowiednig
dokumentacje, aby wykaza¢, ze prace byly prowadzone zgodnie ze specyfikacja wykonania. Projekt oraz
dokumentacja montazowa powinny zosta¢ przygotowywane przed wykonaniem prac i powinny zosta¢ zatwierdzone
przez dowolny organ zatwierdzajacy wskazany przez Inwestora. Dokumentacja Wykonawcy powinna zawieraé:

- zalozenia projektowe,

- opis wykorzystywanego oprogramowania (jesli jakie$ byto uzywane),

- weryfikacje projektu elementéw konstrukcyjnych oraz potgczen,

- rysunki pogladowe oraz szczegdly potgczen.

10

- GRANICE STYKU KONSTRUKCJI STALOWEJ . o =

10.1

Granica styku z powierzchniami betonowymi.

Informacje dotyczace $rub mocujgcych oraz granic styku komponentéw

konstrukgji stalowej zawarte sg w Projekcie Wykonawczym konstrukgji stalowej.

Przed rozpoczgciem montazu konstrukcji stalowej, Wykonawca konstrukgji

powinien przeprowadzi¢ inspekcje gotowych fundamentéw oraz $rub mocujgcych

pod katem ich pozycji i poziomu. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek

rozbiezno$ci wykraczajgcych poza odchyiki okreslone w § D.2.20 normy

EN 1090-2 oraz dodatkowych wymagan z rysunkéw konstrukcyjnych Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prace
naprawcze przed rozpoczeciem montazu.

Podkiadki regulacyjne oraz inne elementy uzywane w roli tymczasowych podparé pod blachami podstawowymi
powinny mie¢ plaskg powierzchnig po stronie przylegajacej do stali i odpowiedni rozmiar, wytrzymato$é oraz
sztywnos¢, aby zapobiec miejscowemu miazdzeniu betonu. Jezeli podkiadki majg byé pézniej zacementowane,
powinny by¢ utozone tak, by zaczyn cementowy otoczyt je catkowicie warstwg o grubosci co najmniej 25 mm, o ile
nie okreslono inaczej. Jezeli podkiadki sg pozostawiane w miejscach, w ktérych je umieszczono, po zakoriczeniu
cementacji, powinny by¢ wykonane z materialéw o takiej samej trwato$ci jak konstrukcja. Jesli dopasowywanie do
polozenia podstawy jest wykonywane za pomocg nakretek poziomujacych umieszczonych na $rubach
fundamentowych pod blachg podstawowa, mozna je pozostawi¢ na swoich miejscach, o ile nie okreslono inaczej.
Nakretki powinny by¢ tak dobrane, by mogly utrzyma¢ statecznos¢ czesciowo zmontowanej konstrukgji, ale aby nie
pogarszaly parametréw eksploatowanych $rub fundamentowych. Jesli przestrzenie pod blachami podstawowymi
majg by¢ cementowane, nalezy uzy¢ $wiezego materiatu zgodnie z § 5.8 normy EN 1090-2.

Cementacja pod blachami podstawowymi stupéw nie powinna by¢ wykonywana do momentu wyréwnania,
wypoziomowania, wyréwnania w pionie i odpowiedniego usztywnienia wystarczajacej czeéci konstrukcji.

Materiat cementujgcy powinien by¢ uzywany w nastepujgcy sposéb:

Nalezy go wymiesza¢ i uzywac zgodnie z zaleceniami producenta, w szczegélnosci dotyczacymi jego konsystencji
podczas stosowania. Nie nalezy miesza¢ ani uzywa¢ materialu w temperaturze ponizej 0°C, chyba ze zezwalajg na to
zalecenia producenta. Materiat nalezy wstrzykiwaé¢ pod odpowiednim ciénieniem, aby przestrzen

zostata catkowicie wypetniona - zwréci¢ szczegdlng uwage na staranne wypetnienie gniazd na ostrogi. Zakotwienia
dzwigaréw gtéwnych oraz marek do mocowania fasady powinny zostaé dozbrojone w rejonie $rub kotwigcych oraz
plytek oporowych wg dokumentacji konstrukcji zelbetowych. Jezeli zostato to podane w specyfikacji i/lub zaleceniach
producenta zaprawy, nalezy ubi¢ zaprawe znajdujacg wokét prawidtowo zamocowanych podpér. Jezeli to konieczne,
nalezy wykona¢ stosowne otwory wentylacyjne. Bezposrednio przed cementacjg nalezy oczysci¢ przestrzeri pod
stalowg blachg podstawowa, tj. usuna¢ ciecze, 16d, gruz i zanieczyszczenia. Nalezy dopilnowaé, aby zewnetrzny
profil zaprawy umozliwiat odprowadzenie wody z komponentéw wykonanych ze stali konstrukcyjnej. W przypadku
niebezpieczenstwa gromadzenia sie wody lub cieczy korozyjnej podczas uzytkowania, zaprawa wokét blach
podstawowych nie powinna by¢ ksztattowana w taki sposéb, by wznosita si¢ ponad najnizej potozong powierzchnig
blachy podstawowej, a powinna by¢ uformowana tak, by stykata sig z nig pod pewnym katem. Urzadzenia kotwigce w
betonowych elementach konstrukgiji lub konstrukcji sgsiednich powinny byé ustawione zgodnie z ich specyfikacja
projektowg. Nalezy przedsigwzig¢ odpowiednie $rodki zaradcze zapobiegajace uszkodzeniom betonu i gwarantujgce
tym samym wymagang no$no$¢ ukiadu kotwigcego.

11

FASADA ORAZ ZADASZENIE MEMBRANOWE

Membrana dachowa i fasadowa PES/PVC - podstawowe wymagania i wytyczne.

Pomiary

Wykonawca dokona niezbgdnych pomiaréw i sprawdzen stanu istniejacego, koniecznych na etapie rozpoczecia
wykonania projektu warsztatowego, w tym :

- wykonanie pomiaréw stanu istniejacego wraz z jego oceng w odniesieniu do projektu,

- uzyskanie zatwierdzenia wynikéw pomiaru i sprawdzen przez Projektanta i Inspektora Nadzoru bedacego
przedstawicielem Zamawiajgcego i uzyskanie zgody na dalsze wykonanie prac.

Dokumentacja warsztatowa

Po udzieleniu zlecenia i uzgodnieniu terminéw z Zamawiajgcym, Wykonawca zadaszenia musi przedtozyé rysunki
szczegblowe warsztatowe do pozwolenia rozpoczecia realizacji. Wykonawca dachu oraz ekwacji jest
zobowigzany wyda¢ rysunki warsztatowe zgodnie z uzgodnionym harmonogramem przekazywania rysunkow
warsztatowych jak réwniez dostarczy¢ obliczenia statyczne wykonane przez uprawnionego inzyniera oraz
aktualne certyfikaty dla wszystkich komponentéw i materiatow.

Minimalne wymagania dla rysunkéw warsztatowych sg nastepujgce:

- kiady wszystkich elementéw zadaszenia w skali zapewniajacej czytelno$¢ rysunkéw, ich wymiarowanie oraz
wymiary do pozioméw i osi konstrukcyjnych; rysunki z informacjami o rzednych elementéw zadaszenia,
elementéw konstrukcji oraz rzednych konstrukgji budynku.; rysunki te powinny takze jasno okreslié elementy
zadaszenia i zwigzane z nim detale;

- rysunki detali wszystkich przekrojow zadaszenia i ich mocowanie w odpowiedniej skali.

Koszty sporzadzania dokumentacji warsztatowej zakresu ujgtego w zaméwieniu, w tym w oparciu o pomiary stanu
faktycznego konstrukeji, zawierajgcej rysunki warsztatowe do celéw realizacji, zostang ujete w ofercie
Wykonawcy. Wykonawca wykona projekt warsztatowy i uzyska pozytywng opinie przedstawiciela
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dostawcy/producenta systemu oraz przediozy do zatwierdzenia
przedstawicielowi Zamawiajgcego. Dokumentacje nalezy przedtozy¢ przed rozpoczeciem ich realizacji, w
terminie uzgodnionym z Inwestorem, w 2 egzemplarzach, w celu uzyskania pisemnego zatwierdzenia przez

Projektanta i Inspektora Nadzoru. Wykonywanie robét moze rozpocza¢ sig dopiero, gdy rysunki warsztatowe zostang

zatwierdzone. Zatwierdzenie dokumentacji przez Zamawiajgcego nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za
wiasciwy obmiar oraz prawidiowo$¢ rozwigzan konstrukgji.

Obowigzkiem Wykonawcy branzowego jest wykonanie ostatecznego projektu

szczegotdw membrany dla podanych sit oraz pozioméw naprezen. Na zadanie bedg udostepnione szczegdtowe
wydruki sit oraz sity osiowe. Obliczenia projektowe muszg by¢ przedtozone klientowi i jego konstruktorowi przed
wykonaniem.

Sztywno$¢ osnowy (EA) 1204 kN/m
Sztywnos$¢ wypetnienia (EA) 787 kN/m

Wartos$ci sztywnosci powinny by¢ uzyskane za pomoca standardu metody badawczej MSAJ/M-02-1995 ustalonego
przez japonskie stowarzyszenie konstrukcji z membranowych.

Badania powinny po$wiadczy¢ integralno$¢ ostatecznie wybranego systemu.

System kontroli jako$ci oraz gwarancja na materiat membrany

Dostawca tkaniny powinien podda¢ materiat PVC kontroli sprzedawcy. Diatego tez, dla kazdej dostawy, dostawca
materiatu musi

otrzymac z tkalni oraz od dostawcy powtok potwierdzenie, — sktadajgce

sie z certyfikatu préby odbiorczej 3.1 zgodnie z EN 10204 - ze dostarczony materiat jest wymaganej jakosci. Nalezy
przedstawi¢ stosowne certyfikaty.

Wykonawca musi zapewni¢ peing bezwarunkowg 10-letnig gwarancje na zachowanie zainstalowanego materiatu
widkiennego, obejmujaca nastepujgce aspekty:

- rozwoj grzyba i plesni

- wiasnosci konstrukcyjne (wytrzymatosé materiatu, wytrzymato$¢ szwéw)

- barwa i przezroczysto$¢

Gwarancja musi obejmowacé produkcije i instalacje produktu pod
warunkiem, ze utrzymanie zawsze byto przeprowadzane zgodnie z
podrecznikiem utrzymania zapewnionym przez Wykonawce.

Probki

Wykonawca musi udowodni¢ umiejetnos¢ produkcji na wszystkich szczegétach membrany przed produkcyjnym
wbudowaniem wszystkich wzmocnien, zatgczonych szczeg6tow, takich jak klapy zamykajgce oraz elementy
zaciskowe itp.

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ inspekcje, dla klienta oraz jego

inzyniera konsultanta, wszystkich dostepnych szczegétéw. Wzmacnianie obszaréw wycie¢ Wyciete obszary sg
wzmochnione przez zamocowanie dodatkowej warstwy membrany, zgodnie z wymaganiami podanymi w
szczegdtowym projekcie membrany przez wykonawce.

Sity styczne

System blach zaciskowych bedzie przenosit wszystkie sity styczne na konstrukcje stalowg. Wykonawca, przyuzyciu
badan,

dowiedzie spojnosci systemu pod wzgledem przenoszenia obcigzen przez system.

System elementéw zaciskowych

System elementéw zaciskowych i wszystkie inne szczegdly membrany powinny by¢ najwyzszego standardu
technicznego, a takze spetnia¢ najwyzsze wymagania architektoniczne.

Wszystkie szczegdly nie powinny wymagac utrzymania pod wzglgdem ochrony antykorozyjnej na czas uzytkowania
membrany. Zaproponowany system powinien by¢ zatwierdzony oraz przebadany przez niezalezng jednostke.
System pretéw zaciskowych nie powinien ostabiaé wytrzymato$ci membrany. System aluminiowych pretéw
zaciskowych powinien by¢ wykonany zgodnie z DIN 4113 / DIN EN 573; wymagana wytrzymato$¢ materiatu ma by¢
dobrana by spetni¢ wymagania konstrukcyjne lub jak okreslit Wykonawca w szczeg6towym projekcie membrany.
Wszystkie $ruby, podkiadki oraz nakretki i faczniki majg by¢ wykonane ze stali nierdzewne;.

Krawedzie zaciskow majace kontakt z membrang muszg by¢ zaokraglone przy r = 3 mm lub wigkszym.

Wz6r wycinania

Gtoéwna powierzchnia membrany jest wykonana z prefabrykowanych ptatéw.

Pojedyncze ksztalty sg okres$lone za pomocg modelu wzorowego.

Tkanina w poszczegdlnych ptatach jest utozona radialnie. Linie zaktadéw powinny biec w widoczny sposéb ciagly i
posiadac te sama liczbe tkanin we wszystkich osiach. Rozmieszczenie zaktadu musi by¢ zatwierdzone przez
przedstawiciela klienta. Kat poslizgu wynikajacy z szerokosci tkaniny, diugos¢ kazdej tkaniny oraz krzywizna muszg
by¢ ograniczone do 2 stopni. Kat poslizgu moze by¢ uzyskany za pomocg European Design Guide for Tensile
Surface Structures. Wykonawca okresli wtasciwy sposéb ciecia membrany.

Wykonawca ma okresli¢, za pomocg badan dla kazdej jednostki produkujgcej tkaning, charakterystyczne warto$ci
odnoszgce sie do dwuosiowej rozszerzalno$ci membrany, a bedace niezbedne do sprawdzenia szablonu wycinania
membrany. Krzywe obcigzenia w czasie uzyte przy badaniach dwuosiowych muszg by¢ przedstawione
konstruktorowi do zatwierdzenia. Dalsze propozycje dekompensacji muszg by¢ przedstawione konstruktorowi do
zatwierdzenia.

Model wzorcowy (szablonu)

Model wzorcowy powinien zawiera¢ doktadng geometri¢ odzwierciedlong przez model analizy 3D oraz wszystkie
odpowiadajgce rysunki szczegétowe. Musi zawiera¢ giéwne wyciete obszary do wyszczegodlnienia. Rysunki
okreslajgce punkty systemowe muszg by¢ przediozone konstruktorowi do zatwierdzenia.
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Tolerancje

Wszystkie ptaty tkaniny powinny by¢ sprawdzone pod katem wiasciwej geometrii przed spakowaniem. Pomiary
kontrolne muszg by¢ wykonane w tych samych warunkach klimatycznych, w ktérych ptat byt wyprodukowany.
Pomiary dla giéwnych ptatéw membrany majg by¢ wykonane przynajmniej w 4 miejscach w kierunku osnowy i 2
miejscach w kierunku watku. Pomiary kontrolne muszg by¢ rejestrowane i udostepnione klientowi i jego
konsultantowi na zadanie w przeciggu trzech dni roboczych. Wykonawca powinien zaproponowac procedure
opisujgcy sposob uzyskania odpowiednich pomiaréw kontrolnych na wszystkich ptatach.

Nastgpnie osiggalne tolerancje przy produkcji samych platéw oraz przy pomiarach kontrolnych powinny by¢
zatgczone z dokumentami oferty.

Plan skfadania

Wykonawca musi wykona¢ plan skiadania oraz procedure skiadania. Przed rozpoczeciem produkcji nalezy wykonaé
procedure skiadania, przy uzyciu jednorazowego uksztattowanego modelu naturalnych rozmiaréw. Korzystajac z tych
modeli nalezy stworzy¢ rézne techniki sktadania minimalizujgce liczbe fatd, a zwlaszcza fatd poprzecznych. Plan
sktadania i potozenia fatd poprzecznych ma by¢ wystany inzynierowi do zatwierdzenia.

Fatdy najlepszych technik sktadania nalezy oznaczy¢ (numerowane w kolejnosci sktadania) na ptacie oraz
skontrolowane na ptaskim ptacie. W ten sposéb otrzymane linie fald i punkty poprzeczne majg zosta¢ zapisane
cyfrowo i wydrukowane na wszystkich tkaninach przy uzyciu systemu numeracji. Moze byé konieczne, zeby
przeskalowac to ustawienie linii fatd, by przystosowa¢ plan do réznigcych sie rozmiaréw paneli. Przed pakowaniem
nalezy bezpiecznie zamocowac¢ duze piankowe rury do tkaniny na wiasciwej stronie za pomoca tasmy. Nastepnie
podczas skiadania nalezy sig upewnic, ze falda owinie si¢ dookota rury piankowej i nie zwinie sie w innym miejscu. W
miejscach poprzecznych fald zamocowane s3 po obu stronach duze piankowe podkiadki, aby zwiekszyé promien
fatdy.

Procedura pakowania ma by¢ nadzorowana przez reprezentanta klienta lub, jesli nie jest to mozliwe, przez
niezaleznego inspektora.

Wszystkie pomoce do zwijania maja by¢ usuniete na budowie. Wydrukowane na liniach fatd majg by¢ usuniete po
inspekgji ptata przez klienta i jego konsultanta.

Pakowanie i transport

Poszczegolne elementy membrany majg by¢ spakowane zgodnie z instrukcjami dot. pakowania (plan sktadania,
specyfikacje dot. oznaczen, typ pakowania, zaplanowany transport) tak, by wykluczyé uszkodzenia w czasie
przewozu.

Aby zapobiec uszkodzeniom na skutek $cierania podczas transportu, kazdy element membrany musi byé owiniety w
materiat ochronny lub inny odpowiedni material. Przy wyborze pakowania trzeba pamietaé o zapewnieniu
bezpiecznego dla materiatu zatadunku oraz roztadunku. Nie nalezy chodzi¢ ani obcigzaé zlozonej i spakowanej
membrany.

Stanowisko do badar z prébkami materiatow

Dla kazdego materiatu nalezy przygotowac stoisko do préb z 30 prébkami w formie paskéw oraz 2 dwuosiowe prébki
w celu — jako czg$¢ nadzoru nad pracami budowlanymi — uzyskania informacji o aktualnym stanie konkretnego
materiatu membrany i aktualnej wytrzymatosci zaktadu. Probki paskowe stosowane do tego celu majg mie¢ okoto
100 mm szerokosci oraz 900 mm dtugosci. Prébki paskowe maja by¢ wykonane z réwnoleglych nici. Maja zakad
(szew) biegnacy w poprzek ich wzdtuznego kierunku. Prébki sg obcigzane cigglym obcigzeniem generujacym
peizanie, ktére odpowiada naprezeniu (pre-tension) w konstrukcji obiektu. Na stoisku do préb prébki sa w nachyleniu
pod katem a = 20° do poziomu. Stoisko do préb ma by¢ umieszczone w taki sposéb, ze obcigzenia atmosferyczne na
probki w przyblizeniu odpowiada dziatajagcemu na rzeczywisty budynek.

Wznoszenie ptatdbw membrany.

Etapy instalacji ptatéw przekrycia bedg nastepujace:

- rozwingc¢ i zabezpieczyé gtéwng membrane pomigdzy dwoma pasami

wigzaréw

- rozciggna¢ membrane i potgczy¢ z brzegami; napinanie membrany wg procedury przedziatéw czasowych (ime
stepped)

- zainstalowa¢ liny kosza oraz napinajace i naciggna¢ je przy uzyciu hydraulicznego urzadzenia naciggajacego.
- sprawdzenie stopnia napiecia tkaniny za pomocg specjalnego urzadzenia

- zamknigcie luki miedzy ptatami membrany a okiadzing przy uzyciu procedur spawalniczych oraz mocujgcych
(zatrzaski)

- instalacja czesci zwigzanej z odwodnieniem

Moze zajs¢ konieczno$¢ instalacji ptatéw membrany w okreslonej kolejnosci, aby uniknaé obcigzeri niejednorodnych
na przekrycie. Obliczenia scisle okreslonej kolejnosci oraz rozwigzania tymczasowe nalezg do obliczen zwigzanych z
wznoszeniem i muszg by¢ wykonane i okreslone przez Wykonawce.

Prébki membrany

Wykonawca musi przedstawi¢ dwie prébki planowej membrany oraz jej standardowego potaczenia w czasie
uzgodnionym z Inwestorem. Prébka membrany musi mie¢ przynajmniej rozmiar 2 x 2 m oraz mie¢ szew spawany.
Osobne probki powinny by¢ uzyte do badania korozji. Wykonawca musi przedstawié model w skali 1:1 szczegétow
odwodnienia (w tym koricowy tacznik, rynna i szczegély membrany) w czasie uzgodnionym z Inwestorem. W tym
przypadku prébka musi mie¢ przynajmniej rozmiar 2 x 2 m.

Wymagania dla konstrukcji membrany

A - niezalezny personel kontroli jako$ci

B - kontrolowanie:

- materialu

- przeplywu materiatu oraz identyfikowalno$ci
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- badan obcigzen rozrywajacych

- geometrii ptatéw membrany

- pakowania/zwijania

- instalacji oraz procedury napinania
- ochrony antykorozyjnej szczegétow
- dokumenty potwierdzajace kontrole

Dla unikniecia korozji stykowej polgczen stali nierdzewnej z innymi materiatami nalezy zaktadac¢ folie lub przektadki
oddzielajgce.

12—

"ZADASZENIE POLIWEGLANOWE == =_——

Dach z poliweglanu - podstawowe wymagania i wvtvczne

Pomiary

Wykonawca dokona niezbednych pomiaréw i sprawdzen stanu istniejacego, koniecznych na etapie rozpoczgcia
wykonania projektu warsztatowego, w tym :

- wykonanie pomiaréw stanu istniejgcego wraz z jego oceng w odniesieniu do projektu,

- uzyskanie zatwierdzenia wynikéw pomiaru i sprawdzen przez Projektanta i Inspektora Nadzoru bgdgcego
przedstawicielem Zamawiajgcego i uzyskanie zgody na dalsze wykonanie prac.

Dokumentacja warsztatowa

Po udzieleniu zlecenia, w uzgodnieniu terminéw z Zamawiajacym, Wykonawca zadaszenia musi przediozy¢ rysunki
szczegbtowe warsztatowe do pozwolenia rozpoczecia realizagji.

Wykonawca zadaszenia poliweglanowego jest zobowigzany wydac rysunki warsztatowe zgodnie z
uzgodnionym harmonogramem przekazywania rysunkéw warsztatowych jak réwniez dostarczy¢ obliczenia
statyczne wykonane przez uprawnionego inzyniera oraz aktualne certyfikaty dla wszystkich komponentow i
materiatéw.

Minimalne wymagania dla rysunkéw warsztatowych sg nastepujgce:

- kiady wszystkich elementéw zadaszenia w skali zapewniajgcej czytelno$¢ rysunkéw, ich wymiarowanie oraz
wymiary do pozioméw i osi konstrukcyjnych; rysunki z informacjami o rzednych elementéw zadaszenia,
elementéw konstrukcji oraz rzednych konstrukcji budynku.; rysunki te powinny takze jasno okreéli¢ elementy
zadaszenia i zwigzane z nim detale;

- rysunki detali wszystkich przekrojow zadaszenia i ich mocowanie w odpowiedniej skali.

Koszty sporzadzania dokumentacji warsztatowej zakresu ujetego w zaméwieniu, w tym w gparciu o pomiary stanu
faktycznego konstrukcji, zawierajacej rysunki warsztatowe do celéw realizacji, zostang ujgte w ofercie
Wykonawcy. Wykonawca wykona projekt warsztatowy i uzyska pozytywng opinig przedstawiciela
dostawcy/producenta systemu oraz przediozy do zatwierdzenia

przedstawicielowi Zamawiajgcego.

Dokumentacje nalezy przediozyé przed rozpoczeciem ich realizacji, w terminie uzgodnionym z Inwestorem, w 2
egzemplarzach, w celu uzyskania pisemnego zatwierdzenia przez Projektanta i Inspektora Nadzoru.

Wykonywanie rob6t moze rozpoczaé sig dopiero, gdy rysunki warsztatowe zostang zatwierdzone. Zatwierdzenie
dokumentacji przez Zamawiajacego nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialno$ci za wtasciwy obmiar oraz
prawidtowo$¢ rozwigzan konstrukcji.

Probki materiatow i elementéw

Dobrane materialy, faktury, kolory wszelkich elementéw montowanych na budynku, stosowanych materiatow
powlokowych, malarskich, elementéw konstrukeyjnych, mocowan, elementéw maskujacych i innych widocznych
elementéw wykonczeniowych musza by¢ zaprezentowane i zaakceptowane przez Zamawiajgcego, wg sposobu,
wymagar i procedury okreslonej ponize;j.

Kolorystyka podawana w specyfikacji oparta jest na palecie koloréw RAL, z podaniem petnego kodu,
dotyczacego okreslonego koloru. Wykonanie dowolnego elementu w okreslonym kolorze i fakturze wymaga
utworzenia bazowej prébki do akceptacji przez Zamawiajgcego. Probki bazowe prezentowane do akceptacji nalezy
wykonaé w formacie A4, zaopatrzy¢ w etykiety z nazwg dostawcy/producenta, numerem seryjnym proszku, farby,
nazwa materialu i miejscem na pisemng akceptacjg przez Zamawiajacego oraz na podpis Wykonawcy. Po
akceptacji probki bazowej nalezy dostarczy¢ przeno$ne prébki elementow, produktow,

wybranych rozwigzan lub wyznaczonych do rozwazenia technologii — np. profili aluminiowych, systemow
zamocowarn, obrébek, itd.

Wykonawca przed przystapieniem do wykonywania prac produkcyjnych musi uzyska¢ pisemng akceptacje
Zleceniodawcy i Gléwnego Projektanta dla probek materiatdw przeznaczonych do wykonania przedmiotu
zamowienia.

Wymagania dla oktadziny poliweglanowej:

- niezalezny personel kontroli jakos$ci

- kontrolowanie:

- materiatu

- przeptywu materiatu oraz identyfikowalno$ci
- geometrii (dlugo$¢/szerokosg)

- dokumenty potwierdzajgce kontrole.

Wymagania dotyczace uzytych materiatéw i systeméw.

Wymagania ogélne.

Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia dokumentéw potwierdzajacych, ze wszystkie materialy,
systemy, produkty, rozwigzania posiadajg wymagane prawem, aktualne $wiadectwa, opinie, certyfikaty, aprobaty
wydane przez uprawnione instytucje i sa dopuszczone do stosowania w Polsce.

Wszystkie materialy, elementy, rozwigzania, systemy muszg byé stosowane, wykonywane, montowane $cisle
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wediug wytycznych producenta, w warunkach okreslonych w aktualnej aprobacie technicznej, wydanej przez
uprawnione instytucje (np. ITB), w $wiadectwie, atescie, itd. Wykonawca bierze na siebie peina odpowiedzialno$¢
za dziatanie wykonywanego systemu, rozwigzania, stosowanego materiatu, kompatybilnosci zastosowanych
materiatéw, itd.

Poliweglan petny i komorowy.

Piyty poliweglanu petnego i komorowego bezbarwne z warstwa ochronng przed promieniowaniem UV. Piyty
poliwgglanu komorowego przewidziano na obszarze dachu zadaszenia pochylonego. Plyty poliweglanu powinny
by¢ stosowane zgodnie z projektem wykonawczym konstrukji stalowych opracowanym dla obiektu, z
uwzglednieniem:

-obowigzujgcych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, aprobat oraz instrukcji montazu opracowanej przez
Producenta i dostarczonej odbiorcom z kazda partig wyrobéw.

Piyty poliweglanu nalezy przedstawi¢ w ofercie w jednym wariancie w zakresie
rozprzestrzeniania ognia przez dach wg wymagar Specyfikacji branzy architektonicznej oraz jako niezapalne,
niekapigce i nie odpadajace pod wptywem ognia.

Wznoszenie oktadziny poliweglanowej

Zaleca sie, aby zainstalowac okfadzine poliweglanowg po wykonaniu przekrycia membranowego.
Szczegdtowy plan kolejnosci wznoszenia oraz rozwigzar tymczasowych naleza do obliczen zwigzanych z
wznoszeniem i muszg by¢ wykonane i okre$lone przez Wykonawce. Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia
system zapewniajgcy szczelno$é i integralno$c¢ potaczen.

Obrdbka plyt z poliwgglanu moze odbywac sig przez pitowanie, wiercenie oraz cigcie. Bezposrednio po przecieciu,
kanaly nalezy zabezpieczy¢ przed wniknieciem pylu i kurzu. Po przecieciu krawedzie plyt powinny byé wolne od
drzazg i nacie¢. Srednica wierconego otworu powinna by¢ nieco wieksza od elementu faczacego, wehodzacego w
otwor. W przypadku wiercenia wigkszych otworéw najpierw nalezy wywiercié otwor maly, po czym nalezy go
powigkszy¢. Plyty pod wzgledem zdrowotnym powinny by¢ ocenione pozytywnie Zgodnie z Atestem
Higienicznym wydanym przez Paristwowy Zakiad Higieny. Plyty poliweglanu komorowego powinny byé
przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg Producenta, w sposéb zapewniajacy niezmiennos¢ ich
parametréw technicznych.

Aluminium

Wyciskane (ekstrudowane) profile aluminiowe przeznaczone do zastosowania powinny byé wyprodukowane z
pierwszego wytopu ze stopu aluminium EN-AW-6060 lub EN-AW-6063 wg PN-EN 573-3:1998, stan T66 wg PN-EN
515:1996 lub ze stopu aluminium AIMgSi0,5 F22 wg DIN 1725 T.1.

Wszystkie widoczne powierzchnie sg powlekane proszkowo:

- grubos¢ oznaczenia wg PN-EN ISO 2360: 1998: 75 + 15 p m — kolor RAL okreslony w projekcie;

- twardo$¢ wzgledna oznaczana wg PN-79/C-81530 (ISO 1522) — nie mniej niz 0.7;

- przyczepno$é do podioza wg PN-EN ISO 2409:1999 — 1 stopien;

- odpornos¢ powloki na dziatanie mgly solnej — stan powloki bez zmian po 1000 godzinach dziatania mgly
solnej zgodnie z procedurg badawczg ITB nr LO-5 (PN-88/C-81523, metoda B);

- odpornos¢ powtoki na dziatanie wody destylowanej w temperaturze 23° C i 40° C — stan powtoki bez zmian po 1000
godzinach zgodnie z PN-93/C-81532/01;

- odpornos¢ na dziatanie mediéw agresywnych zgodnie z PN-93/C-81532/01 — stan powloki bez zmian po 500
godzinach dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H 4 SO 4 , 5% CH 3 COOH oraz po 1000 godzinach dziatania
roztworéw 0.1% NaOH, 0.1% HCI, 0.1% H 4 SO 4, 1% NH 4 OH i 3% NaCl.

Wszystkie ksztattowniki, a zwlaszcza blachy (DIN 1745) muszg byé wykonane ze stopu aluminiowego o
specjalnej jakosci AIMg wediug europejskiego znaku jakosci (jako$¢ A), a ich grubosé w zadnym razie nie
moze by¢ mnigjsza niz 2 mm dla elementéw oblachowania. Blachy bezwzglednie powinny byé najpierw
obrobione np. wygigte nastepnie za$ polakierowane proszkowo. Nie dopuszczalnym jest obrébka blach po ich
polakierowaniu. Dla uniknigcia korozji stykowej potaczen z innymi materiatami nalezy zakladac folie lub przektadki
oddzielajgce. Nalezy wykonaé zabezpieczenie preparatem antykorozyjnym powierzchni pozbawionych powiok
ochronnych na skutek obrébki ksztattownika.

Aluminiowe obrébki i blachy.

Elementy zamknigcia obudowy wykonaé z blach aluminiowych o grubosci minimum 2 mm. Szczegding
uwage nalezy zwr6ci¢ na jakos¢ krawedzi poszczegélnych elementéw. Wgniecenia i nieréwnosci na brzegach
elementéw nie bedg akceptowane. Elementy bezwzglednie powinny by¢ najpierw obrobione np. giete Iub
spawane, nastepnie za$ polakierowane proszkowo zgodnie z

wytycznymi Projektu. Nie dopuszczalnym jest obrobka - giecie po ich polakierowaniu. Ze wzgledu na charakter
budynku powinny by¢ zakwalifikowane jako NRO.

Kotwy i taczniki

Elementy potaczeniowe, jak $ruby, sworznie, wkrety, kotwy itd. muszg byé¢ chronione przed korozja, a w potaczeniach
z aluminium muszg by¢ ze stali nierdzewnej klasy minimum A4. W elementach nieobcigzonych statycznie mozna
réwniez stosowac elementy potgczeniowe z aluminium.

Zabezpieczenia przed warunkami atmosferycznymi .

Wszystkie elementy i sposéb montazu winny by¢ zaprojektowane, wykonane
i dopasowane tak, aby zapewni¢ catkowita ochrone budynku przed niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi i spetnia¢ swoje przeznaczenie.

Korozja.

Projekt powinien okresla¢ kazdy zastosowany materiat. Stosowane materialy powinny zostaé dobrane do
warunkéw uzytkowania oraz do materialow otaczajacych pod wzgledem zywotrosci catosci robét budowlanych,
konstrukcyjnych i wykoriczeniowych. Wszystkie elementy powinny byé zaprojektowane tak, aby metale nie tolerujgce
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sie byly oddzielone materiatem zabezpieczajgcym przed korozjg elektrolityczng (farba lub inna cienka powtoka
generalnie nie bedg uwazane za mozliwe do zastosowania w tym celu). Nalezy stosowa¢ przektadki i
folie przeznaczone do tego typu rozdzielen, a w szczegélnosci dotyczy to stykéw aluminium ze stala.

Ochrona przed promieniowaniem.

Wszystkie uzyte materialy narazone na dziatanie ciepta atmosferycznego, promieni stonecznych
(bezposrednich i przez odbicie $wiatta) nie powinny straci¢ swoich wtasciwo$ci z powodu dziatania ciepta i promieni
ultrafioletowych.

Ochrona odgromowa.

W pracach projektowych oraz montazowych nalezy przestrzega¢ polskich przepiséw i uwzgledni¢ odpowiednie
zaciski przylaczeniowe do potaczenia z siecig uziemienia. Konstrukcje zadaszenia nalezy wykonac jako
konstrukcje o ciagtej przewodnosci. Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ projekt w zakresie instalacji odgromowej
oraz przed rozpoczeciem wykonania uzyska¢ od Inspektora Nadzoru zatwierdzenie do realizacji.

Wykonawca na wiasna odpowiedzialno$¢ dokona obmiaru powierzchni.

W projekcie wykonawczym przyjeto zatozenia iz podstawowym zakresie sktadowymi cze$ciami wszystkich
typéw zadaszen sg m.in.:

- konstrukcja no$na ktérg stanowig szczebliny stalowe wg PW konstrukcji stalowej lub alternatywnie aluminiowe,
- wypelnienia konstrukcji no$nej plytami poliweglanu peinego i komorowego.

Piyty poliweglanu nalezy zaoferowa¢ w wersji NRO,

- systemowe elementy mocujace plyty poliweglanowe,

- akcesoria i uszczelki,

- rynny, ktére nalezy dodatkowo ogrzac¢ i zaoferowa¢ wg wytycznych branzy architektoricznej,
- obrébki, obudowy itp.

Zadaszenia nalezy wykona¢ w sprawdzonym, kompletnym systemie konstrukcyjnym z profili aluminiowych lub
stalowych z wypeinieniem z poliweglanu komorowego.
- wielkos¢ profili wedtug wymagan techniki budowlanej, fizyki i statyki budowli oraz wymogéw montazowych.

Poliweglan mocowany obwodowo za pomocg systemowych listew dociskowych

wraz z uszczelkami. Odwodnienie potaci odbywa sie wzdtuz stupéw, ktére to ze

wzgledu na wymagane dylatacje muszg by¢ wyposazone w szczelne przejécia lub alternatywnie w uszczelke
wannowg ciagla. Listwy dociskowe rygli zaopatrzone na koricach w przepusty wodne uniemozliwiajgce
zatrzymywanie wody na igczeniach wypetnienia. Woda z obszaru potaci odprowadzana jest do obwodowych
koryt podtgczonych do systemu odwadniajgcego (wg wytycznych Architektury).

Elementy wypelniajace pola bedg wykonywane z zastosowaniem poliweglanu komorowego. W obszarach
.przebi¢” zadaszenia konstrukcja nosng (np. pylony o$wietleniowe) fasada bedzie wypetniona obrébkg metalowg w
kolorze RAL (kolor wg Architektury). Wypetnienia nalezy zamocowa¢ od zewnatrz za pomocg listew
dociskowych i maskujacych po calym obwodzie.

Wykonawca dachu z poliweglanu powinien uwzglednié¢ w projekcie warsztatowym w uzgodnieniu z Projektantem
dodatkowe elementy zwigzane z obstugg dachu, tj. podkonstrukcje pod elementy kotwiczgce zabezpieczajgce przed
spadaniem. Niedopuszczalne jest poruszanie sie po dachu bezpo$rednio po powierzchni poliweglanu. Zabiegi
zwigzane z konserwacja, obstuga, od$niezaniem powinny by¢ wykonywane przez firme specjalistyczng. Wytyczne
dot. powyzszych czynnosci okresli¢ powinien Wykonawca zadaszenia z poliweglanu.

13

'MONITORING

Na konstrukcji stalowej dachu (koricowe wewnetrzne krawedzie dachu) nalezy umiesci¢ state punkty pomiarowe
(8 punktéw na krawedziach wewnetrznych dzwigaréw dachowych: po jednym na $rodku kazdego boku stadionu i po
jednym w kazdym narozu). Ponadto na trybunach nalezy umie$ci¢ min. 2 repery state. Repery nalezy umiesci¢ w
miejscach niedostepnych dla publicznoéci, aby nie ulegly zniszczeniu. W trakcie eksploatacji stadionu nalezy
prowadzi¢ monitoring geodezyjny przemieszczen punktéw pomiarowych, w odniesieniu do reperéw stalych. Pomiar
zerowy wykonaé po zmontowaniu konstrukcji. Nastgpne pomiary wykonywa¢ w ramach okresowych przegladéw
konstrukcji budynku.
Dodatkowo nalezy dokona¢ pomiaréw ugie¢ korncéw dzwigaréw (w punktach skonsultowanych z Projektantem), przy
obcigzeniu dachu grubg pokrywa $niezna.

Program eksploatacyjnej kontroli konstrukciji budynku powinien zosta¢ opracowany po zakonczeniu budowy.
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5.7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.06.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem zabezpieczeri antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie zabezpieczer
antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w SST Czes$¢ G: ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody
uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogélne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdine
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét muszg byé zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.
Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016, z pdzniejszymi

zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z p6zniejszymi
zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy lub
rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Do wykonywania powlok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wylgcznie systemowych
zestawoéw malarskich zgodnych z dokumentacjg projektowg i posiadajacych aprobate techniczna IBDIM do tego typu
zastosowarn.

2.2. Wymagania szczegétowe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zebezpieczen antykorozyjnych konstrukgji
stalowych w postaci powtok malarskich sa:
2.2.1. Materialy do przygotowania powierzchni
Materialy do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
zestawow malarskich oraz byé zgodne z normami: PN-EN I1SO 8504-1:2002, PN-EN 1SO 8504-2:2002, PN-EN 1SO 11124-
1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.
2.2.2. Farby
Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych zestawéw malarskich
oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN 1SO 12944-1:2001, PN-EN 1SO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.
Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej oraz niniejszej SST.
Farby powinny byé pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technologicznych przyjetych
zestawdw malarskich.

3. Sprzet
Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukgji stalowych moga byé wykonane recznie Iub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.
Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych zestawow malarskich.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé wymagania techniczne w zakresie
BHP.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogélne”.

4.  Transport
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogéine”.
Materialy malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby zabezpieczyé
opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5.  Wykonanie robét

5.1. Ogélne warunki wykonania roboét
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST Cze$é¢ G ,Wymagania ogélne”.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami technicznymi D2.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacii projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki,
w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczer antykorozyjnych konstrukgji stalowych w postaci
powlok malarskich.
Podwykonawca robét antykorozyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencie z wykonywania podobnych
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektach inzynieryjnych.
Ostateczng decyzjg o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy, do wykonania zabezpieczer
antykorozyjnych konstrukcji stalowych obiektéw inzynieryjnych, podejmuje Inzynier. Wykonawca nie moze przeniesé
wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego do innego Podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inzyniera bez zgody
Inzyniera.
Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu malarskiego oraz zgodnie z normg PN-EN SO 12944-
7:2001.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna miesci¢ sig¢ w granicach od +5°C do +25°C i byé o 3 stopnie
wyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinna by¢ nie wieksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania roboét
5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojgcych
Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej rusztowan.
5.2.2. Przygotowanie powierzchni
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Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-10050, PN-EN ISO
4618-3:2001, PN-EN 1SO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 5501-1:1996, PN-SO
8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego podanymi w kartach

technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania nalezy powierzchnie przedmucha¢ sprezonym

owietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych

Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

— stanu podtoza,

— temeratury,

— wilgotnosci.

5.2.3. Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg $rodkéw gruntujgcych, bedacych elementem danego zestawu

malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng IBDiM.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢é wykonywana za pomocg materialow bedacych elementem danego zestawu

malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng IBDiM.

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powltok malarskich winny by¢

prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat

technicznych wydanych przez IBDiM.

Metody nanoszenia materiatéw malarskich:

— malowanie pedzlem,

— nanoszenie watkiem,

— natryskiwanie.

Przy nakiadaniu poszczegélnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakreséw temperatur otoczenia i

podioza oraz wilgotnosci podioza i powietrza.

Podioze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystgpienie od kolejnych etapéw robot

moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

Kontrola jakosci

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w SST Czeé¢ G: ,Wymagania ogdine”.

Kontrola robét obejmuje:

— stwierdzenie wiasciwej jako$ci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodno$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidiowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzhni),

—  kontrole prawidtowos$ci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodno$ci wykonania
powiok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),

— oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubo$é powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w dokumentacji
projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubo$¢ te okres$la sie jako $rednig arytmetyczng z kilkku pomiaréw w
miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubo$¢ okresla sie metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powtoki
malarskiej wg normy
PN-EN I1SO 12944-7:2001.

— oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej.
Ocena poszczegdinych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Obmiar robot
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST Czeé¢ G ,Wymagania ogdine”.
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych w
postaci powtok malarskich zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.
Odbior robét
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogélne”.
W przypadku wykonywania nowych konstrukcji stalowych w postaci przgset obiektéw inzynieryjnych oraz montazu nowych
elementow w istniejgcych konstrukcjach stalowych Inzynier, w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje Komisje Odbioru, ktérej
zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako cato$ci oraz wykonaniem i montazem nowych
elementéw w konstrukcjach istniejgcych i jednoczes$nie nadzér nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowej
konstrukcji, a w przypadku konstrukcji istniejacych nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowych elementéw
konstrukcji oraz konstrukcji istniejgce;.

W przypadku konstrukcji istniejacej, ktéra nie podlega remontowi lub modernizacji poprzez wymiang lub dodanie nowych

elementow konstrukcji stalowej, gdy w/w Komisja Odbioru nie zostata powotana Inzynier, w porozumieniu z wykonawcag,

powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego
istniejacej konstrukcji.

Poszczegdlne etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sa odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie

odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koricowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedkiada wszystkie dokumenty techniczne,

Swiadectwa jakos$ci materiatéw, jak réwniez dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoly odbioru

czesciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powlok malarskich uznaje sig¢ za wykonane zgodnie z

dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem

tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daly wyniki
pozytywne.

Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Cze$¢ G: ,Wymagania ogélne”.

Podstawe plfatnosci stanowi cena za 1 m? zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej w postaci powtok malarskich,

zgodnie z dokumentacjg projektowa, obmiarem robét, atestem Producenta zestawu malarskiego i oceng jako$ciowg na

podstawie wynikéw pomiaréw i badan. Cena jednostkowa obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét,

— opracowanie ,Projektu organizacji robét” wraz z harmonogramem,

— montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

— montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— przygotowanie materiatéw do zabezpieczenia antykorozyjnego,

— wykonanie warstwy gruntujacej,

— wykonanie warstw wierzchnich powloki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,
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10. Przepisy zwigzane

przeprowadzenie niezbgdnych badari i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan,
oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robét. Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogélne.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2: Obrébka strumieniowo-$cierna.
Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktow.
Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo-$ciernej. Cze$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.
Przygotowanie poditozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych produktéw.
Wymagania techniczne dotyczgce niemetalowych $cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo-$ciernej. Cze$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukgji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 1: Ogéine wprowadzenie.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.
Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukgji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac
malarskich.

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobéw lakierowych. Czesé 3:
Przygotowanie powierzchni i metody nakiadania.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukgji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowanianie zabezpieczonych podtozy stalowych oraz podiozy stalowych

po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powlok.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wcze$niej
pokrytych powtokami podiozy stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok.
Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.

Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016, z pézniejszymi

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

10.1. Normy:
1. PN-EN ISO 8504-1:2002
2. PN-EN ISO 8504-2:2002
3. PN-ENISO 11124-1:2000
4. PN-EN ISO 11126-1 :2001
5. PN-EN ISO 12944-1:2001
6. PN-EN ISO 12944-5:2001
7. PN-89/C-81400
8. PN-89/S-1005
9.  PN-EN ISO 12944-7:2001
10.  PN-EN ISO 4618-3:2001
11. PN-EN ISO 12944-4:2001
12.  PN-ISO 8501-1:1996
13.  PN-ISO 8501-2:1998
14.  PN-70/H-97051
15.  PN-70/H-97052

10.2. Inne dokumenty:
1.

zmianami),

2.
3.

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie.oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z pdzniejszymi

zmianami),
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5.8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.07.00 IZOLACJE PRZECIWWODNE | PRZECIWWILGOCIOWE

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych, zelbetowych lub stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji
przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych, zelbetowych istalowych.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach iwytycznych oraz
okresleniami podanymi w SST Cze$¢ G: ,Wymagania ogéine”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczeristwo wszelkich czynnoéci na terenie budowy, metody

uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogdblne wymagania dotyczace robét podano w SST ,Wymagania ogélne”.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogéine

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji

projektowej.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016; z pézniejszymi
zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.1360, z p6zniejszymi
zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy lub

rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych, zelbetowych i stalowych

dopuszczalne jest stosowanie wylgcznie materiatéw zgodnych z dokumentacjg projektowg i posiadajgcych aprobate

techniczng IBDiM do tego typu zastosowan.
2.2. Wymagania szczegdtowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych i pzeciwwilgociowych s3:

2.2.1. Materialy do przygotowania powierzchni stalowych

Materialy do przygotowania powierzchni stalowych do uktadania izolacji powinny odpowiadaé¢ zaleceniom podanym w kartach

technicznych stosowanych materiatéw oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-

EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.

2.2.2. Materialy do przygotowania powierzchni betonowych

Do napraw uszkodzen i ubytkéw betonu nalezy stosowaé materiaty zgodne z SST dotyczgcg napraw konstrukcji betonowych i

zelbetowych.

2.2.3. |zolacje

Materialy izolacyjne powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw oraz w

przypadku izolacji bitumicznych by¢ zgodne z normg PN-69/B-10260.

2.2.3.1. |zolacje wykonywane na zimno

Do wykonywania izolacji na zimno moga by¢ stosowane nastepujgce materiaty:

— roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-24620:1998,

— inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatéw i posiadajace aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.

2.2.3.2. |zolacje wykonywane na gorgco

Do wykonywania izolacji na gorgco moga by¢ stosowane nastgpujgce materialy:

— lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24625:1998,

— papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-90/B— 04615, PN-92/B-27618, PN-92/B-27619
oraz PN-B-27620:1998,

— inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatéw i posiadajgce aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.

Materialy do wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej na konstrukcjach betonowych, Zzelbetowych lub

stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

2.2.4. Materialy do wykonywania warstw ochronnych izolacji

Do wykonywania warstw ochronnych izolacji nalezy stosowac:

— geowldknine o gramaturze 500 g/m? odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— plytki betonowe o wymiarach 35x35x5 cm wykonane z betonu klasy min. B20 murowane na zaprawie cementowej M12
(beton powinien odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej wykonywania konstrukcji betonowych i
zelbetowych),

— warstwe betonu klasy min. B20 zbrojonego ortogonalng siatkg o oczkach 10x10 cm z pretéw @ 4,5 mm ze stali klasy A-|
o grubosci zgodnej z dokumentacjg projektowg (beton i zbrojenie powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST
dotyczacej wykonywania konstrukeji betonowych i zelbetowych),

— zabezpieczenie przeciwwilgociowe na powierzchniach betonowych warstw ochronnych stykajgcych sig z gruntem powinno
odpowiada¢ wymaganiom jak dla materiatéw izolacyjnych.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych, zelbetowych i

stalowych mogg byé wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania

zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i speinia¢ wymagania techniczne w zakresie

BHP.

Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogéine”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w

zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czeé¢ G ,Wymagania ogélne”.

58



Materialy izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby zabezpieczyé
opakowania przed uszkodzeniem.
5.  Wpykonanie robot
5.1. Ogdlne warunki wykonania robét:
Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w SST Czeé¢ G ,Wymagania ogolne”.
Wykonanie robét powinno byé  zgodne kartami technicznymi stosowanych materiatow, normag
PN-69/B-10260 i oraz warunkami technicznymi D2.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem izolacji.
Podwykonawca robét izolacyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje z wykonywania podobnych izolacji
przeciwwodnych lub przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych, zelbetowych i stalowych obiektéw inzynieryjnych.
Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy do wykonania izolagji
przeciwwodnej lub przeciwwilgociowe]j obiektéw inzynieryjnych podejmuje Inzynier. Wykonawca nie moze przenies¢
wykonywania izolacji do innego Podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inzyniera— bez zgody Inzyniera.
Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu izolacyjnego oraz zgodnie z normg PN-69/B-10260 w
przypadku izolacji bitumicznych.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob6t powinna miescié sie w granicach od +5°C do +35°C i by¢ o 3 stopnie
wyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinna by¢ nie wieksza niz 85%.
5.2. Zakres wykonywania robét
5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych
Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej rusztowan.
5.2.2. Przygotowanie powierzchni stalowych
Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtiuszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-10050, PN-EN 1SO
4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996, PN-ISO
8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.
Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi w kartach technicznych
stosowanych materiatow.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materialami do gruntowania nalezy powierzchnie przedmuchaé sprezonym
powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
Producenta i aprobatach technicznych IBDIM odno$nie:
— stanu podtoza,
— temperatury,
— wilgotnosci.
5.2.3. Przygotowanie powierzchni betonowych
Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszczen. Nalezy usungé wszystkie luzne czesci i
substancje zakiocajace wigzanie, takie jak pyly, oleje, tluszcze, resztki $rodkéw pielegnacyjnych i zwiazanych z szalunkiem
itd. Zagiebienia i mate uszkodzenia nalezy wyréwnaé, a wieksze ubytki wypelni¢, zgodnie z zaleceniami SST dotyczacej
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.
Materialy do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny byé zgodne z zaleceniami Producenta materiatéw
izolacyjnych.
| odwrotnie, materialy izolacyjne powinny byé zgodne z zaleceniami Producenta materialow do napraw konstrukciji
betonowych i zelbetowych.
Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacja, nalezy powierzchnig betonu przedmuchaé sprezonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatéw i ich aprobatach technicznych IBDiM odno$nie:
— wytrzymalo$ci podioza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),
— temperatury podtoza,
— wilgotnosci podioza (maksimum 4% — chyba, ze materiat jest przeznaczony do ukiadania na podioza o wiekszej
wilgotnosci),
— wieku betonu.
5.2.4. Gruntowanie
Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca $rodkéw gruntujgcych, zalecanych przez Producenta
materiatu izolacyjnego lub bedgcych elementem danego materiatu izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng Producenta i
aprobatg techniczng IBDIM.
5.2.5. Wykonanie warstwy izolacyjnej
Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowe;j,
odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM.
Metody wykonania izolacji:
— malowanie pedzlem,
— nanoszenie walkiem,
— natryskiwanie,
— szpachlowanie,
— przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatéw izolacyjnych.
Przy nakiadaniu poszczegélnych warstw izolacji nalezy przestrzegaé zalecanych przez Producenta zakreséw temperatur
otoczenia i podioza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.
Podioze oraz kazda nanoszona warstwa powinny byé odebrane przez Inzyniera. Przystapienie do kolejnych etapéw robét
moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.
5.2.6. Wykonanie warstwy ochronnej
Prace zwigzane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagari dokumentagji
projektowej, odpowiednich norm oraz postanowieri SST dotyczacej wykonywania konstrukgji betonowych i zelbetowych, jak i
niniejszej SST.
6. Kontrola jakosci
Ogo6Ine wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w SST Cze$é G: ,Wymagania ogéine”.
Kontrola robét obejmuje:
— stwierdzenie wlasciwej jako$ci materiatu na podstawie atestu Producenta,
— sprawdzenie zgodnos$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
— kontrole prawidiowo$ci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod wzgledem réwnosci,
braku plam i zabrudzen),
— kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,
— kontrole prawidtowo$ci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng jednorodnosci wykonania powtok,
stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojer itp.),
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oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubo$¢ powloki winna by¢ zgodna z warto$cig podang w dokumentacji
projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla sie jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w
miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢ okresla sie metodami nieniszczacymi lub niszczacymi w sposéb zgodny
z aprobatg techniczng IBDIM,

kontrole poprawnoéci naprawienia bledéw w wykonanej izolacji,

kontrole wykonania warstwy ochronnej,

oznaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7.  Obmiar robét
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem w
terenie.

8. Odbioér robot
Ogélne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST Czgé¢ G ,Wymagania ogdlne”.
Podioze oraz kazda nanoszona warstwa powinny byé odebrane przez Inzyniera. Przystgpienie do kolejnych etapéw robot
moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.
Wykonanie izolacji uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach
lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w SST Czeé¢ G: ,Wymagania ogdlne”.
Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 m” wykonanej izolacji, zgodnie z dokumentacjg projektowa, obmiarem robot, atestem
Producenta izolacji i oceng jako$ciowg na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.
Cena jednostkowa obejmuje:

prace przygotowawcze,

dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét,

opracowanie ,Projektu organizacji rob6t” wraz z harmonogramem,

montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

montaz i demontaz ewentualnych namiotéw,

przygotowanie i oczyszczenie podioza,

przygotowanie materiatéw do wykonania izolacji,

wykonanie warstwy gruntujgce;j,

wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej,

wykonanie naprawy stwierdzonych bledéw w wykonaniu izolacji,
wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacjg projektowa,
przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan,

oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.

Cena jednostkowa zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.
10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy:

1.
2.
3.

©oNO

10.
1.
12.

13.

14.

15.

16.

18.

18.
19.

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogdine.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Metody przygotowania powierzchni. Czg$¢ 2: Obrébka strumieniowo-Scierna.
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo-$ciernej. Czes$¢ 1: Ogdine wprowadzenie i klasyfikacja.
Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wymagania techniczne dotyczace; niemetalowych $cierniw stosowanych w
obrébce strumieniowo-$ciernej. Cze$¢ 1: Ogodlne wprowadzenie i klasyfikacja.
Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-EN ISO 8504-2:2002
PN-EN ISO 11124-1:2000

PN-EN ISO 11126-1:2001

PN-69/B-10260
PN-B-24620:1998

PN-B-24625:1998
PN-90/B-04615
PN-91/B-27618
PN-92/B-27619
PN-B-27620:1998
PN-EN 13252:2002

PN-89/S-10050

PN-EN ISO 4618-3:2001

PN-EN ISO 12944-4:2001

PN-ISO 8501-1:1996

PN-ISO 8501-2:1998

PN-70/H-91051
PN-701H-91052

10.2. Inne dokumenty:

1.

2.
3.

Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany na gorgco.
Papy asfaltowe i smolowe. Metody badan.

Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego.

Papa asfaltowa na folii lub tasémie aluminiowe;.

Papa asfaltowa na welonie z wiékien szklanych.

Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobow
stosowanych w systemach drenarskich.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobéw lakierowych. Czgsc¢ 3:
Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich. Czg$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania niezabezpie-
czonych podiozy stalowych oraz po catkowitym usunigciu natozonych powtok.
Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie przygotowania wczeéniej
pokrytych powlokami podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych powlok.
Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania. Ogdine wytyczne.

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2416; z p6zniejszymi

zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z péZniejszymi

zmianami).
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5.9. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.10.00.00 ROBOTY POKRYWCZE

1.  Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokry¢
dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie pokry¢
dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach budynku tzn.:
B.10.01.00 Pokrycie dachu.
B.10.02.00 Obrobki blacharskie
B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.
1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z dokumentacja projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.
2.  Materialy
2.1. Wymagania ogdlne
2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg SST B.16.00.00.
2.2. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej
Papa asfaltowa na tkaninie technicznej skiada sie z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronng powlokg asfaltowg PS-85 i
posypka mineralng. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.
2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport
2.3. Papa termozgrzewalna na osnowie z widkniny poliestrowej nawierzchniowa i podkiadowa np wq Swiadectwa ITB nr 974/93
2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami na goraco
Wymagania wg PN-B-24625:1998
2.5. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.
2.6. Blacha trapezowa TR 150/280 gr. 0.88
2.7. Blacha cynkowa grub 0.6 mm

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00.
5. Wykonanie robét
5.1. |zolacje papowe

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podtozu z plyty OBW, na pierwszg warstwe mozna zastosowaé
pape na tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2. Pofgczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajagcymi z dachu elementami powinno by¢
wykonane w taki sposéb, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu odksztatcen dachu na tynk.

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wylacznie lepik asfaltowy, a do pap smolowych lepik smotowy
odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych. Mieszanie materiatow smolowych i asfaltowych jest
niedopuszczalne.

5.1.4. Grubos¢ warstwy lepiku migdzy podktadem i pierwszg warstwa izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi warstwami izolacji
powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

5.1.5. Szerokos¢ zaktadéw papy zaréwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10
cm.

Zakiady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie.
5.2. Obroébki blacharskie

° obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,

° roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie

nizszej od —15°C.

Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

5.3. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

° rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadany w elementy

wieloczionowe,

° powinny by¢ faczone w zlgczach poziomych na zakiad szeroko$ci 40mm; ziacza powinny by¢ lutowane na catlej

diugosci,
° rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
° spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem,
° rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,
5.4. Rury spustowe — z blachy jw.
° rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i skiadany w
elementy wieloczionowe,
° powinny by¢ taczone w zigczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zlgczach poziomych na zakiad szerokosci
40mm,; ztgcza powinny by¢ lutowane na calej diugosci,
° rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz3 m,
° uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie
cementowej w wykutych gniazdach,
° rury spustowe odprowadzajace wodg do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokosé kielicha
6. Kontrola jakosci
6.1. Materialy izolacyjne
a) Wymagana jako$é materialéw izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno rzednym dokumentem.
b) Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga
by¢ dopuszczone do stosowania.
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c) Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé zgodnos¢ z dokumentacjq projektowg oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwarcy.

W przypadku zastrzezeri co do zgodno$ci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta —
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy parnstwowej.

d) Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm.

e) Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

f)  Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7.  Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robét jest

- dla rob6t B.10.01.00 — m? pokrytej powierzchni,

- dla robét B.10.02.00 oraz B.10.03.00 — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w

naturze.

8.  Odbiér robot
8.1. Odbidr podioza

° badania podtoza nalezy przeprowadzaé w trakcie odbioru czgsciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem
do krycia potfaci dachowych,

° sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza nalezy przeprowadza¢ za pomocg taty kontrolnej o diugosci 2 m lub za
pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢
5 mm.

8.2. Odbidr robdt pokrywczych

° Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czes$ciowego
nalezy przeprowadzacé dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza,

- jakosci zastosowanych materiatéw,

- doktadnosci wykonania poszczegélnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

° badania korficowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakoriczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru rob6t pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér cze$ciowy podioza oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentow
pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,

- protokoély odbioru materiatéw i wyrobdéw.

Odbiér koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potaczenia ich z

urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbidr pokrycia z papy

o Sprawdzenie tgczenia papy z plyta,

° sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i odrywanie paska papy szerokosci nie
wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy,

° sprawdzenie szeroko$ci zaktadéw papy nalezy dokona¢ w trakcie odblorow czegsciowych i koricowego przez pomiar
szeroko$ci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m?. Dokfadnosé pomiaréw powinna wynosi¢ do 2
cm.

8.2.2. Odbior obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowad:

° sprawdzenie prawidiowosci potgczen poziomych i pionowych,

° sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,

° sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,

° sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe moga by¢é montowane po sprawdzeniu drozno$ci przewodéw kanalizacyjnych.
9. Podstawa ptatnosci

B.10.01.00 Pokrycie z papy

Placi sie za ustalong ilos¢ m? izolacji z wykonaniem podioza i warstwy wierzchniej.

B.10.02.00 Obrdébki blacharskie.

Placi sie za ustalong ilo§¢ ,m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

- zmontowanie i umocowanie w podiozu, zalutowanie potgczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wiékien szklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachéwkg ceramiczna. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 490:2000 Dachéwki i ksztattki dachowe cementowe.

PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materialy dekarskie. Dachéwki i ggsiory dachowe. Badania.
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5.10. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11.00.00 TYNKI

1.  Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdltowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow

zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkéw

zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

- B.11.01.00 Tynki wewnetrzne

- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne

- B.11.01.02 Suche tynki

- B.11.02.00 Oktadziny $cienne wewnetrzne.

- B.11.03.00 Tynki zewnetrzne.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych tiuszcze organiczne, oleje i

mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowacé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich— Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

° Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

o Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

° Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok.
3 godzin.

° Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

° Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiolow lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.

° Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Plytki ceramiczne cze$ciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odporno$é szkliwa na peknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biato$ci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

- gatunek | 80%

- gatunek Il 75%

2.5. Wykiadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacii projektowej wykonawczej.
2.6. Materialy do suchych tynkéw

2.6.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i fgczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
5.  Wpykonanie robot
5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkéw
a) Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.
b)  Zaleca sig przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uplywie 4-6 miesiecy po
zakoriczeniu stanu surowego.
c) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.
d) Zaleca sig chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem diuzszym
niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢é w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.
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5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypeinia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm. )
Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji
tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usungé przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie
lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ wodg.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢
wedlug pasoéw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w
tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania okfadzin ceramicznych.

o Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwa wyréwnujgcg lub bezposrednio do réwnego i
gladkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego podioza.

o Podloze pod okladziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane Iub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

o Do osadzania wykiadzin na $cianach murowanych mozna przystgpié¢ po zakoriczeniu osiadania muréw budynku.

o Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczyéci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami
drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

o Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podkiad wykonany z

obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z
plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

° Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wediug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed
przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

° Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania plytek powinnawynosic co najmniej +5°C.

° Dopuszczalne odchylenie krawedzi plytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2mm na diugosci faty dwumetrowe;.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z plyt gipsowo-kartonowych mozna ukfadaé:

a) bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub aluminiowej,

b) na podkiadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podkiadzie z listew lub tat drewnianych, umocowanych do podioza.
Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami przystosowanych do uzywania
wkretarek. Mocujac plyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby plyty nie spoczywaly bezposrednio na podtodze ale powinny
by¢ podniesione i doci$niete do sufitu (dystans miedzy podtogg a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Ziacza plyt nalezy oklei¢ tasma papierowg perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowa¢ zaprawg gipsowa.

5.6. Roboty kamieniarskie

6.

Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:
1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.
2. Podioze:
o wykonanie podioza, jego jako$¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz do warunkow
termicznych $cian nosnych,
o odchylenie krawedzi podioza od pionu nie moze wynosi¢ wigcej niz 4 mm/m, a od poziomu +10 mm/m.
3. Przytwierdzenie oktadziny do podtfoza:
o przytwierdzenie elementéw do podioza na peing zalewke. Grubo$¢ zalewki nie powinna wynosi¢ wigcej niz:
— 30 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych do wysokoéci 6,0 m,
— 40 mm przy licowaniu $cian zewngtrznych o wysokosci ponad 6,0 m,
— 50 mm przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysokosc,
— 80 mm przy osadzaniu elementéw gzymsoéw, portali itp,
° elementy okfadziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i tgczniki w mlejscach
oznaczonych w pro;ekue Przy osadzaniu na peing wylewke w okladzinie pionowej plyty o powierzchni do 0,60 m?

powinny mie¢ co najmniej dwa punkty zakotwienia, plyty o powierzchni powyzej 0,60 nt — 4 punkty,
o przekroj gniazda w okladzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wigkszy od przekroju elementu
kotwigcego,

° elementy cokotéw i gzymséw muszg by¢ ze sobg fgczone w naroznikach klamrami, wpuszczanymi w gniazda wykute
lub wywiercone w plytach.

Ochrona kamienia przed korozja

Wyktadzine kamienng nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz monomerami meteksylanu metylu.

Moze to byé np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

Kryteria oceny jakosci i odbioru

° sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wykiadzin

° sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych poditoza i materiatow,

° sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
° sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zaméwieniem,
° préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiaréw i ksztattu plytek
— liczby szczerb i peknigé,
— odpornoéci na uderzenia,
° W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci plytek przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencjg¢ w spos6b podany
w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Piyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.
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7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest m?. 110$¢ robét okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8.  Odbior robét
8.1. Odbidr podioza
Odbiodr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podioze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sig po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podioze oczy$ci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbidr tynkéw
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé zgodne z
dokumentacja techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. IIl od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wigksze
niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej diugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
— poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni migdzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady: .
—  wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworéw soli przenikajacych z podioza,
pilsni itp.,
- trwale slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.
8.3. Odbior suchych tynkéw
Odchylenie powierzchni okladziny z plyt gipsowo-kartonowych od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.
8.4. Odbiér podtozy pod plytki ceramiczne
Wg punktu 5.4,
9. Podstawa ptatnosci
B.11.01.01 i B.11.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.
Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- ustawienie i rozbiérke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
B 11.01.02 Suche tynki
Placi sie za 1 m? oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- przygotowanie podtoza,
- mocowanie plyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporzadkowanie miejsca pracy.
B.11.02.00 Oktadziny $cian
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- moczenie plytek, docinanie plytek,
- ustawienie i rozbidrkg rusztowarn,
- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkéw,
- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.
10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okiadzina kamienna. Wymagania w zakresie

wykonywania i badania przy odbiorze.
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511. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 POSADZKI

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie posadzek w

obiekcie przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypelnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.00 Posadzki wiasciwe.

B.12.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, grubo$ci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza rzadkg
zaprawg cementowg, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.02 Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubosci 35 mm, jednobarwna z cokolikami, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podtoza, utozeniem dolnej warstwy grubosci 20 mm z zaprawy cementowej marki 8 MPa i
gornej warstwy grubosci 15 mm z masy lastriko z dwukrotnym oszlifowaniem, wykonaniem szwéw
dylatacyjnych, oczyszczeniem, zapuszczeniem olejem, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.12.02.03 Posadzka z plytek PCW, klejone z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, roztozeniem materiatéw
plytkowych, przycigciem, posmarowaniem klejem podtoza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.12.03.04 Posadzka z wyktadzin rulonowych.

B.12.02.05 Listwy przy$cienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, roztozeniem materiatu,
przycieciem, posmarowaniem klejem podioza i plytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.
B.12.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z plytek podtogowych ceramicznych, gresowych i terakotowych z cokolikami

luzem ufoZzonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysoko$ciowych, sortowaniem plytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawg,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B12.02.07 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach 15%15 cm, utozonych na
zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem mlekiem
cementowym, ustawieniem punktéw wysoko$ciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycieciem,
dopasowaniem i ulozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem

powierzchni.
B.12.02.08 Wyktadzina rulonowa antystatyczna z listwami przy$ciennymi.
B.12.02.09 Wyktadzina tekstylna dywanopodobna z listwami przy$ciennymi
B.12.02.10 Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materiatem posiadajacym strukture antyposlizgowg

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2.  Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdéd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegélno$ci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
2.4. Wyroby podtogowe PCW
° Plytki podiogowe o wymiarach 30x30 cm wg. PN-78/B-89001
- grubosé — 2 i3 mm,
- masa 1 m? -5,5kg,
- twardo$¢ wg Brinella — 1,45-1,75 MPa,
- odporno$¢ cieplna wg V'cata —49-59°C,
- zmiany wymiaréw liniowych w temperaturze 80°C— max. 0,4%,
- nasigkliwo$¢ (po 24 godzinach) — 1,5%,
- $cieralno$¢ na aparacie Stuttgart — max. 0,13 mm,
wspotczynnik przewodzenia ciepta— 0,29 W/m°C.
Sq odporne na dziatanie nacisku skupionego, fatwo zmywalne woda z dodatkiem $rodkéw myjacych, wykazujg duzg
odporno$¢ na dziatanie agresywnych kwasnych i alkalicznych czynnikéw. Nalezg do trudno palnych.
° Wyktadzina podtogowa wielowarstwowa z PCW

- szeroko$¢é 1300 mm,
- diugosé 10000 mm,
- grubosé 1,9 mm,

- masa 1m? wyktadziny 3,5 kg.

Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowg stanowi folia PCW o grubosci 0,5mm
barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wyktadziny jest péimatowa, gtadka lub moletowana.

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04
Masa zalewowa skiada sig¢ z asfaltéw drogowych, widknistego wypeiniacza mineralnego (azbestu lub weiny mineralnej),
maczki mineralnej i dodatkéw uszlachetniajgcych (kauczuk lub pak tuszczowy)
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Temperatura migkniecia: wg PiK 54-65°C.
Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wiekszej niz 5 mm.
2.6. Kit asfaltowy uszczelniajgcy wg PN-74/B-30175
Skiada sig z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, widknistych wypetniaczy mineralnych,
plastyfikatoréw i dodatkéw zwigkszajgcych przyczepno$é kitu do powierzchni uszczelniajgcych konstrukgiji (paki ttuszczowe
pak i zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice sztuczne)
Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczelniajgcych:
- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,
- temperatura migkniecia— nie normalizuje sie,
- przyczepno$¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, potaczonych spoing kitu o grubosci 20 mm i
wycigganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywac sie w masie,
- wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz— 20 mm,
- splywnosc¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20+£2°C — nie normalizuje sie,
- odporno$¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+2C zrzuconej z wysoko$ci 2,5 m na plyte stalowg
— bez peknieé i odpryskoéw,
- gesto$¢ pozorna, nie mniej niz — 1,5 mm.
2.7. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej
W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczyé 1/3 grubosci posadzki. W posadzkach
odpornych na $cieranie najwigksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynoszg przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm,
3,56¢cm—16 mm.
2.8. Wyroby terakotowe
Plytki podiogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci plytek podiogowych terakotowych:
— barwa: wg wzorca producenta
— nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
— wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
— $cieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm
— mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
— kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%
— tugoodpornosé nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
— dlugos¢ i szerokos¢: 1,5 mm
— grubosé:  +£0,5mm
—  krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
— twardo$¢ wg skali Mahsa 8
— $cieralno$é V klasa $cieralnosci
— naschodach i przy wej$ciach wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schodéw,
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:
- diugosc¢ i szeroko$é:  +1,5 mm
- grubosé:  +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
c) Materialy pomocnicze
Do mocowania plytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:
— zaprawg z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapienne;j
— zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i mgczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
d) Pakowanie
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? plytek.
Na opakowaniu umieszcza sig:
— nazweg i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze
dotyczgce wyrobdw fatwo tlukacych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...”.
e) Transport
Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
Podioge wytozyé materiatem wys$ciétkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobéw
fatwo ttukacych.
f)  Skiadowanie
Piytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$é sktadowania do 1,8 m.
2.9. Wykiadzina dywanowa
Musi posiadac¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Paristwowego Zaktadu Higieny.
2.10. Wykiadzina antystatyczna — rulonowa lub piytowa
Musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Pafistwowego Zaktadu Higieny.
2.11. Zaprawa samopoziomujgca
2.12. Wykiadzina antyelektrostatyczna
2.13. Podwéjna podtoga.
Wymagania:
- wysoko$¢ regulowana od 15-50 cm,
- nawierzchnia antyelektrostatzyczna z mozliwoscig uziemienia,
- nos$nos¢ paneli — 10,0 kN/m*,
- musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Paristwowego Zaktadu Higieny.
2.14. Materiat o strukturze antypos$lizgowej
Wymagania:
- dobra przyczepno$¢ do betonu,
- wiasciwosci penetracyjne,
- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20° do + 250°C)
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wytrzymaly (ok. 6,5 Mpa),
odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie robot
5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza mlekiem
wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg
asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podkiad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang wytrzymato$¢ i grubosé
podkiadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12
MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz
nasycone woda.

Podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢
nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 57 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

llo$¢ spoiwa w podk{adach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna byé
wieksza niz 400 kg/m

Zaprawe cementowa nalezy ukiada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej
grubosci podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyrownaniem i
zatarciem.

Podkiad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac
wiekszych przeswitéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej)
nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej diugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wykfadzin PCW mozna przystgpi¢ po catkowitym ukoriczeniu robét budowlanych stanu
surowego i robét wykoriczeniowych i instalacyjnych tagcznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych.
Przygotowanie podiozy

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowa.

Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna byé nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co
najmniej na kilka dni przed wykonywaniem rob6t, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.
Wykiadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych bedg uktadane co najmniej na 24 godziny przed
uktadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna byé na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu, pocieta na arkusze
odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podkiadzie tak, aby arkusze tworzyly zakiady szerokos$ci
2-3 cm.

Plytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny oraz w
obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.

Piytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ calg powierzchnig do podioza.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fald, pecherzy,
odstajacych brzegéw plytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub plytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz 0,5 mm miedzy
arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

Spoiny miedzy arkuszami lub pasami plytek powinny tworzy¢ lini¢ prostg, w pasach plytek dopuszcza sig mijankowy
ukfad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dlugosci spoiny w
pomieszczeniu.

Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny by¢ przyklejone na calej
diugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklegstych i wypukiych.

5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe

Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy cementowej

i lastriko.

Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi, grubo$¢ warstw,

marke zaprawy, wielko$¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

Podkiad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé wytrzymato$¢ nie nizszg — przy posadzkach z

betonu odpornego na $cieranie — 16 MPa, przy pozostalych posadzkach - 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

— oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,

— dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie ré'zniqcych sie wymiarach,

—  przeciwskurczowe w odstegach nie wigkszych niz 6 m, przy czym pow1erzchn|a pola zblizonego do kwadratu nie
powinna przekracza¢ 36 m® przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m? przy posadzkach dwuwarstwowych z
betonu odpornego na $cieranie i 12 m? przy posadzkach jednowarstwowych.

Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej 4 m? za pomoca wkiadek z

materiatu podatnego na $cieranie (np. z ptaskownika mosieznego, paska polichlorku winylu) osadzonych w podkiadzie.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypeinione masg asfaltowa.

Mieszanke lastrykowa lub zaprawe cementowa, z ktérej wykonano posadzke nalezy dokiadnie zagesci¢, a

powierzchnie wyréwnacé i zatrzeé na gtadko.
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° Posadzke lastrykowg utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy wstepnie oszlifowaé, az do
uzyskania widoczno$ci poszczegéinych ziarn kruszywa.

Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem pigmentu i po
uplywie co najmniej 5 dni powtérnie szlifowaé.

° Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna byé natarta olejem Inianym.

5.4. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych
- sposob aplikacii i warunki przygotowania podioza nalezy przyja¢ wg warunkéw zastosowanego systemu.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materialtéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli
jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sig stosowania do robét materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom_technicznym. Nie
nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podkiadu, posadzki, dylatacji.

7.  Obmiar roboét
Jednostkg obmiarowa robét jest m2. 110§é robét okresla sig¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.  Odbioér robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér_materiatéw i robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz sprawdzenie wilasciwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta— powinien byé on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wiaéciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym.,

Nie nalezy stosowa¢ réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowag:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nakzy wykonaé przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidiowo$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzié na podstawie wynikéw pomiaréw
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za
pomocg naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z dokfadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg
szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania cokotéw Ilub listew podiogowych; badanie nalezy wykonaé przez ocene
wzrokows.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilosé m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje przygotowanie podioza,
dostarczenie materialéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementdw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podiogowe z poli

(chlorku winylu).
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5.12. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13.00.00 STOLARKA

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie montazu
bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.
W skiad tych robét wchodzi:
B.13.01.00. Drzwi i bramy
B.13.02.00. Okna i naswietla.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Whbudowacé nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Drewno
Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz poétfabrykaty tarte odpowiadajace normom
panstwowym.

Wilgotno$¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawieraé sie w granicach 10-16%.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiardw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wieksze niz podano ponizej.

Ro6znice wymiaréw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
roznica diugosci przeciwlegltych elementéw do1m 1 1
oscieznicy mierzona w $wietle powyzej 1 m 2 2
skrzydio we wrebie szerokos¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysoko$¢ powyzej 1 m 2
réznica diugosci przekatnych do1m 2
przekatnych skrzydet we wrebie 1do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szeroko$¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementéw grubosc do 40 mm = 1
powyzej 40 mm - 2
grubo$¢ skrzydta - 1

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, tgczace, zabezpieczajace i
uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm — wymaganiom
okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na
ktére nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone
nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalowg, chromianowa przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny byé zabezpieczone przed korozjg biologiczng. Nalezy impregnowac:

— elementy drzwi,
— powierzchnie stykajace sie ze $cianami oscieznic.

2.3.2. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania $rodkéw ochrony drewna
podanymi w $wiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00 p. 2.2.6.

2.3.3.  Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mogg zawiera¢ sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia i
powinny mie¢ pozytywng opinie Panstwowego Zakiadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych elementéw stolarki
budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych — nie nalezy stosowaé do
zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowaé pokost naturalny lub syntetyczny oraz bioodporne farby
do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podaé rodzaj $rodka uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej
Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowaé:
- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowac zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschngcych wg BN-
71/6113-46
- do elementdw pozostatych farby ftalowe podkiadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe ogélnego stosowania wg
BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogélnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szkio
Do szklenia nalezy stosowac szkio ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.
2.7. Kity
Do uszczelniania szyb stosowaé kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997
2.8. Skiadowanie elementéw
Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi.
Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

70



Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wq instrukciji producenta

2.10. Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysyiki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miarg mozliwo$ci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.
Sposéb skladowania wg punktu 2.8.

5.  Wykonanie roboét

5.1. Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1.  Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladno$é wykonania oscieza, do ktérego ma przylegaé o$cieznica. W
przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, oscieze nalezy naprawié i
oczyscié.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w

tabeli ponize;j.
Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéow Rozmieszczenie punktéw zamocowan

wysokosé szeroko$é zamocowan w nadprozu i progu na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2

1504200 6 po 2 po 2

powyzej 200 8 po 3 po 2

Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3

150200 8 po 1 po 3

powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydia okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np
peknigcia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetnié kitem syntetycznym (ftalowym).
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwigce
osadzi¢ w o$ciezach.

Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonaé kitem trwale plastycznym, a szczeling przykryé listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.
Roznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,

3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

4 mm przy dlugo$ci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelnié pod wzgledem termicznym przez wypeinienie szczeliny miedzy osciezem a
oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu Swiadectwem ITB. Zabrania sie
uzywac do tego celu materiatéw wydzielajgcych zwiazki chemiczne szkodlive dia zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag.

Osadzenie parapetéw wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos$¢ wykonania osciezy powinna odpowiadaé wymogom dla robét murowych wg SST B.08.00.00.
Oscieznice mocowa¢ za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu. O$cieznice nalezy zabezpieczyé przed
korozjg biologiczng od strony muru.
Szczeliny migdzy o$cieznica a murem wypelnié materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.
Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzié ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w wypadku bram
bezoscieznicowych sprawdzié ustawienie zawiaséw kotwionych wosciezu.
Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzié luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

. x Warto$¢ luzu i odchylek
Miejsca luzéw - =
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Migdzy skrzydiami a oscieznicg -1 -1

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskéw.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych di zdrowia.
6. Kontrola jako$ci
6.1. Zasady kontroli jakoéci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla

robot szklarskich.
6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowag:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07 oraz B.13.02.01 do B.13.02.06 i
B.13.03.01) z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jako$ci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidiowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.
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7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robét jest:
Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.
8. Odbidr robot
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

Odbioér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnos$ci wyszczegdlnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
— dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstalych uszkodzen.
10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogélnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.
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5.13 SZCZEG()LPWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.14.00.00 SLUSARKA

1.  Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki
drzwiowej i okienne;j.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robé6t
wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie montazu
$lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.
B.14.01.00  Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.
B.14.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.
B.14.03.00 Drobne elementy $lusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady, klamry wtazowe itp.)
1.4. Okres$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.
2.  Materialy
2.1. Stal
Do konstrukciji stalowych stosuje sie:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX: St
wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).
2.2. Powtoki malarskie
Materialy na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Okucia
Wyroby slusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie z dokumentacja.
2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukciji
Sktadowanie wyrobéw $lusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.
2.5. Badania na budowie
2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
—  jako$ci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,
— zgodnosci z projektem,
zgodnosci z atestem wytworni,
—  jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych uszkodzer w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
2.6. Slusarka aluminiowa
Wbudowac¢ nalezy $lusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami anodowymi.
2.6.1. Na elementy $lusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i
PN-EN 755-9:2004.
Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane na $ruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-80/M-02138.
2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.
2.6.3. Uszczelki i przekfadki powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:
— twardos¢ Shor'a min. 35-40
— wytrzymalo$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
— odporno$¢ na temperature od —30 do +80°C
— palnos¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
— nasigkliwo$¢ — nie nasigkliwe
— trwato$¢ min. 20 lat.
2.6.4. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowg powiokg tlenkowg typu Al/An15u wg PN-80/H-97023.
2.7. Slusarka stalowa
Wbudowac nalezy slusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami antykorozyjnymi.
2.7.1. Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.
Potgczenia elementéw wykonywaé jako spawane, nitowane lub skrecane na $ruby.
Dopuszczalne biedy wykonania elementéw powinny odpowiadaé wymaganiom normy
PN-80/M-02138.
2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom podanym w punkcie 2.6.3.
2.7.3. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

|

3. Sprzet
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4. Transport

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem
oraz utratg statecznosci.
5.  Wykonanie robét
5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:
- prawidtowo$¢ wykonania o$ciezy,
- mozliwo$¢ mocowania elementéw do $cian,
- jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.2. Elementy powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcja zaakceptowana przez Inzyniera.
5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.
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Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementdéw za pomocg kotkéw rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych.
5.4. Osadzone elementy powinny by¢é uszczelnione miedzy osSciezem a o$cieznicg lub $ciang tak aby nie nastepowato
przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywacé z elastycznej masy uszczelniajgce;.
5.5. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskéw i spetnia¢ wymagania
podane dla robét malarskich wg SST B.15.00.00.

6. Kontrola jakosci
6.1. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zalgczonych zaswiadczen o jakosci

wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami paristwowymi.
6.2. Badanie gotowych elementdéw powinno obejmowad:

- sprawdzenie wymiaréw, wykoriczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczeri konstrukcyjnych,

prawidiowego dziatania cze$ci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzic protokét odbioru.
6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robét dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest ilo$¢ m? elementow zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

llo$¢ robot okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.
Jednostkg obmiarowg dla B.14.03.00 jest 1 mb.

8.  Odbiodr robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu.
Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynno$ci podane w punktach 5 i 6.

9. Podstawa ptatnosci
Placi sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie, uszczelnienie

otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 oraz B.15.00.00.
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5.14. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.15.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1.  Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie

nastepujgcych rob6t malarskich:

B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,

B.15.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okre$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

2.  Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mieko wapienne
Mieko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozciericzenie 1 czesci ciasta wapiennego
z 3 czgsciami wody, tworzgcg jednolitg mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrazowego i odpowiadajgcg wymaganiom
normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej, bedacej roztworem
zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o
wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia. Powinien on
odpowiada¢ wymaganiom normy paristwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowag:

- wode — do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

- inne rozciericzalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéw farb powinny odpowiadaé normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z za$wiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z
zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm paristwowych lub $wiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i
innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania
- wydajnosé — 6-10 m%/dm®,

— max. czas schnigcia—24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna

—  wydajnosé — 15-16 m%/dm?,

— max. czas schniecia— 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — bialy

- do wygtadzania podkiadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozciericzalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych 0golnego stosowania — bialy do rozciericzania
wyrobéw chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
- wydajno$é — 6-10 m%/dm°,

— max. czas schniecia— 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
- wydajnosé — 4,5-5 m¥dm?®
- czas schnigcia—24 h
Emalia epoksydowa chemoodgorna, biata
- wydajnosé — 5-6 m¥dm®,
- max. czas schniecia—24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
- wydajno$é — 6-8 m%dm
- czas schniecia—24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

- wydajnosé - 1,2-1,5 m%/dm°®

- czas schnigcia— 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
- wydajno$¢ — 6-8 m%/dm?®
— czas schniecia— 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002

- wydajno$é — 6-10 m%/dm?®
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2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:
—  lepko$¢ umowna: min. 60
gesto$¢: max. 1,6 g/cm3
zawarto$é substancji lotnych w% masy max. 45%
—  roztarcie pigmentéw: max. 90 m
_  czas schniecia powloki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiagniecia 5 stopnia
wyschniecia — max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:
—  wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczern i zaciekow,
grubos¢ — 100-120 Om
—  przyczepnos$¢ do podioza — 1 stopien,
_  elastyczno$é — zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od podtoza,
— twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,
—  odporno$é na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowa¢ uszkodzenia
powtoki
—  odporno$é na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie powtoki.
Farby powinny byé¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO
90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sig gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia nowego
rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chionnych podiozach nalezy stosowac do gruntowania farbg emulsyjng rozcienczong woda w stosunku 1:3-5
z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskie;j.
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1
(pokost: benzyna lakiernicza).
2.6.3. Mydio szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w
postaci roztworu wodnego 3-5%.
Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.
Wykonanie robét
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakoriczeniu malowania mozna
dopuscié do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieplym powietrzem od przewodow
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufittw mozna wykona¢ po:
- calkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podioze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekéw
zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzyc¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996,
dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢
wykonana powtoka lecz rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac¢ pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sig gruntoszpachléwka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

6.

5.3.1. Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywa¢ podioze, bez przeswitow, plam i odpryskoéw.
5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow myRcych i dezynfekujgcych.
Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powlok powinna byé jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.
5.3.3. Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug,
zaciekéw, uszkodzer, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegoine warstwy stosowac farby w réznych octieniach.
Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czysto$ci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci
nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie wczeséniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,
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— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od
65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowad:
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastyczno$ci i
twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z
badari dato wynik ujemny, nalezy usunaé¢ wykonane powtoki czgsciowo lub calkowicie i wykonaé powtérnie.
7.  Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy.
llo$¢ robét okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.
8.  Odbioér robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
8.1. Odbiér podioza
8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
paristwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych
lub odpowiednig szpachléwka. Podioze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscié.
8.2. Odbidr robét malarskich
8.2.1.  Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeniu rownomiernego roziozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych platéw powtoki,
widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powlok o dobrej jakosci
wykonania.
8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka,
wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem powloki od
podtoza.
8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powloki przez
kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatow i robét powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
9. Podstawa platnosci
Ptaci sig za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podioza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowar lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy.
llo$¢ robét okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w

naturze.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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